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Hinweise zum Verstandnis dieser Anleitung
Diese Hinweise sind vor der weiteren Lekture dieser Anleitung zu beachten!

Gililtigkeitsbereich

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung hat Gltigkeit fur das Fremdstrom-
anodensystem CORREX®MP 2.3-900 mit den im Anhang abgebildeten
Komponenten.

Sie betrifft die Montagearten:

¢ Muffenmontage
® mit G ¥/4"-Verschlussschraube
* mit G 1"-Verschlussschraube
e mit G 1'/4"-Verschlussschraube

* |solierte Lochmontage
* mit M8-Gewindebolzen fir 10,5 mm Montagelochbohrung

Zu verwendende Anoden

Das Fremdstromanodensystem CORREX®MP 2.3-900 ist mit verschiedenen
Anodentypen erhéltlich. Auskunft dariiber, welcher Typ flr welchen Speicher-
wassererwarmer geeignet ist, geben die Hersteller der Speicherwasser-
erwarmer. Die Hersteller geben auch Auskunft tiber die Lange und Anzahl der
Anoden, mit welchen der Speicher bestlickt werden muss. Dies gilt insbeson-
dere fur die Nachriistung von Anoden in Altbehéltern. Die Bestlickungs-
empfehlungen des Speicherherstellers miissen beachtet werden.

Darstellung des Einbauprinzips

Séamtliche Einbauanweisungen und Skizzen stellen ausschlieBlich das
Einbauprinzip in schematischer Form dar. Bauen Sie CORREX® MP 2.3-900
nur dann ein, wenn die konkreten Einbaubedingungen mit den schematisch
dargestellten Umstanden Ubereinstimmen oder aus ihnen eindeutig erschlieB-
bar sind. Bauen Sie andernfalls CORREX® MP 2.3-900 nicht ein.

Technische Anderungen

Die Ausfiihrungsformen der einzelnen Komponenten kénnen jederzeit ohne
vorherige Ankindigung geédndert werden, sofern dies der technischen
Optimierung dient oder kundenseitig gewiinscht ist.



3.1

3.2

3.3

Bedienungsanleitung CORREX® MP 2.3-900

Sicherheitshinweise
Diese Hinweise sind dringend vor weiterer Lektlre zu beachten!

Einbau nur durch Fachpersonal

Einbau und eventuelle Reparaturen des Fremdstromanodensystems CORREX®

MP 2.3-900 durfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal vorgenommen werden!

Bevor das Fremdstromanodensystem CORREX® MP 2.3-900 montiert wird, ist

sicherzustellen, dass:

1. das Fremdstromanodensystem in einem geschlossenen und trockenen
Raum betrieben wird,

2. die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen Spannung
entspricht,

3. die Netzspannung permanent anliegt.

Sicherheitshinweis zur Funktion

Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® MP 2.3-900 gewahrleistet ist,

mussen nachfolgende Sicherheitshinweise unbedingt beachtet werden:

1. Der Speicherwassererwarmer darf nicht langer als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betrieben werden. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten, die sich oftmals durch Blubbern im Behalter-
und Rohrleitungssystem zu erkennen geben.

2. Der Steckerpotenziostat darf bei gefillitem Speicherwassererwérmer nicht
von der Netzversorgung getrennt werden! Andernfalls besteht kein
Korrosionsschutz mehr.

3. Die Anschlussleitungen zwischen Steckerpotenziostat und Behalter dirfen
bei gefllltem Speicherwassererwarmer nicht geldst werden. Andernfalls
besteht kein Korrosionschutz mehr.

4. CORREX®MP 2.3-900 darf auch wéhrend langerer Stillstandszeiten (z. B.
Urlaub) nicht auBer Betrieb genommen werden. Andernfalls besteht kein
Korrosionsschutz mehr.

Warnhinweis elektrische Rohrheizkérper

Warnhinweis fir den Betrieb des Fremdstromanodensystems in emaillierten
Speicherwassererwarmern mit elektrischem Rohrheizkdrper: In Speicher-
wassererwarmern mit isoliert montiertem elektrischem Rohrheizkdrper kann im
Falle eines Defekts des elektrischen Rohrheizkdrpers eine Spannungs-
verschleppung Uber das Wasser zu berthrbaren Metallteilen des Behélters
nicht ausgeschlossen werden. Bei Berlihrung dieser Teile kann es zu einem
unter Umstanden lebensgeféhrlichen elektrischen Schlag kommen. Daher ist
durch regelméBige Wartung des elektrischen Rohrheizkdrpers durch einen
Fachmann, z.B. einen Installateur, sicherzustellen, dass der elektrische Rohr-
heizkdrper in Bezug auf seinen Zustand und seine Funktion einwandfrei ist.
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Warnhinweis Defekt elektrische Rohrheizkorper

Im Falle eines Defekts des elektrischen Rohrheizkérpers kann auch am M8-
Gewindebolzen der Fremdstromanode und an dem Anschlusskabel zwischen
Anode und Potenziostat Netzspannung anliegen. Bei Berlihrung dieser Teile
ist ein lebensgefahrlicher Schlag nicht ausgeschlossen. Deshalb ist vor
Durchflihrung von Arbeiten am Fremdstromanodensystem sicherheitshalber
der elektrische Rohrheizkdrper spannungsfrei zu schalten.

BestimmungsgemaBe Verwendung

CORREX®MP 2.3-900 dient zum dauerhaften kathodischen Korrosionsschutz
emaillierter Speicherwassererwéarmer. CORREX® MP 2.3-900 darf ausschlieB-
lich fur diesen Verwendungszweck und unter Beachtung dieser Einbau- und
Bedienungsanleitung eingesetzt werden. Fiir Schaden, die durch missbrauchli-
che Verwendung oder Nichtbeachtung dieser Anleitung entstehen, tbernimmt
Magontec keine Haftung!

Funktionsweise

CORREX®MP 2.3-900 besteht aus einem Unterbrecherpotenziostaten und
einer Titananode, die Uber eine Anschlussleitung miteinander verbunden wer-
den. Die Fremdstromerzeugung geschieht mit Hilfe des Unterbrecherpotenzio-
staten, die Schutzstromeinspeisung in den Behalter erfolgt Uber die Titananode.
Dabei laufen an der Titananode (Pluspol) und den als Kathode (Minuspol)
geschalteten, wasserberiihrten Zehr- und Fehlstellen im Email der Behalter-
konstruktion elektrochemische Reaktionen ab, die einen Ladungstransport
(Elektronen) hin zu den Emaillierfehlern zur Folge haben. Dadurch wird das
elektrochemische Oberflachenpotenzial in Bereich der wasserberlihrten Zehr-
und Fehlstellen soweit erniedrigt, dass die Korrosionsgeschwindigkeit der
stahlernen Behélterwandung quasi zum Stillstand kommt. Je nach Wasser-
qualitat kénnen sich zusétzlich kalkartige Ablagerungen auf den Emailfehl-
stellen bilden.

Das System arbeitet als sog. Unterbrecherpotenziostat, d. h. die
Schutzstromeinspeisung Uber die Titananode wird periodisch mit kurzzeitigen
Intervallen unterbrochen. Wahrend diesen Unterbrechungen wird das Potenzial
zwischen der Titananode und der Behalterinnenwand des Speicherwasser-
erwarmers gemessen und als Ist-Spannung dem Potenziostaten zugefihrt.
Dort wird die Ist-Spannung mit der geréteintern vorgegebenen Soll-Spannung
verglichen. Der gelieferte Schutzstrom wird dann automatisch so eingestellt,
dass das tatsdchliche Behalterpotenzial dem Sollwert entspricht.
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Lieferumfang

Lieferumfang CORREX® MP 2.3-900 fiir die Muffenmontage

Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 1.2 auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit Gberpriifen!

Pos Anzahl Beschreibung

1 1 Titananode mit isoliert montierter Verschlussschraubeneinheit
2 1 Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchten

3 1 Anschlussleitung mit Steckverbindungen

4 1 Bedienungsanleitung

Lieferumfang CORREX® MP 2.3-900 fiir die isolierte Lochmontage
Bitte den Lieferumfang vor dem Einbau anhand nachfolgender Tabelle sowie
der Abbildung Kapitel 11.2 auf Vollsténdigkeit und Unversehrtheit Gberprifen!

Pos. Anzahl Beschreibung

1 1 Titananode mit Gewindebolzen und Dichtscheibe
Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchten
Anschlussleitung mit Steckverbindungen
Kleinbeutel mit Zubehor:

Dichtung (Viton)

Isolierhillse

Unterlegscheibe M8, verzinkt

Zahnscheibe M8

Sechskantmuttern M8, verzinkt
Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm
Bedienungsanleitung

2
3
4

_ N =
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Lieferumfang CORREX® MP 2.3-900 mit Montageset fiir die Nachriistung
CORREX®MP 2.3-900 mit Montageset fur die Nachristung ist alternativ
einsetzbar:

o fir die Muffenmontage

o fir die isolierte Lochmontage.

Bitte den Lieferumfang anhand nachfolgender Tabelle auf Vollstédndigkeit und
den Kleinbeutel auf Unversehrtheit Uberpriifen.

Anzahl Pos. Beschreibung

1 Titananodenstab mit Gewindebolzen und Dichtscheibe
1 Steckerpotenziostat mit Kontrollleuchten
1 Anschlussleitung mit Steckverbindungen
1 Montageset im Kleinbeutel mit:
1 Dichtung

2a  Verschlussschraube G */4"
2b  Verschlussschraube G 1"
2c  Verschlussschraube G 1'/4"
3a Isolierhilse klein
3b  Isolierhiilse groB
4 Unterlegscheibe M8
5 Zahnscheibe M8
6,8 Mutter M8, verzinkt
7 Zahnscheibe M8 mit Flachstecker
9 Flachmutter M8, verzinkt

1 Bedienungsanleitung

Die Positionsnummern des Montagesets entsprechen den Nummerierungen
im ,Anhang Montagesets fir die Nachrustung - Ubersicht'.

Hinweis: Die Verwendung des Montagesets flr die Muffenmontage erfordert
die Vormontage der Verschlussschraubeneinheit nach Kapitel 7.1.3.1.

Die Verwendung des Montagesets fur die isolierte Lochmontage erfolgt nach
Kapitel 7.2.2.
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Einbau und Inbetriebnahme

CORREX® MP 2.3-900 fiir die Muffenmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 (s.o.) beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:

1

2.
3.

o o

. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von

CORREX®MP 2.3-900 ausbauen (Nachrustfall).

Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesiumschutzanoden anschlieBen!
Die Titananode darf keine direkte Berihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout®500)
Uberpriift werden! Bei Durchfiihrung dieser Messung darf die Titananode
nicht ins Wasser eintauchen.

. Die Funktion von CORREX®MP 2.3-900 ist nur bei einwandfreier, metallisch

leitender Verbindung aller elektrischen Anschlisse gewahrleistet.

Die einwandfreie, metallisch leitende Verbindung muss mittels eines
geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout®500)
Uberpriift werden!

. Nur Originalanschlussleitungen verwenden!
. Die Anschlussleitungen unter keinen Umstanden verlangern, ansonsten

besteht Verpolungsmaglichkeit und somit die Gefahr forcierter Korrosion!

. Vor der Inbetriebnahme Uberprifen, dass die Kabelanschllsse nicht

vertauscht sind. Bei Vertauschen der Kabelanschliisse besteht forcierte
Korrosionsgefahr.

. Fur das optimale Einlaufen des Dichtrings ist eine 60°-Fase an der Muffe

erforderlich.

Hinweis: Bei nachtraglichem Einbau der Fremdstromanode kénnen vorhandene
Gewindemuffen genutzt werden, ggf. unter Verwendung von Reduzierstiicken
(verzinkter Stahl). Die Manipulation von Bauteilen, beispielsweise Anschluss-
leitungen, flhrt zum Erléschen der gesetzlich geregelten Gewahrleistungs-
anspruche.

11
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Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 1.1) dieser Anleitung zeigt beispiel-
haft den Einbau von CORREX® MP 2.3-900 mittels Verschlussschraube.

Die tatsachliche Situation hangt von Speichertyp, SpeichergréBe, Anodentyp
sowie verwendeter Anschlussleitung ab.

Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 1.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.

Fur den Einbau wird benétigt:

1. Titananode mit G %." oder G 1“ oder G 1'/+“-Verschlussschraube
2. Anschlussleitung

3. Steckerpotenziostat

Einbauprinzip von CORREX® MP 2.3-900 fiir die Muffenmontage:

1. Den Speicherwassererwarmer, falls erforderlich, entleeren.

2. Im Nachristfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.

3. Die Titananode mit montierter Verschlussschraube (1) druckdicht bis zum
Bund in die Gewindemuffe des Speichers einschrauben.

Hinweis: Die Verschlussschraube ist mit einem PTFE-Dichtring ausgerustet.
Bei Beschadigung dieses Dichtringes, z. B. nach mehrmaligem Einschrauben,
muss mit Gewinde dichtenden Mitteln wie Hanf oder PTFE-Dichtband nachge-
dichtet werden.

4. Das Kabelanschlagteil (7) der mit der Hinweisfahne "Masseanschluss
Behélter" gekennzeichneten Leitung an der Erdungsschraube (8) des
Behaélters befestigen. Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein
anderer zuverlassiger elektrischer Kontakt der Masseleitung zum
Speicher hergestellt werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende
Verbindung ist die Funktion von CORREX®MP 2.3-900 nicht gewahrleistet.

5. Das andere behalterseitige Anschlagteil (4) auf den Flachstecker (5) der
Anodenzahnscheibe (6) aufstecken.

6. Den zweipoligen Stecker am anderen Ende der Anschlussleitung in die
daflir vorgesehene Anschlussoffnung (10) des Steckerpotenziostaten stecken.
Die Fuhrungsnase nach oben orientieren; der zweipolige Stecker l&sst sich
ohne Gewaltanwendung nur in dieser Orientierung im Geh&use des
Steckerpotenziostaten fixieren.

. Den Speicher mit Wasser fiillen und auf Dichtigkeit priifen.

8. Die Kontrollleuchten am Steckergehause kontrollieren.

9. Erforderliche Funktionspriifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmessgeréts
(z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout®500) muss die richtige Polung
durch Messen von Betrag und Vorzeichen der anliegenden Treibspannung
messtechnisch Uberpriift werden. Dazu ist das Messgerét in den
Messbereich 20 V Gleichspannung zu bringen, der Minus-Eingang des

~
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Messgeréats mit dem Behélter und der Plus-Eingang des Messgerats mit der
Titananode zu verbinden. Der Wert der anliegenden Treibspannung muss U >
+ 2,3 V DC betragen. Vorzeichen ,+' beachten! Zur Ausfihrung dieser
Messung muss der Speicher wassergefllt und der Steckerpotenziostat einge-
steckt sein.

Hinweis: CORREX®MP 2.3-900 tritt erst bei wassergefllltem Speicher in
Funktion.

Die obere Kontrollleuchte (11a) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX®MP 2.3-900 ist funktionsbereit.

Leuchtet keine der Kontrollleuchten, liegt vermutlich keine Netzspannung an.
Leuchtet die untere Kontrollleuchte (11b) rot, liegt eine Fehlfunktion vor.

In diesem Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzu-
fahren.

Hinweis: Leuchtet die rote Kontrollleuchte gleich nach erfolgter Neuinstallation
rot, SO ist zu vermuten, dass es sich um eine installationsbedingte Stérung han-
delt. Uberpriifen und beseitigen Sie diese gemaB den Hinweisen in Kapitel 9.

7.1.3.1 Nachriistset fiir die Muffenmontage
Anleitung zur Montage von Verschlussschraubeneinheit und Titananodenstab

1. Anwendungsbereich

Das Nachrustset fiir die Muffenmontage erlaubt, die Verschlussschrauben-

einheit und somit den Titananodenstab wahlweise im Gewindedurchmesser
G %", G1" oder G 1'/+“ zu verwenden. Dazu mussen die Verschlussschrau-

beneinheit und der Titananodenstab vor weiterer Verwendung individuell
montiert werden. Der Gewindedurchmesser wird der jeweiligen Anforderung
des Speicherwassererwarmerns entsprechend ausgewahlt.

2. Abbildung
Im ,Anhang Nachristset' veranschaulichen die Abbildungen 1-3 die
Reihenfolge der Anordnung der einzelnen Montageteile.

Hinweis: Die Abbildungen zur visuellen Erleichterung des Montagevorganges
benutzen.

3. Montage

1. Die elastische, rétlichbraune Dichtung (1) auf den Gewindebolzen M8x30
des Titananodenstabes stecken, so dass die Dichtung auf der Dichtscheibe
des Titananodenstabs liegt. Nur das Originaldichtungsmaterial verwenden!

2. Den Gewindebolzen mit Dichtung durch die Bohrung der
Verschlussschraube (2a-c) hindurch fiihren, bis die Dichtung an der
Verschlussschraube anliegt und der Gewindebolzen zentriert ist.

13
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. Die kleine Isolierhllse (3a) fir die Verschlussschraube G /:“ auf den
Gewindestift schieben, fur die Verschlussschrauben G 1“ und G 1'/." die
groBe Isolierhilse (3b) auf den Gewindestift schieben.

. Unterlegscheibe (4) und Zahnscheibe (5) tber den Gewindestift schieben.

. Verzinkte M8-Mutter (6) auf den Gewindebolzen aufsetzen und mittels
Drehmomentschllssel anziehen; erforderliches Drehmoment: 6 Nm.

. Bei Verwendung der Verschlussschraube 1" oder 1'/:“: Zahnscheibe mit 90°
abgewinkeltem Flachstecker (7) aufsetzen und mit abschlieBender verzinkter
M8-Mutter (8) fixieren. Die Verschlussschraube dabei in geeigneter Weise
fixieren, z.B. in einem Schraubstock. M8 Mutter anziehen.

. Bei Verwendung der Verschlussschraube G */:“: Zahnschreibe mit abgewin-
keltem Flachstecker (7) aufsetzen und mit abschlieBender verzinkter
Flachmutter M8 (9) fixieren. Die Verschlussschraube dabei in geeigneter
Weise fixieren, z.B. in einem Schraubstock. M8-Mutter anziehen.

(S

o

~

Funktionsuberprifung

Bei richtiger Montage muss bei Anlegen von Plus an den M8-Gewindestift und
von Minus an die Verschlussschraube die Anzeige hochohmig (Mega-Q-
Bereich) sein.

Hinweis: Die Verschraubung muss druckdicht sein. Nach Méglichkeit vor
Montage im Behalter mit Hilfe von Druckluft (10 bar) abdriicken und auf
Dichtigkeit prifen, z.B. Verwendung von Spulmittelldsung, nach Abpinseln der
Montageposition mégliche Blasenbildung (Undichtigkeitsstelle) beobachten.

CORREX®MP 2.3-900 fiir die isolierte Lochmontage
Hinweis: Dringend Kapitel 2.3 beachten!

Sicherheitshinweise fiir die Montage:

1. Eine eventuell vorhandene Magnesium-Schutzanode vor dem Einbau von
CORREX®MP 2.3-900 ausbauen (Nachrustfall).

2. Den Steckerpotenziostaten niemals an Magnesium-Schutzanoden
anschlieBen.

3. Die Titananode darf keine direkte Berlihrung mit Einbauten im Speicher
oder der Speicherwand haben. Die einwandfreie Isolation muss mittels
eines geeigneten Messgeréts (z.B. Digitalmultimeter mit
Widerstandsmessbereich oder CorroScout®500) tberprift werden!

Bei Durchflihrung dieser Messung darf die Titananode nicht ins Wasser
eintauchen.

4. Die Funktion von CORREX®MP 2.3-900 ist nur bei einwandfreier, metallisch
leitender Verbindung aller elektrischen Anschlisse gewahrleistet.

Die einwandfreie Leitfahigkeit der Verbindungen mittels eines geeigneten
Messgerats (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout®500) Uberprifen.
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5. Nur Original-Anschlussleitungen verwenden.

6. Die Anschlussleitung unter keinen Umstanden verlangern, ansonsten
besteht Verpolungs- und somit Gefahr forcierter Korrosion!

7. Vor Inbetriebnahme Uberprifen, dass die Kabelanschliisse nicht vertauscht
sind. Bei Vertauschen der Kabelanschliisse besteht forcierte Korrosionsgefahr.

8. AusschlieBlich Original-Dichtungsmaterial verwenden.

Hinweis: Bei nachtraglichem Einbau der Fremdstromanode kénnen vorhandene
Durchflihrungen von vormals isoliert, in Lochmontage montierten Magnesium-
Anoden genutzt werden.

Skizze: Einbau und Inbetriebnahme

Die Grafik auf der Ausklappseite (Kapitel 11.1) dieser Anleitung zeigt beispielhaft
den Einbau von CORREX®MP 2.3-900, in der Abbildung wird speziell die
Montage in einem Flanschdeckel gezeigt. Die tatsachliche Situation hdngt von
Speichertyp, SpeichergréBe, Anodentyp sowie verwendeter Anschlussleitung ab.
Hinweis: Die Ausklappseite (Kapitel 11.1) beim Einbau aufgeschlagen lassen.

Fur den Einbau wird benétigt:
1. Titananode (siehe Kapitel 11.2 Lieferumfang (1))
2. Anschlussleitung (siehe Kapitel 11.2 Lieferumfang (3))
3. Steckerpotenziostat (sieche Kapitel 1.2 Lieferumfang (2))
4. Zubehor (s. Anhang,, Zubehor / Isolierte Lochmontage):
1 Dichtung (Viton) (4)
1 Isolierhiilse mit Bund (5)
1 Unterlegscheibe (6)
1 Zahnscheibe (7)
2 Sechskantmuttern M8 (8 und 10)
1 Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (9)

Einbauprinzip von CORREX® MP 2.3-900 fiir die isolierte Lochmontage

1. Den Speicherwassererwarmer entleeren, falls erforderlich.

2. Im Nachrustfall die alte (Mg-) Schutzanode, falls vorhanden, ausbauen.

3. Sofern nicht vorhanden, ein Loch mit @ 10,5 mm in den Flanschdeckel des
Speicherwassererwarmers bohren.

4. Die Viton-Dichtung (4) auf den Gewindebolzen der Titananode (1) stecken
und diese von der Innenseite her durch die flir den Einbau vorgesehene
Bohrung fuhren.

5. Die Isolierhiilse mit Bund (5) zur Zentrierung des M8-Bolzens in der
10,5mm Bohrung des Flanschdeckels benutzen.

6. Die Titananode mit der Isolierhilse (5), der Unterlegscheibe (6), der

Zahnscheibe (7) und der Sechskantmutter (8) verschrauben.

15



Bedienungsanleitung CORREX® MP 2.3-900

16

Hinweis: Die Verschraubung muss druckdicht sein, Anzugsmoment: 6 Nm.
Drehmomentschlissel verwenden!

7. Die Zahnscheibe mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm (9) montieren und diese

mit der Sechskantmutter (10) verschrauben.

Den Flansch mit Titananode wieder auf den Speicher montieren.

Den Anschlag (11) des mit "Masseanschluss Behélter" gekennzeichneten

Leitungsendes an einer Erdungsschraube des Speichers montieren.

Ist keine Erdungsschraube vorhanden, muss ein anderer zuverlassiger

elektrischer Kontakt des Massekabels zum Speicher hergestellt

werden. Ohne einwandfrei metallisch leitende Verbindung ist die Funktion
von CORREX®MP 2.3-900 nicht gewahrleistet.

10. Den anderen behélterseitigen Anschlag (12) - hier: Flachsteckhtilse
6,3 x 0,8 mm - auf die Flachstecker der Anodenzahnscheibe stecken.

. Den potenziostatseitigen, zweipoligen Anschlussstecker (13) am anderen
Ende der Anschlussleitung in die dafiir vorgesehene Anschlusséffnung (14)
des Steckerpotenziostaten stecken. Die Flhrungsnase nach oben
orientieren; der zweipolige Stecker lasst sich ohne Gewaltanwendung nur
in dieser Orientierung im Geh&use des Steckerpotenziostaten fixieren.

12. Den Steckerpotenziostaten (2) in eine 230 V Netzsteckdose einstecken.

13. Den Speicher mit Wasser flllen und auf Dichtigkeit prifen.

14. Erforderliche Funktionsprifung: Mit Hilfe eines Gleichspannungsmess-
gerates (z.B. Digitalmultimeter oder CorroScout®500) muss an der
funktionstiichtigen Anlage (siehe unten) die richtige Polung durch Messen
von Betrag und Vorzeichen der anliegenden Treibspannung von auBen
messtechnisch Uberprift werden. Der Wert der anliegenden
Treibspannung muss U > +2,3 V betragen, wenn der Behélter mit dem
Minus-Eingang und die Titananode mit dem Plus-Eingang des Messgerats
verbunden sind.

15. Die Kontrollleuchte am Steckergehause kontrollieren.

Hinweis: CORREX®MP 2.3-900 tritt erst bei wassergefllitem Speicher in
Funktion.

8.
9.

1

—_

Die obere Kontrollleuchte (15a) leuchtet griin: Netzversorgung besteht und
CORREX®MP 2.3-900 ist funktionsbereit.

Leuchtet keine der beiden Kontrollleuchten, liegt vermutlich keine
Netzspannung an.

Leuchtet die untere Kontrollleuchte (15b) rot, liegt eine Fehlfunktion vor.

In diesem Fall sind die unter Kapitel 9 beschriebenen Uberpriifungen durchzu-
fahren.

Hinweis: Leuchtet die Kontrollleuchte nach erfolgter Neuinstallation rot, so
handelt es sich vermutlich um eine installationsbedingte Stérung. Uberpriifen
und beseitigen Sie diese gemaB den Hinweisen unter Kapitel 9.
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7.2.3.1 Nachriistset fiir die isolierte Lochmontage
Anleitung zur Montage der Titananode

1. Anwendungsbereich

Das NachrUstset erlaubt, den Titananodenstab und die erforderlichen
Komponenten entsprechend den Anforderungen der isolierten Lochmontage
zu montieren.

2. Abbildung
Im ,Anhang Nachristset' veranschaulicht die Abbildung 4 (Montageset) die
Reihenfolge der Anordnung der einzelnen Montageteile.

Hinweis: Die Abbildung zur visuellen Erleichterung des Montagevorganges
benutzen.

3. Montage
Die Montage erfolgt gemaB Kapitel 7.2.3

17
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Bedienung und Wartung fiir den Betreiber

Die Beschichtung der Titananode unterliegt quasi keinem Verschleif3.

Die Kontrollleuchten miissen einmal monatlich kontrolliert werden:

Die Kontrollleuchte leuchtet griin: Netzversorgung besteht und CORREX®

MP 2.3-900 ist funktionsbereit.

Leuchtet keine der beiden Kontrollleuchten rufen Sie lhren Installateur oder

Kundendienst.

Leuchtet die Kontrollleuchte rot: zwecks Stérungsbeseitigung Installateur

oder Kundendienst rufen.

Damit die einwandfreie Funktion von CORREX® MP 2.3-900 gewahrleistet ist,

mussen nachfolgende Sicherheitshinweise beachtet werden:

1. Den Speicherwassererwarmer nicht langer als 2 Monate ohne jegliche
Wasserentnahme betreiben. Andernfalls kénnen stérende
Gasansammlungen auftreten.

. Das Steckergehause bei gefillitem Speicherwassererwédrmer nicht von der
Netzversorgung trennen. Andernfalls besteht kein Korrosionsschutz mehr.

. Bei gefiilitem Speicherwassererwérmer unter keinen Umsténden die
Anschlussleitungen I6sen. Andernfalls besteht kein Korrosionschutz mehr.

. CORREX®MP 2.3-900 auch wahrend langerer Stillstandszeiten ohne

Wasserentnahme, z. B. Urlaub, nicht auBer Betrieb nehmen. Andernfalls

besteht kein Korrosionsschutz mehr.

Steckergehéuse oder Anschlussleitung nur bei entleertem Speicher abziehen.

N

w

~

o

Stérungen beim Betrieb von CORREX® MP 2.3-900

Betriebsstérungen am Fremdstromanodensystem CORREX® MP 2.3-900
werden normalerweise durch eine rote LED am Steckergeh&use des
Potenziostaten angezeigt.

Hinweis: Viele Stérungsursachen lassen sich mit Hilfe von Gleichspannungs-,
Gleichstrom-, Polaritdts- sowie Isolations- und Widerstandsmessungen direkt
an der Anlage auffinden und beheben. Die erforderlichen messtechnischen
Verfahren sind in Kapitel 9.2 beschrieben. Mdgliche eingebaute elektrische
Rohrheizkérper spannungsfrei schalten. Die beschriebenen Untersuchungen
durfen nur durch den Installateur oder fachkundigen Kundendienst durchge-
fuhrt werden.

Im Folgenden werden Stérungsmeldungen, deren mogliche Ursachen und ent-
sprechende MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung beschrieben.



9.1

Bedienungsanleitung CORREX® MP 2.3-900

Stérungsmeldungen, mogliche Ursachen und MaBnahmen zur
Storungsbeseitigung

Stérungsmeldung: Kontrollleuchten leuchten nicht

Mégliche Ursache: Es liegt keine Netzspannung an.
Stoérungsbeseitigung: Dauerhafte Netzversorgung sicherstellen.

Stérungsmeldung: Kontrollleuchte leuchtet rot

Potenziostat ,,.zuriickstellen®, indem das Gerat zur Einstellung einer definierten
Ausgangssituation ca. 30 Sekunden lang vom Netz getrennt wird. Danach das
Gerat wieder mit Netzspannung versorgen. Leuchtet die LED immer noch rot,
sind die nachfolgend beschriebenen, moglichen Stérungsursachen zu tber-
prifen und die genannten MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung auszuflhren.

1. Der Speicherwassererwarmer ist nicht mit Wasser gefuillt.

Uberpriifung: Feststellen, ob der Speicherwassererwarmer vollstandig mit
Wasser gefllt ist.

Stoérungsbeseitigung: Speicherwassererwarmer ggf. vollstédndig mit Wasser
fallen.

2. Der elektrische Durchgang zwischen Steckerpotenziostat und Anode- /
Speicheranschluss Uber die Anschlussleitung hinweg ist nicht gewahrleistet.

Uberpriifung: Alle Anschliisse und Kontakte auf einwandfreien, metallisch
leitenden, elektrischen Kontakt Uberprifen.

Stoérungsbeseitigung: Elektrischen Kontakt, sofern nicht vorhanden,
herstellen, ggf. neue Anschlussleitung installieren.
3. Neben dem Fremdstromsystem ist noch eine Magnesiumanode montiert.

Uberpriifung: Feststellen, ob eine oder mehrere zusétzliche
Magnesiumanoden montiert sind.

Stérungsbeseitigung: Magnesiumanode, sofern vorhanden, ausbauen.
4. Eine einwandfreie Isolation der Elektrode gegen Behalterwand oder
Speichereinbauten ist nicht gegeben.

Uberpriifung: Isolation der Elektrode bei wasserentleertem Speicher priifen;
messtechnische MaBnahme s. 9.2.4.

Stoérungsbeseitigung: Die Position der Einbauten sowie der Anode, falls
erforderlich, korrigieren.
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Hinweis: Bei trockenem Behélter muss der elektrische Widerstand zwischen
Titananode und Behéltermasse sehr hochohmig sein, ideal: unendlich.

5. Uberlastung des Steckerpotenziostaten aufgrund vorhandener, nicht

emaillierter Warmetauscher ohne ausreichende elektrische Isolierung;
beispielsweise Kupfer-Rippenrohr-Wérmetauscher, Kupfer-Glattrohr-
Waérmetauscher oder Glattrohrblindelwarmetauscher aus nicht rostendem
Stahl.

Uberpriifung: Priifung des tatsichlich abgegebenen Schutzstromes, s.
9.2.2; Prifung der elektrischen Isolation der Einbauten bei wasserentleertem
Behalter, s. 9.2.4.

Storungsbeseitigung: Elektrische Isolation, falls nicht vorhanden, herstellen,
z.B. Kunststoffisolierhlilsen verwenden. Erforderlichen
Potenzialabgleichwiderstand bedenken.

Sollwert: Bei Einsatz eines Potenzialabgleichwiderstands betrégt der
Isolationswiderstand von Warmetauscher gegen Behdlter einige Hundert Q;
bei vollkommen isolierter Montage des Warmetauschers gegen den
Behélter muss der Isolationswiderstand sehr hochohmig (theoretisch:
unendlich bei vollstandiger elektrischer Isolierung) sein. Bei
Kurzschlusseinbau des Warmetauschers gegentiber dem emaillierten Teil
des Speicherwassererwarmers ist der Isolationswiderstand im Bereich von
Null. Der Warmetauscher zieht dann vollen Schutzstrom, was zur Uberlastung
des Geréts flhren kann.

Hintergrund: Der Steckerpotenziostat wird bei Abforderung von
Schutzstrémen im Bereich von ca. 50 mA und groBer Uberlastet, wobei der
tatséchliche Uberlastungswert abhangig von der jeweiligen Treibspannung ist.
Eine Uberlastung ist méglich insbesondere bei Anwesenheit von nicht oder
nicht mehr ausreichend elektrisch isoliert montierten metallischen
Warmetauschern, elektrischen Rohrheizkdrpernoder sehr groBflachigen
Emailfehlistellen, beispielsweise als Folge von Emailkorrosion.

6. Mangelhafte Isolation der Titananode als Folge eines eingetretenen

Dichtungsschadens

Uberpriifung: Isolation messtechnisch priifen, s. 9.2.4.
Stoérungsbeseitigung: Ausreichende Isolierung herstellen.

Hintergrund: Die Titananode ist z.B. als Folge fehlerhaft montierten
Dichtungsmaterials (nur die Originaldichtung montieren!) oder gealterten
Materials nicht mehr ausreichend elektrisch isoliert montiert. Damit kommt
es zu einem Kurzschluss zwischen Anode und Behéltermasse, Schutzstrom
geht gegen Null.



9.2

Bedienungsanleitung CORREX® MP 2.3-900

7. Fehlerhafte Polung der Anschlussleitungen

Uberpriifung: Polaritat messtechnisch priifen, s. 9.2.3. Vgl. auch
Ausfliihrungen im Kapitel 7 zu Muffenmontage und isolierter Lochmontage.

Stoérungsbeseitigung: Korrekte Polung herstellen.

Hintergrund: Bei ordnungsmaBigem Betrieb liegt an der Titananode "Plus
(+)" und am Speicher "Minus (-)" an.

8. Unterbrochene Anschlussleitung

Uberpriifung: Anschlussleitung untersuchen; messtechnische MaBnahmen
s.9.2.1und 9.2.2.

Stoérungsbeseitigung: Anschlussleitung austauschen, dabei nur Original-
Anschlussleitungen fiir CORREX® MP 2.3-900 verwenden!

Hinweis: Lasst sich die Stérung mit diesen MaBnahmen nicht beheben,
umgehend Kontakt mit dem Speicherlieferanten oder Handler aufnehmen!

Messtechnische MaBnahmen

Die Analyse von Stérungen wird durch die nachfolgend beschriebenen, mess-
technischen MaBnahmen erleichtert. Abweichungen von den angegebenen
Sollwerten sind Hinweise auf nicht funktionsgerechte Einbauverhéltnisse.

Hinweis: Zur Durchfiihrung der Messungen wird ein Digitalmultimeter oder
das Anodenpriifgerat CorroScout®500 benétigt!

1. Treibspannung messen

Verfahren: Das Messgerét in den Messbereich ,Gleichspannung 20 V' schalten.
Den Pluspol des Messgerates mit der Anode und den Minuspol des
Messgerats mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: minimal + 2,3 V Gleichspannung. Je nach Leitfahigkeit des Wassers
sind Treibspannungen im Bereich zwischen 2,3 und etwa 5 V Ublich - diese
Angabe dient als Orientierung. Hohere Treibspannungen sind mdéglich, wenn
das Wasser eine sehr geringe Leitféhigkeit besitzt.

Abweichung vom Sollwert: Hohere Treibspannungen (bis 10 V méglich) kon-
nen ein Hinweis auf nichtisolierte metallische Warmetauscher sein. Ist die
Treibspannung nahe Null, ist der kathodische Korrosionsschutz auBer
Funktion. Dies kann u. A. eintreten, wenn Titananode und Behélter kurzge-
schlossen sind, z.B. als Folge eines Dichtungsschadens oder Beriihrung der
Anode mit Einbauten.
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2. Schutzstrom messen

Verfahren: Das Messgerét in den Bereich 200 mA bzw. 20 mA bringen und in
Reihe in den Stromkreis zwischen Steckerpotenziostat und Behalter oder
wahlweise zwischen Steckerpotenziostat und Anode schalten.

Sollwert: Bei normgerechter Emaillierung und Abwesenheit zusatzlicher
Einbauten sind bei Ublichen Trinkwéssern niedrige einstellige mA-Werte
typisch. Tatsachliche Werte sind auch abhéngig von der BehéltergroBe.

Abweichung vom Sollwert: Hohe, insbesondere zweistellige mA-Werte kénnen
Hinweis auf groBflachige Emailfehler oder kurzgeschlossene, nicht ausrei-
chend elektrisch isolierte, nicht emaillierte Einbauten sein. Ist der Schutzstrom
hingegen absolut gleich Null (mA), so ist der kathodische Korrosionsschutz
auBer Funktion. Anschlussleitung und Kontakte prifen.

3. Polaritat prifen
Verfahren: Den Pluspol des Messgeréts mit der Anode und den Minuspol des
Messgerats mit dem Speicher verbinden.

Sollwert: Treibspannung >/= + 2,3 V = (plus!). Das Vorzeichen im Display muss
positiv (plus) sein.

Abweichung vom Sollwert: Bei negativen Werten (z.B.: -2,5 V) liegt Verpolung
vor. Gefahr forcierter Behalterkorrosion, CORREX® MP 2.3-900 umgehend
abstellen und Behélter-Kundendienst anfordern.

4. Isolation prifen
a) Installierte, nicht emaillierte, elektrische Rohrheizkdrper oder Warmetauscher
b) Titananode

Verfahren: Messgerét in den Widerstandsmessbereich schalten. Das Wasser
ablassen, um indirekten elektrischen Kontakt lber die wassrige Phase auszu-
schlieBen. Prifleitungen des Messgerétes mit Rohrheizkdrper und emailliertem
Behalter (a) bzw. mit Titananode und emailliertem Behélter (b) kontaktieren.
Elektrische Widerstandmessung ausfiihren.

Sollwert: hochohmig; k- bis teilweise M-Q-Bereich fur (a) und (b).

Bei Warmetauschern mit Potenzialabgleichwiderstand: 600 Q méglich.
Abweichung vom Sollwert: Direkt kurzgeschlossene Warmetauscher oder eine
kurzgeschlossene Titananode lassen Widerstand nahe 0 erwarten.
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10 Technische Daten CORREX® MP 2.3-900

10.1 Unterbrecherpotenziostat fiir emaillierte Speicherwassererwarmer
Funktion
Steckerpotenziostat zum Einsatz in emaillierten Speicherwassererwérmern
(Unterbrecherpotenziostat mit potenzialgesteuerter Schutzstromregulierung)
mit integrierter LED-Funktionsanzeige rot/grin.

Netzversorgung

Spannung: 230 V = 10 %
Frequenz: 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: < 4 VA

Kennwerte

Sollpotential: 2,3 V

Nennstrom (sekundar): 50 mA

Treibspannung (sekundér): max. 10 V bei 50 mA

Anzeigen

Zwei Leuchtdioden im Geh&usedeckel

grun: Netzversorgung anliegend, Funktionsbereitschaft
rot: Stérung

Betrieb
Temperaturbereich (Steckerpotenziostat): 0 bis.40 °C
Schutzklasse: Il (Betrieb in geschlossenen Raumen)

Gehause

MaBe (ohne Eurostecker): L 80 x B 50 x H 45 mm
Gewicht (ohne Anodenkabel): ca. 160 g
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Funktion

Einspeisungs- und Bezugselektrode mit Edelmetallmischoxidbeschichtung;
quasi verschleiBfreie Stromeinspeisung wéhrend der Stromeinspeisungsphase,
Wirkung als Referenzelektrode zur Messung des Ist-Potentials im Speicher bei
Stromunterbrechung

Gewindebolzen M8 x 30

Elektrodenabmessungen

Durchmesser: 2 mm

Lénge: 200 mm

Lénge der Beschichtung: variabel, dem Einsatzfall entsprechend

Montagemd&glichkeiten:
Muffenmontage
Isolierte Lochmontage
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Important information concerning the use of the present

operating instructions
Read this information before reading the operating instructions.

Scope of application

The present fitting and operating instructions are applicable to the impressed
current anode system CORREX® MP 2.3-900 including the components shown
in the Annex.

The manual covers the following mountings:
* Socket mounting

* with screw G /4"

e with screw G 1"

* with screw G 1'/4"

¢ |nsulated-hole mounting
e with M8 threaded bolt for 10.5 mm fitting bore

Anode types to be used

The impressed-current anode system CORREX® MP 2.3-900 is available with
different types of anodes. Information about which type of anode is suited to
which type of hot-water storage tank can be obtained from the storage tank
manufacturers who will also provide information on the length and the number
of anodes that can be installed in the storage tank. This is particularly impor-
tant if older storage tanks are to be retrofitted with anodes. The corresponding
specifications of the storage tank manufacturer must be respected.

Fitting principle

All fitting instructions and sketches only show the fitting principle in schematic
form. Install CORREX® MP 2.3-900 only if the actual fitting conditions
correspond to what is shown on the schematic drawings or to what can be
unambiguously inferred from them. Do not install CORREX® MP 2.3-900
anodes if this is not the case.

Technical changes

The shapes and forms of the individual components can be changed at any
time without prior notice, especially if such changes are owed to technical
improvement or if so requested by the customer.
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Safety instructions
Read these safety instructions before reading the following chapters.

Installation only by qualified personnel

Installation and repair of the impressed-current anode system CORREX® MP
2.3-900 may only be performed by qualified personnel. Before installing
CORREX® MP 2.3-900 make sure:

1. the impressed-current anode system is operated in a closed and dry room,
2. the mains voltage corresponds to the voltage indicated on the rating plate,
3. the mains voltage is permanently available.

Safety instructions concerning the operation

To ensure proper functioning of the CORREX® MP 2.3-900 system, the

following safety instructions must be observed:

1. The hot-water storage tank is not suitable for remaining in operation over
more than 2 months without tapping water from it. There is otherwise the
risk of gas formation which often manifests itself by a gurgling noise in the
tank and in the pipe system.

2. The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the hot-water storage tank is full, or else the corrosion protection is
no longer ensured.

3. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be
detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

4. The CORREX® MP 2.3-900 system must remain in operation even during
prolonged downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no
longer ensured.

Safety warnings concerning electrical tubular heating elements

Safety warnings for the operation of impressed-current anode systems in
enamelled hot-water storage tanks with electrical tubular heating element:

In hot-water storage tanks equipped with an electrical tubular heating element
mounted in an insulated hole, there is a risk of voltage transfer via the water to
metal parts of the tank not protected against accidental contact when the
electrical tubular heating element is defective. If these parts are touched, there
may be the risk of a fatal electric shock. For this reason it must be ensured by
regular maintenance of the electrical tubular heating element by a qualified
expert, for instance, a plumber or an electrical fitter, that the electrical tubular
heating element is in a safe operational state and that it is functioning properly.
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Safety warnings concerning defective electrical tubular heating elements
In the event of a defect in the electrical tubular heating element, the M8
threaded bolt of the impressed-current anode and the connecting cable
between anode and potentiostat may carry mains voltage. If these parts are
touched, the risk of a fatal electric shock cannot be excluded. For reasons of
safety, the electrical tubular heating element must therefore be disconnected
from the power supply before undertaking any work on the impressed-current
anode system.

Designated use

The impressed-current anode system CORREX® MP 2.3-900 is a permanent
cathodic corrosion protection system for enamelled hot-water storage tanks.
The CORREX® MP 2.3-900 system must therefore not be used for any other
purpose and only in compliance with the present fitting and operating
instructions. Magontec assumes no liability whatsoever for any damage
caused by use other than the designated use or by a failure to observe the
present instructions.

Functional principle

The CORREX® MP 2.3-900 system is composed of an interrupter potentiostat
and a titanium anode connected with one another by means of a connecting
cable. The impressed current is supplied by the interrupter potentiostat

and the protective current is fed into the tank via the titanium anode.

The electrochemical reactions taking place at the titanium anode (positive
pole) and at the spots and crevices in the enamel of the storage tank in
contact with the water acting as the cathode (negative pole) result in a trans-
port of charges (electrons) towards the defective spots. The electrochemical
surface potential in the area of the spots and crevices in contact with the
water is thus lowered to such an extent that the corrosion speed in the steel
wall of the tank becomes virtually zero. Depending on water quality,
calcareous deposits may build up in addition on the defective enamel spots.
The system works as a so-called interrupter potentiostat, i.e. the protective
current flow through the titanium anode is interrupted periodically in short
intervals. During these interruptions, the potential existing between the
titanium anode and the inner wall of the hot-water storage tank is measured
and transmitted as actual voltage to the potentiostat where the actual voltage
is compared to the reference voltage defined by the potentiostat.

The protective current supplied is then adjusted in such a way that the actual
tank potential corresponds to the reference potential.
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Scope of supply

CORREX® MP 2.3-900 scope of supply for socket mounting

Check by comparison with the table below and the illustration in chapter 1.2
that the parts and components supplied are complete and intact before
installing them.

ltem Number Description

1 1 Titanium anode with insulated screw fitting set
2 1 Plug-in potentiostat with pilot lamps

3 1 Connecting cable with connectors

4 1 Operating instructions

CORREX® MP 2.3-900 scope of supply for insulated hole mounting

Check by comparison with the table below and the illustration in chapter 11.2
that the parts and components supplied are complete and intact before instal-
ling them.

ltem Number Description

Titanium anode with threaded bolt and sealing disc
Plug-in potentiostat with pilot lamps

Connecting cable with connectors

Small bag (Accessories) containing:

Seal (Viton)

Insulation sleeve

Washer M8, galvanized

Tooth-lock washer M8

Hex nuts M8, galvanized

Tooth-lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm
Operating instructions

AN =

JEFQU NGOG G

29



Operating Instructions CORREX® MP 2.3-900

6.3

30

CORREX® MP 2.3-900 scope of supply with mounting kit for retrofitting
The CORREX® MP 2.3-900 system with mounting kit for retrofitting can be
alternatively used for:

e socket mounting,

¢ insulated-hole mounting.

Check by comparison with the table below that the parts and components
supplied are complete and that the small bag is intact.

Number Item Description

1 Titanium anode with threaded bolt and seal washer
1 Plug-in potentiostat with pilot lamps
1 Connecting cables with connectors
1 Mounting kit in small bag containing:
1 Seal

2a Screw fitting G %"

2b Screw fitting G 1"

2c Screw fitting G 1'/4"
3a Insulation sleeve, small
3b Insulation sleeve, large
4 Washer M8

5 Tooth-lock washer M8
6,8 Nut M8, galvanized

7 Tooth-lock washer with tab connector
9 Flat nut M8, galvanized
1 Operating instructions

The item numbers of the mounting kit correspond to the numbering in the
annex 'Mounting kits for retrofitting - arrangement of parts'

Note: The mounting kit for socket mounting requires prefitting of the screw fit-
ting set in acc. with chapter 7.1.3.1. The mounting kit for insulated hole moun-
ting is used as described in chapter 7.2.2.
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Fitting and commissioning

CORREX® MP 2.3-900 for socket mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above

Safety instructions for fitting:
1. Remove any existing magnesium protection anode before installing the
CORREX® MP 2.3-900 system (in case of retrofitting).
2. Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.
3. The titanium anode must not be in direct contact with internal tank
components or with the tank wall. The quality of the insulation must be
checked with a suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or
CorroScout® 500). During this measurement, the titanium anode must not
be immersed in water.
. The function of the CORREX® MP 2.3-900 system is only ensured if all
electrical parts are safely connected by metallic conductors. The quality of
the galvanic connections must be checked with a suitable measuring
instrument (e.g digital multimeter or CorroScout® 500).
Use only the original connecting cables
. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with
wrong polarity and thus of increased corrosion.
7. Check before commissioning that the cables are not interchanged.
Interchanging the cables results in increased corrosion.
8. For optimal results, the sealing ring needs a 60° chamfer at the sleeve.

~
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Note: If the CORREX® MP 2.3-900 system is installed by way of retrofitting,
any existing threaded sleeves can be used, if necessary with reducers (galva-
nized steel). Any tampering with system components such as the connecting
cable results in the expiration of the legal warranty.

7.1.2 Drawing: Fitting and commissioning

The illustration on the fold-out page (chapter 1.1) of this manual shows an
example of the installation procedure for a CORREX® MP 2.3-900 system with
screw fitting set. The actual situation depends on tank type, tank size, type of
anode and connecting cable used.

Note: Leave the fold-out page (chapter 1.1) open when installing the system.
CORREX® MP 2.3-900 operating instructions
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The following parts are needed for installation:

1. Titanium anode with screw fitting G %/:", G 1" or G 1'/4"
2. Connecting cable (chapter 1.2, scope of supply (3))

3. Plug-in potentiostat

Installation of the CORREX® MP 2.3-900 system for socket mounting:

1. Empty the storage tank, if necessary.

2. For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.

3. Screw the titanium anode with preassembled screw fitting (1) down into the
threaded sleeve of the storage tank until it is pressure-tight.

Note: The screw fitting is equipped with a PTFE sealing. When this sealing is
damaged, for instance, after having been screwed down repeatedly, the joint
must be resealed with sealing material for threads like hemp or PTFE ribbon.

4. Fix the spade terminal (7) for the cable labelled 'connection ground tank'
under the earthing screw (8) of the tank. If the tank has no earthing screw,
the ground contact must be established by other reliable means.
Without a perfectly conducting galvanic connection, the CORREX® UP
system cannot perform its function.

5. Push the receptacle at the tank end of the connecting cable (4) on the tab
(5) at the toothed disk of the anode (6).

6. Push the two-pole connector at the other end of the connecting cable on
the connectors in the opening (10) of the plug-in potentiostat. Point the
guide lug upwards; this orientation is the only way to fix the two-pole plug
in the housing of the plug-in potentiostat without using force.

. Fill the storage tank with water and check for leaks.

. Observe the pilot lamp in the plug-in housing.

. Required function check: The correct polarity must be checked by
measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a DC-
voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500). For measuring, the
instrument must be set to the 20 V DC range, the negative probe of the
instrument connected to the tank and the positive probe to the titanium
anode. The drive potential applied must be U > +2.3 V DC. Observe the '+'
sign. For this measurement, the tank must be filled with water and the plug-
in potentiostat connected.

© 0o~

Note: The CORREX® MP 2.3-900 system becomes functional only after the
tank has been filled with water.

The pilot lamp on top (11a) lit up green: mains supply established and
CORREX® MP 2.3-900 ready to operate.

Pilot lamps off: probably no mains voltage.

Pilot lamp (11b) at the bottom lit up red: malfunction of the system.

In this case, the checks described in chapter 9 must be performed.
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Note: If the red pilot lamp lights up immediately after the first installation, it
can be assumed that the malfunction is due to inappropriate installation.
Check and eliminate the fault in accordance with the instructions set out in
chapter 9.

7.1.3.1 Retrofitting kit for socket mounting
Fitting instructions for screw fitting set and titanium anode

1. Scope of application
The socket mounting kit permits using the screw fitting set with the titanium
anode alternatively with thread diameters G */4", G 1" or G 1'/2". In this
case, the screw fitting set and the titanium anode must be assembled befo-
re use. The thread diameter is selected in accordance with the actual con-
ditions of the hot-water tank.

2. lllustration
Figures 1-3 of the annex 'Mounting kit for retrofitting' show the arrange-
ment of the individual parts to be fitted.
Note: Use the illustration as a visual aid for the installation.

3. Fitting

1. Slide the elastic reddish-brown sealing ring (1) over the threaded bolt
M8x30 of the titanium anode so that the sealing ring rests on the sealing
disk of the titanium anode. Use only the original sealing material.

2. Push the threaded bolt with the sealing ring and the insulation sleeve
through the bore in screw fitting (2a-c) until the seal is in contact with the
screw fitting and the threaded bolt is well centered.

3. Slide the small insulation sleeve (3a) for screw fitting G */+" over the threa
ded bolt. Use the large insulation sleeve (3b) for screw fittings G 1“ and
G 17",

4. Slide the washer (4) and the tooth-lock washer (5) over the threaded bolt.

5. Place the galvanized nut M8 (6) on the threaded bolt and tighten with a
torque wrench. Specified torque: 6 Nm.

6. When the 1" or the G 1'/+" screw fitting is used: install the tooth-lock
washer with 90° tab connector (7) and fix with galvanized stop nut M8
(8). For this purpose, the screw fitting must be held tight with suitable
means, e.g. in a vice. Tighten the M8 nut.

. When the G %." screw fitting is used: install tooth-lock washer with tab
connector (7) and fix with galvanized flat stop nut M8 (9). The screw fitting
must be held tight with suitable means, e.g. in a vice. Tighten the M8 nut.

~
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4. Function check
If properly installed, the instrument must indicate open circuit (megohm
range) when the positive probe is brought in contact with the M8 threaded
bolt and the negative probe with the screw fitting.
Note: The screw fitting must be pressure-tight. If possible, test the fitting in
a pressure test with compressed air (10 bars) before installation in the tank
and check for tightness, e.g. by using dish-cleaner liquid around the fitting
location and by watching out for rising bubbles (leaks).

CORREX® MP 2.3-900 for insulated-hole mounting
Note: Observe the instructions set out in chapter 2.3 above.

Safety instructions for fitting:

1. Remove any existing magnesium protection anode before installing the
CORREX® MP 2.3-900 system (in case of retrofitting).

. Never connect the plug-in potentiostat to magnesium protection anodes.

The titanium anode must not be in direct contact with internal tank components

or with the tank wall. The quality of the insulation must be checked with a

suitable measuring instrument (e.g digital multimeter or CorroScout® 500).

During this measurement, the titanium anode must not be immersed in water.

The function of the CORREX® MP 2.3-900 system is only ensured if all

electrical parts are safely connected by metallic conductors. The quality of

the galvanic connections must be checked with a suitable measuring

instrument (e.g digital multimeter or CorroScout® 500).

Use only the original connecting cables.

. Never extend the connecting cables: otherwise risk of connection with
wrong polarity and thus of increased corrosion.

. Check before commissioning that the cables are not interchanged.
Interchanging the cables results in increased corrosion.

8. Use only the original sealing material.

Note: If the CORREX® MP 2.3-900 system is installed by way of retrofitting,
any existing holes of former insulated-hole mounted magnesium anodes can
be used.

N @
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Sketch: Fitting and commissioning

The illustration on the fold-out page (chapter 11.1) of this manual shows an
example of the installation procedure for a CORREX® MP 2.3-900 system.

The illustration shows the installation in a flange-type cover. The actual situati-
on depends on tank type, tank size, type of anode and connecting cables used.
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Note: Leave the fold-out page (chapter 11.1) open when installing the system.

The following parts are need for fitting:
1. Titanium anode (chapter 11.2, scope of supply (1))
2. Connecting cables (chapter 11.2, scope of supply (3))
3. Plug-in potentiostat (chapter 11.2, scope of supply (2))
4. Accessories (cf. Annex, Accessories / Insulated hole-mounting)
1 seal (Viton) (4)
1 Insulation sleeve with collar (5)
1 Washer (6)
1 Tooth-lock washer (7)
2 Hex nuts M8 (8 and 10)
1 Tooth-lock washer with tab connector 6.3 x 0.8 mm (9)

Installation of the CORREX® MP 2.3-900 system for insulated-hole

mounting

1. Empty the hot-water storage tank, if necessary.

2. For retrofitting, remove the old protective (Mg) anode, if any.

3. If not yet existing, drill a hole with a diameter of 10.5 mm into the
flange-type cover of the hot-water storage tank.

4. Slide the Viton seal (4) over the threaded bolt of the titanium anode (1) and
pass the anode from the inside of the tank through the fitting bore.

5. Use the insulation sleeve with collar (5) for centering the M8 stud in the
10.5 mm bore of the flange-type cover.

6. Fasten the titanium anode together with insulation sleeve (5), washer (6),
tooth-lock washer (7) and hex nut (8).

Note: The screw fitting must be pressure-tight. The tightening torque is
6 Nm. Use a torque wrench.

7. Fit the tooth-lock washer with tab connector 6.3 x 0,8 mm (9) and fasten

with hex nut (10).

Refit the flange-type cover on the tank.

Fasten the spade terminal (11) at the end of the cable labelled "ground

connection tank" under the earthing screw of the tank. If the tank has no

earthing screw, the ground contact must be established by other
reliable means. Without a perfectly conducting galvanic connection, the

CORREX® MP 2.3-900 system cannot perform its function.

10. Push the other connector at the tank end of the cable (12) - in this case
the receptacle 6.3x0.8 mm - on the tab terminal of the tooth-lock washer
of the anode.

. Plug the two-pole connector (13) on the potentiostat side of the
connecting cable into the socket (14) of the plug-in potentiostat. Point the

© ®
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guide lug upwards; this orientation is the only way to fix the two-pole plug
in the housing of the plug-in potentiostat without using force.

12. Plug the potentiostat (2) into a 230 V mains socket.

13. Fill the storage tank with water and check for leaks.

14. Required function check: The correct polarity must be checked by
measuring magnitude and sign of the drive potential applied with a DC-
voltmeter (e.g. digital multimeter or CorroScout® 500); cf. chapter 9.2 (1).
The drive potential applied must be U > +2.3 V DC, when the tank is
connected with the negative input and the titanium anode with the positive
input of the measuring instrument.

15. Check the pilot lamp in the potentiostat housing.

Note: The CORREX® MP 2.3-900 system becomes functional only after the
tank has been filled with water.

Pilot lamp (15a) on top lit up green: mains supply established and CORREX®
MP ready to operate.

Pilot lamps off: probably no mains voltage.

Pilot lamp (15b) at the bottem lit up red: malfunction of the system.

In this case, the checks described in chapter 9 must be performed.

Note: If the pilot lamp flashes red immediately after the first installation, it can
be assumed that the malfunction is due to inappropriate installation. Check
and eliminate the fault in accordance with the instructions in chapter 9.

7.2.3.1 Retrofitting kit for insulated-hole mounting

36

Instructions for the installation of the titanium anode

1. Scope of application
The retrofitting kit permits installing the titanium anode and the required com-
ponents in conformity with the requirements for insulated-hole mounting.

2. lllustration
Fig. 4 in the Annex 'Mounting kit' shows the order in which the individual parts
are to be installed.

Note: Use the illustration as a visual aid for the installation.

3. Installation
The installation is effected in compliance with chapter 7.2.3
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Operation and maintenance by the user

The coating of the titanium anode is virtually unaffected by wear. The pilot
lamps must be checked once every month:

Pilot lamp green: mains voltage is present and the CORREX® MP 2.3-900
system is ready for operation.

Pilot lamps off: contact your electrical fitter or the after-sales service.
Pilot lamp red: contact your electrical fitter or the after-sales service for
rectification of the fault.

To ensure proper functioning of the CORREX® MP 2.3-900 system, the follo-

wing safety instructions must be observed:

1. Never operate the hot-water storage tank for more than 2 months without

tapping water from it: Risk of gas formation.

2. The plug-in potentiostat must not be disconnected from the mains supply
while the storage tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

. The connecting cable between plug-in potentiostat and tank must not be
detached when the tank is full, or else the corrosion protection is no longer
ensured.

. The CORREX® MP 2.3-900 system must remain in operation even during
prolonged downtimes (e.g. holidays), or else the corrosion protection is no
longer ensured.

. Detach the connecting cable or withdraw the potentiostat from the socket
only after the tank has been emptied.

w
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Malfunctions during operation of the
CORREX® MP 2.3-900 system

Malfunctions in operation of the impressed-current anode system CORREX®
MP 2.3-900 are normally indicated by a red LED in the potentiostat housing.

Note: Many faults can be located and rectified directly on the system by
measuring DC voltage and current, polarity, insulation and resistance.

The necessary measuring techniques are described in chapter 9.2. Disconnect
any installed electrical tubular heating elements from the mains supply.

The checks described may only be performed by an electrical fitter or by
qualified aftersales service personnel.

The text below describes fault messages, possible fault causes and the
corresponding remedial action.

Fault messages, possible causes and measures to be taken as remedial
action

Fault message: pilot lamps off

Possible cause: absence of mains voltage.

Remedial action: ensure continued supply of mains voltage.

Fault message: pilot lamp red

Reset the potentiostat by separating the device for about 30 seconds from the
mains supply in order to create well-defined starting conditions. Reconnect
the mains supply. If the LED is still red thereafter, check the following
possible fault causes and perform the measures required as remedial action.

1. The hot-water storage tank is not filled with water.
Inspection: Check that the hot-water tank is filled completely with water.
Remedial action: if necessary, fill the hot-water tank completely with water.

N

. The electrical contact between plug-in potentiostat and anode / tank
connection by means of the connecting cable is not ensured.

Inspection: Check all connections and contacts for perfect electrical continuity.

Remedial action: establish the electrical contact and install a new
connecting cable, if needed.

w

. Besides the CORREX® MP 2.3-900 system, another magnesium anode is
still in place.

Inspection: Check whether one or several other additional magnesium
anodes are installed.

Remedial action: Remove the magnesium anode, if any.
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4. The insulation between electrode and tank wall or between electrode and
tank fittings is inadequate.

Inspection: Check the insulation of the electrode when the tank is empty;
measurements to be made, see chapter 9.2.4.

Remedial action: If necessary, correct the position of the tank components
and of the anode.

Note: When the tank is dry, the electrical resistance between titanium
anode and tank must be high; ideal condition: infinitely high resistance.

5. Overloading of the plug-in potentiostat due to non-enamelled heat
exchangers without sufficient electrical insulation such as copper heat
exchangers with finned tubes, copper heat exchangers with bare tubes or
stainless steel heat exchangers with bare-tube bundles.

Inspection: Checking of the actually supplied protective current, see chap-
ter 9.2.2; checking of the electrical insulation of the fittings when the tank is
empty, see chapter 9.2.4. Remedial action: Provide electrical insulation if
not existing, e.g. by using plastic insulation sleeves. Do not forget the
required potential adjusting resistor.

Nominal value: If a potential adjusting resistor is used, the insulation resi-
stance between heat exchanger and tank is a few hundred ohms; when the
heat exchanger is completely insulated with respect to the tank, the insula-
tion resistance must be very high (theoretically: infinite in case of complete
electrical insulation). If the heat exchanger is installed short circuit with
respect to the enamelled part of the hot-water tank, the insulation resi-
stance is practically zero ohm. In this case, the heat exchanger absorbs the
full protective current, which can result in overloading of the device.

Reason: The plug-in potentiostat is overloaded when protective currents of
50 mA and more are drawn, with the actual degree of overloading depen-
ding on the respective drive potential. Overloading is possible especially in
the presence of electrical heat exchangers of metal in uninsulated design or
whose insulation is no longer sufficient, electrical tubular heating elements
or very large defective spots, for instance, as a result of enamel corrosion.

6. Defective insulation of the titanium anode as a result of sealing failure.

Inspection: Check the insulation by making the measurements described in
chapter 9.2.4.

Remedial action: Ensure sufficient electrical insulation.
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Reason: The electrical insulation of the titanium anode is no longer sufficient,
e.g. as a result of incorrectly installed or worn-out sealing material (use the
original seal only). In this case, the anode is shorted to the tank ground: the
protective current becomes practically zero.

Operating Instructions CORREX® MP 2.3-900

7. Wrong polarity of connecting cables

Inspection: Check the polarity by making the measurements described in
chapter 9.2.3. See also the respective information in chapter 7 concerning
socket mounting and insulated-hole mounting.

Remedial action: re-establish the correct polarity.

Reason: During normal operation, the positive potential "Plus (+)" is connec-
ted with the anode and the negative potential "Minus (-)" with the tank.

8. Connecting cable open circuit

Inspection: Check the connecting cable; measurements to be made see chap-
ter 9.2.1 and 9.2.2.

Remedial action: Replace the connecting cable, using only the original con-
necting cable for CORREX® MP 2.3-900 systems

Note: If the fault cannot be rectified with these measures, contact immediately
the tank manufacturer or the distributor.

Measurements

The analysis of faults is facilitated by the measurements described below. Any
deviations from the specified nominal values are a sign that the system has
been installed in a way that is incompatible with proper functioning of the
system.

Note: For checking, a digital multimeter or the anode tester CorroScout® 500
are needed.

1. Measuring the drive potential
Procedure: Set the instrument switch to the 20 V DC range. Connect the
positive probe of the instrument to the anode and the negative one to the
storage tank.

Nominal value: Minimum + 2.3 V DC. Depending on the conductivity of the
water, drive potentials in the range between 2.3 and about 5 V are normal -
these figures are approximate values. Higher drive potentials are possible
when the water has a very low conductivity.
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Deviations from nominal value: Higher drive potentials (up to 10 V) may be
a sign of uninsulated metallic heat exchangers. When the drive voltage is
practically zero, the cathodic corrosion protection is not operational. This
can be the case when the titanium anode and the storage tank are shortcir-
cuited, e.g. as a result of sealing failure or of the anode being in contact
with fittings inside the tank.

2. Measuring the protective current
Procedure: Set the measuring instrument to the 200 mA or 20 mA range
and connect in series with the circuit between plug-in potentiostat and tank
or alternatively between plug-in potentiostat and anode.

Nominal value: With standard enamelling and absence of supplementary
fittings, low, single-digit mA values are typical for the usual drinking water
qualities. The actual values are also dependent on the tank size.

Deviations from nominal value: High mA values, especially in the double-
digit range, may be a sign of large defective spots or short-circuited non-
enamelled fittings with insufficient electrical insulation. If the protective
current is, however, equal to zero (mA), the cathodic corrosion protection is
out of order. Check the connecting cable and the contacts.

3. Checking the polarity
Procedure: Connect the positive probe of the instrument with the anode
and the negative one with the tank.

Nominal value: Drive potential >/= + 2.3 V = (plus!). The sign indicated by
the instrument must be positive (plus).

Deviations from nominal value: When the value is negative (e.g.: -2.5 V), the
polarity is incorrect. Risk of increased tank corrosion. Switch off the COR-
REX® MP 2.3-900 system immediately and contact the storage tank after-
sales service.

4. Checking the insulation
a) Installed, non-enamelled electrical tubular heating elements or heat
exchangers
b) Titanium anode

Procedure: Set the measuring instrument to the resistance range. Drain off
the water to prevent indirect electrical contact via the water. Connect the
probe leads of the instrument (a) with the tubular heater and the enamelled
tank, or (b) with the titanium anode and the enamelled tank. Measure the
electrical resistance.
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Nominal value: High resistance; value in the kilohm and partly also in the
megohm range for (a) and (b). With heat exchangers with potential adjusting
resistor: 600 ohms are possible.

Deviations from nominal value: Directly short-circuited heat exchangers or a
short-circuited titanium anode have resistances of practically zero ohm.
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Technical specifications CORREX® MP 2.3-900

Interrupter potentiostat for enamelled hot-water storage tanks

Function

Plug-in potentiostat with integrated LED function indicator red/green for use in
enamelled hot-water storage tanks (interrupter potentiostat with potential-
dependent protective current regulation).

Mains supply

Voltage: 230V + 10 %
Frequency: 50/60 Hz
Power rating: < 4 VA

Technical parameters

Nominal potential: 2.3 V

Nominal current (secondary): 50 mA

Drive potential (secondary): max. 10 V at 50 mA

Indicators

Light-emitting diodes in housing cover

green: mains supply available; ready for operation
red: malfunction

Operation
Temperature range (plug-in potentiostat): 0 ...40 °C
Safety class: Il (operation in enclosed spaces)

Housing

Dimensions (without Euro plug): L 80 x B 50 x H 45 mm
Weight (without anode cable): approx. 160 g
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Function

Feeding and reference electrode with noble-metal mixed-oxide coating; virtu-
ally wear-free current feed during the current feed-in phase, acting as refe-
rence electrode for the measurement of the actually existing potential in the
storage tank in the event of current interruption

Threaded bolt M8 x 30

Electrode dimensions

Diameter: 2 mm

Length: 200 mm

Length of coating: variable, adapted to the application

Fitting options:
Socket mounting
Insulated-hole mounting
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2. Informations importantes pour la lecture de la notice
d'utilisation
Lisez ces informations avant de lire les autres chapitres de cette notice
d'utilisation.

2.1 Champ d'application
Les notices d'utilisation et de service sont applicables au systéme d'anode a
courant imposé CORREX® MP 2.3-900 avec les composants montrés dans
I'Annexe.

La notice couvre les types de montage suivants:
* Montage sur manchon

e avec vis de fermeture G */+"

e avec vis de fermeture G 1"

® avec vis de fermeture G 1'/."

¢ Montage au boulon isolé
e avec boulon fileté M8 pour trou de montage de 10,5 mm

2.2 Types d'anodes a utiliser
Le systeme d'anode a courant imposé CORREX® MP 2.3-900 est disponible
avec différents types d'anodes. Les fabricants des réservoirs chauffe-eau
fournissent des renseignements concernant le type d'anode a utiliser avec
les différents types de réservoirs chauffe-eau émaillés et aussi des
renseignements concernant la longueur et le nombre total d'anodes qui
peuvent étre installées dans le réservoir. Ceci est particulierement important
s'il est question d'installer des anodes postérieurement dans des réservoirs
plus vieux. Les recommandations des fabricants de réservoirs concernant
I'anode a utiliser doivent étre observées.

2.3 Représentation du principe de montage
Tous les croquis et toutes les notices d'utilisation ne font que représenter le
principe de montage sous forme de schéma. Installez le systtme CORREX®
MP 2.3-900 uniquement si les conditions de montage réelles correspondent a
ce qui est représenté sur les schémas ou a ce qui peut en étre déduit de toute
évidence. Ne pas installer le systtme CORREX® MP 2.3-900 si ce n'est pas le
cas.

2.4 Modifications techniques

Les formes des composants individuels peuvent étre modifiées sans préavis
dans I'intérét de I'optimisation technique ou si désiré par le client.
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Consignes de sécurité
Lisez ces consignes de sécurité avant de lire les chapitres suivants.

Montage uniquement par du personnel qualifié

L'installation et la remise en état du systéme d'anode a courant impose
CORREX® MP 2.3-900 ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.
S'assurer avant d'installer le systtme CORREX® MP 2.3-900 que:

1. le systéme d'anode a courant imposé est utilisé dans un lieu fermé et sec,

2. la tension secteur est identique a la tension indiquée sur la plaque
signalétique,

3. la tension est disponible sans interruption.

Consignes de sécurité relatives a I'utilisation
Pour assurer le bon fonctionnement du systeme CORREX® MP 2.3-900 il est
absolument indispensable d'observer les consignes de sécurité suivantes:

1. Ne pas laisser le réservoir chauffe-eau émaillé en service pour plus de 2
mois sans en emprunter de I'eau. Risque de formation de gaz qui se fait
remarquer souvent par des gargouillements dans le réservoir et la tuyauterie.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le reservoir
est plein, la protection contre la corrosion n'étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher le cable de raccordement entre le potentiostat
enfichable et le réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre
la corrosion n'étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systtme CORREX® MP 2.3-900 pendant des arréts
prolongés (p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n'étant sinon
plus assurée.

Consignes de sécurité relatives aux éléments de chauffage électriques
Consignes de sécurité pour I'opération de systémes d'anode a courant
imposé dans des réservoirs chauffe-eau émaillés équipés d'un élément de
chauffage électrique:

Dans des réservoirs chauffe-eau équipés d'un élément de chauffage électrique
installé en trou isolé il y a risque d'un transfert de tension a travers I'eau vers
des piéces métalliques non protégées contre les contacts accidentels lorsque
I'élément de chauffage est défectueux. En cas de contact avec une de ces
piéces il y a risque d'un choc électrique mortel. Pour cette raison, il est
important d'assurer par maintenance réguliére de I'élément de chauffage
électrique effectuée par une personne qualifiée (p. ex. plombier) que I'élément
de chauffage électrique soit dans un état de fonctionnement sar.
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Consignes de sécurité relatives aux éléments de chauffage électriques
défectueux

En cas de défaut de I'élément de chauffage électrique, le boulon fileté M8 de
I'anode a courant imposé et le cable de raccordement entre I'anode et le
potentiostat peuvent étre sous tension secteur. Si ces pieces sont touchées,
le risque d'un choc électrique ne peut pas étre exclu. Pour des raisons de
sécurité, I'élément de chauffage électrique doit donc étre débranché de
I'alimentation avant d'entreprendre des travaux quelconques sur le systéme
d'anode a courant imposé.

Usage prévu

Le systéme d'anode a courant imposé CORREX® MP 2.3-900 est un systéme
de protection cathodigue contre la corrosion pour des réservoirs chauffe-eau
émaillés. Le systeme CORREX® MP 2.3-900 ne doit donc pas étre utilisé dans
d'autres applications et uniqguement en conformité avec le manuel d'installation
et d'utilisation. Magontec décline toute responsabilité pour des dommages
causés par une utilisation qui ne serait pas conforme a |'usage prévu ou par la
non-observation des instructions présentes.

Principe de fonctionnement

Le systeme CORREX® MP 2.3-900 comprend un potentiostat interrupteur et
une anode en titane reliées entre elles par un cable de raccordement.

Le courant imposé est fourni par le potentiostat interrupteur et injecté dans le
reservoir par une anode en titane. Les réactions électrochimiques qui ont lieu
a l'anode en titane (pdle positif) et aux piqlres et défauts dans I'émail du
réservoir qui sont en contact avec I'eau et qui font fonction de cathode (pdle
négatif) résultent dans un transfert de charges (électrons) vers les défauts
dans I'émail. Le potentiel électrochimique dans la zone de surface des défauts
et piqlres en contact avec I'eau est donc réduit a tel degré que la vitesse de
corrosion dans la paroi en acier du réservoir devient pratiquement zéro. Selon
la qualité de I'eau dans le réservoir, des dépéts calcaires peuvent se former
en plus sur les défauts de I'émail.

Le systéme fonctionne selon le principe du soi-disant potentiostat interrupteur,
c.-a-d. que le passage de courant dans I'anode en titane est interrompu
périodiqguement a brefs intervalles. Pendant ces interruptions, le potentiel
existant entre I'anode en titane et la paroi intérieure du chauffe-eau émaillé est
mesuré et transmis comme valeur de tension actuelle au potentiostat ou la
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tension actuelle est comparée avec la tension de consigne définie par le
potentiostat. Le courant de protection fourni est alors ajusté de sorte que le
potentiel actuel du réservoir corresponde au potentiel de consigne.

Fourniture

Fourniture CORREX® MP 2.3-900 pour montage sur manchon

S'assurer a |'aide du tableau ci-dessous et de l'illustration au chapitre 1.2 que
les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les

installer.

Pos. Nombre Désignation

1 1 Anode en titane avec vis de fermeture isolée

2 1 Potentiostat enfichable avec témoins de controles
3 1 Cable de raccordement avec connecteurs

4 1 Notice d'utilisation

Fourniture CORREX® MP 2.3-900 pour montage au boulon isolé

S'assurer a |'aide du tableau ci-dessous et de l'illustration au chapitre 11.2
que les piéces et les composants fournis sont complets et intacts avant de les
installer.

Pos. Nombre Désignation

Anode en titane avec boulon fileté et rondelle d'étanchéité
Potentiostat enfichable avec témoins de controles
Cable de raccordement avec connecteurs

Cachet (Accessoires) contenant:

Bague d'étanchéité (Viton)

Manchon isolant

Rondelle M8, galvanisée

Rondelle a dents chevauchantes M8

Ecrous hexagonaux M8, galvanisés

Rondelle a dents chevauchantes avec fiche plate male
6,3 x 0,8 mm

Notice d'utilisation

AN =

AN =
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Fourniture CORREX® MP 2.3-900 avec kit de montage sav

Le systeme CORREX® MP 2.3-900 avec kit de montage sav peut étre utilisé
alternativement pour:

* le montage sur manchon

® le montage au boulon isolé.

S'assurer a |'aide du tableau ci-dessous que les piéces et les composants
fournis sont complets et que le sachet est intacte.

Pos. Nombre Désignation

1 Anode en titane avec boulon fileté et bague d'étanchéité
1 Potentiostat enfichable avec témoins de contréles
1 Cable de raccordement avec connecteurs
1 Kit de montage en sachet avec:

1 Bague détanchéité

2a Vis de fermeture G /4"

2b Vis de fermeture G 1"

2c Vis de fermeture G 1'/4"

3a Manchon isolant, petit

3b Manchon isolant, grand

4 Rondelle M8

5 Rondelle a dents chevauchantes M8

6,8 Ecrou M8, galvanisé

7 Rondelle a dents M8 avec fiche plate méle

9 Ecrou plat M8, galvanisé
1 Notice d'utilisation

Les nos. de position du kit de montage correspondent a la numérotation dans
I'Annexe "Kit de montage sav - agencement des pieces"

Note: L'utilisation du kit de montage dans le cas de montage sur manchon
exige le préassemblage de la vis de fermeture selon les consignes du chapitre
7.1.3.1. Le kit de montage pour le montage au boulon isolé est utilisé comme
décrit au chapitre 7.2.2.
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Montage et mise en service

CORREX® MP 2.3-900 pour montage sur manchon
Note: Observer les consignes du chapitre 2.3.

Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d'installer le systéme CORREX® MP 2.3-900, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d'installer le
systeme CORREX® MP 2.3-900 (p.ex. en cas de rattrapage).

. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

. L'anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I'isolation doit étre
vérifiée a I'aide d'un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, |'anode en titane
ne doit pas plonger dans |'eau.

. Pour le fonctionnement du systéeme CORREX® MP 2.3-900 il est
indispensable que tous le composants électriques soient reliés entre eux
par des conducteurs métalliques. La qualité des connexions électriques
doit étre vérifiée a I'aide d'un instrument de mesurage convenable
(p.ex. multimetre digital ou le testeur CorroScout® 500).

. Utiliser uniquement les cables de raccordement originaux.

. Ne jamais rallonger les cables de raccordement: Risque de connexion avec

la fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée.

S'assurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.

Toute inversion des cébles résulte en corrosion accélérée.

8. Une assise optimale de la garniture exige un chanfrein de 60° du manchon.
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Note: Si le systeme CORREX® MP 2.3-900 est installé au cours d'une action
de rattrapage, il est possible d'utiliser d'éventuels manchons existants, le cas
échéant avec des pieces de réduction (en acier galvanisé). Toute manipulation
des composants du systéme, comme p.ex. des cables de raccordement,
entraine la déchéance de la garantie Iégale.

Croquis: Montage et mise en service

La graphigue sur la page depliante (chapitre 1.1) de ce notice d'utilisation est
un exemple pour le montage d'un systéme CORREX® MP 2.3-900 avec vis de
fermeture. La situation réelle dépend de facteurs tels que type et volume de
réservoir, type d'anode et cable de raccordement utilisé.

Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 1.1) lorsque vous installez le
systéme.
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Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:

1. Anode en titane avec vis de fermeture avec filet G %", G 1" or G 1'/+"
2. Cable de raccordement
3. Potentiostat enfichable

Installation de CORREX® MP 2.3-900 en cas de montage sur manchon:

1. Vider le réservoir chauffe-eau en inox, si nécessaire.

2. Pour le rattrapage, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le reservoir
en est équipé.

3. Visser I'anode en titane avec vis de fermeture préassemblée (1) dans le
manchon taraudé jusqu'a ce que I'assemblage vissé complet est étanche.

Note: La vis de fermeture est dotée d'une bague d'étanchéité PTFE. Si cette
bague est endommagée, p.ex. aprés avoir été serré et desserré a plusieurs
reprises, |'assemblage doit étre étanchéisé en plus avec du matériel
d'étanchéisation pour filets comme le chanvre ou le ruban PTFE.

4. Glisser la cosse a fourche (7) au bout du cable portant I'étiquette
"connexion a la masse du réservoir" sous la vis de mise a la terre (8) du
réservoir. Si le réservoir n'a pas de vis de mise a la terre, le contact
électrique entre le réservoir et la terre doit étre assuré par d'autres moyens
fiables. Sans connexion parfaite a I'aide de conducteurs métalliques, la
fonction du systeme CORREX® MP 2.3-900 n'est pas assurée.

. Glisser la fiche plate femelle cété réservoir du cable de raccordement (4)
sur la fiche plate male (5) de la rondelle a dents de I'anode (6).

. Introduire la fiche bipolaire a I'autre extrémité du cable de raccordement

dans I'ouverture (10) du potentiostat a enficher prévue a cet effet. Orienter

le taquet de guidage vers le haut ; la fiche bipolaire se laisse fixer dans
cette position dans le boitier du potentiostat enfichable sans utiliser de la
force.

Remplir le réservoir d'eau et s'assurer qu'il n'y a pas de fuites.

Observer le témoin de contrdle dans le boitier du potentiostat.

. Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre controlée
par mesurage de la valeur et du signe de la tension d'injection a I'aide d'un
voltmétre pour tension continue (p.ex. multimetre digital ou CorroScout® 500).
Pour le mesurage, I'instrument doit étre réglé sur la gamme de 20 V C.C, la
pointe de touche négative connectée avec le réservoir et la pointe positive
avec |'anode en titane. La tension d'injection doit étre de U > +2,3 V C.C.
Faire attention au signe '+'. Pour ce mesurage, le réservoir doit étre rempli
d'eau et le potentiostat enfiché dans une prise de courant.
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Note: Le systeme CORREX® MP 2.3-900 ne peut entrer en fonction que
lorsque le réservoir a été rempli d'eau.
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Témoin de contréle (11a) supérieur allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® MP 2.3-900 prét a fonctionner.

Pas de témoins de contrdle allumés: éventuellement pas de tension secteur.

Témoin de controle inférieur (11b) allumé rouge: il y a un disfonctionnement.
Dans ce cas, les contréles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le témoin de contrdle se met clignoter rouge immédiatement apres la
premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a une installation
inappropriée du systéme. Controler et éliminer le défaut en conformité avec
les instructions du chapitre 9.

7.1.3.1 Kit de montage sav CORREX® MP 2.3-900 pour montage sur manchon
Notice d'utilisation pour la vis de fermeture et I'anode en titane

1. Champ d'application

Le kit de montage sur manchon sav permet d'utiliser la vis de fermeture et
donc I'anode en titane alternativement avec des filets de diametr eG %", G 1"
or G 1'/+". Dans ce cas, la vis de fermeture et I'anode en titane doivent étre
assemblées avant |'utilisation. Le diametre du filet est choisi en fonction des
conditions existantes du réservoir chauffe-eau émaillé.

2. lllustration

Les figures 1-3 de I'Annexe "Kit de montage sav" montrent I'agencement des
piéces individuelles a monter.

Note: Utilisez I'illustration comme aide visuelle pour le montage.

. Montage

. Glisser la bague d'étanchéité rouge-brunatre (1) sur le boulon fileté M8x30
de I'anode en titane de sorte que la garniture reste sur le disque
d'étanchéité de I'anode en titane. Utiliser uniguement le materiel
d'étanchéité original.

. Passer le boulon fileté avec la bague d'étanchéité et le manchon isolant a
travers le percage de la vis de fermeture (2a-c) jusqu'a ce que la bague
d'étanchéité soit en contact avec la vis de fermeture et que le boulon fileté
soit bien centré.

. Glisser le petit manchon isolant (3a) pour la vis de fermetureG */s“ sur
boulon fileté. Pour les vis de fermeture G 1“ et G 1'/4“ utiliser le grand
manchon (3b).

. Glisser la rondelle (4) et la rondelle a dents chevauchantes (5) sur le boulon
fileté.

. Placer I'écrou galvanisé M8 (6) sur le boulon fileté et le serrer avec une clé
dynamomeétrique. Couple de serrage prescrit: 6 Nm.
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6. En cas d'utilisation de la vis de fermeture a filet 1" ou G 1'/.": installer la
rondelle a dents chevauchantes avec la fiche plate male pliee de 90° (7) et
fixer avec |'écrou galvanisé M8 (8). Pour ce faire, la vis de fermeture doit
étre coincée convenablement, p.ex. dans un étau. Serrer |'écrou M8.

7. En cas d'utilisation de la vis de fermeture a filet %/.": installer la rondelle a
dents chevauchantes avec la fiche plate méle légerement pliee (7) et fixer
avec |'écrou galvanisé plat M8 (9). Pour ce faire, la vis de fermeture doit
étre coincée convenablement, p.ex. dans un étau. Serrer |'écrou M8.

4. Contrble de fonctionnement

Si l'installation a été bien faite, I'instrument doit indiquer une tres haute
résistance (calibre MQ) lorsque la pointe de touche positive est reliée avec le
boulon fileté M8 et la pointe négative avec la vis de fermeture.

Note: La vis de fermeture doit étre étanche a la pression. Si possible, faire un
test de pression avec de I'air comprimé (10 bars) avant I'installation dans le
réservoir et un test d'étanchéité, p.ex. en appliquant un produit vaisselle a
utour du trou de montage pour voir s'il y a formation de bulles d'air (signe de
fuites).

CORREX® MP 2.3-900 pour montage au boulon isolé
Note: Observer les consignes données au chapitre 2.3 ci-avant.

Consignes de sécurité pour le montage:

1. Avant d'installer le systéme CORREX® MP 2.3-900, déposer des anodes de
protection au magnésium éventuellement existantes avant d'installer le
systeme CORREX® MP 2.3-900 (p.ex. en cas de rééquipement).

. Ne jamais raccorder le potentiostat enfichable a des anodes de protection
au magnésium.

. L'anode en titane ne doit pas entrer en contact direct avec des composant
internes ou avec la paroi du réservoir. La qualité de I'isolation doit étre
vérifiée a I'aide d'un instrument de mesurage convenable (p.ex. multimetre
digital ou testeur CorroScout® 500). Pendant ce mesurage, |'anode en titane
ne doit pas plonger dans |'eau.

. Pour le fonctionnement du systéme CORREX® MP 2.3-900 il est
indispensable que tous le composants électriques soient reliés entre eux
par des conducteurs métalliques. La qualité des connexions électriques
doit étre vérifiée a I'aide d'un instrument de mesurage convenable (p.ex.
multimetre digital ou le testeur CorroScout® 500).

. Utiliser uniquement les cables de raccordement originaux.

. Ne jamais rallonger les cables de raccordement: Risque de connexion avec
la fausse polarité et donc risque de corrosion accélérée!
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7. S'assurer avant la mise en service que les cables ne sont pas invertis.
Toute inversion des cébles résulte en corrosion accélérée.
8. Utiliser uniquement le matériel d'étanchéisation original.

Note: Si le systeme CORREX® MP 2.3-900 est installé au cours d'une
opération de rééquipement, il est possible d'utiliser les anciens trous de
montage isolés des anodes en magnésium.

Croquis: Montage et mise en service

La graphigue sur la page depliante (chapitre 11.1) de cette notice d'utilisation
donne un exemple pour le montage d'un systéme CORREX® MP 2.3-900.
L'illustration montre I'installation de I'anode dans un couvercle bridé. La situation
réelle dépend du type et du volume de réservoir, du type d'anode et du céble
de raccordement utilisé.

Note: Laissez la page dépliante ouverte (chapitre 11.1) lorsque vous installez
le systéme.

Les pieces suivantes sont nécessaires au montage:
1. Anode en titane (voir chapitre 11.2 fourniture) (1)
2. Cable de raccordement (voir chapitre 11.2 fourniture) (3)
3. Potentiostat enfichable (voir chapitre 11.2 fourniture) (2)
4. Accessoires (voir Annexe, Accessoires / Montage au boulon isolé)
1 bague d'étanchéité (Viton) (4)
1 manchon isolant avec collet (5)
1 Rondelle (6)
1 Rondelle a dents chevauchantes (7)
2 Ecrous hexagonaux M8 (8 et 10)
1 rondelle a dents chevauchantes avec fiche plate male 6,3 x 0,8 mm (9)

Installation de CORREX® MP 2.3-900 en cas de montage au boulon isolé

1. Vider le réservoir chauffe-eau émaillé, si nécessaire.

2. Pour le rééquipement, déposer la vieille anode de protection (Mg) si le
reservoir en est équipé.

3. Si nécessaire, percer un trou d'un diamétre de 10,5 mm dans le couvercle
bride du réservoir chauffe-eau émaillé.

4. Glisser la bague d'étanchéité en Viton (4) sur le boulon fileté de I'anode en
titane (1) et glisser I'anode de I'intérieur par le trou de montage.

5. Utiliser le manchon isolant avec collet (5) pour centrer le boulon fileté M8 a
I'intérieur du pergage de 10,5 mm dans le couvercle bridé.

6. Fixer I'anode en titane avec le manchon isolant (5), la rondelle (6), la
rondelle a dents chevauchantes (7) et I'écrou hexagonal (8).
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Note: L'assemblage doit étre étanche. Le couple de serrage est de 6 Nm.
Utiliser une clé dynamomeétrique.

7.

8.
9.

10.

1

—_

12.
13.
14.

15.

Mettre la rondelle a dents chevauchantes avec la fiche plate méale

6,3 x 0,8 mm (9) en place et la serrer avec I'écrou hexagonal (10).
Remonter le couvercle bridé sur le réservoir.

Glisser la cosse a fourche (11) au bout du cable portant I'étiquette
"connexion a la masse du réservoir" sous la vis de mise a la terre du
réservoir. Si le réservoir n'a pas de vis de mise a la terre, le contact
électrique entre le réservoir et la terre doit étre assuré par d'autres moyens
fiables. Sans connexion parfaite a I'aide de conducteurs métalliques,la
fonction du systéme CORREX® MP 2.3-900 n'est pas assurée.

Glisser I'autre cosse c6té réservoir du cable de raccordement (12) - dans
ce cas la fiche plate femelle 6,3 x 0,8 mm - sur la fiche plate male de la
rondelle a dents de I'anode.

. Brancher le connecteur bipolaire c6té potentiostat (13) au bout du cable

de raccordement dans la prise (14) du potentiostat enfichable prévue a cet
effet. Orienter le taquet de guidage vers le haut ; le connecteur bipolaire se
laisse fixer dans cette position dans le boitier du potentiostat enfichable
sans utiliser de la force.

Enficher le potentiostat (2) dans une prise secteur 230 V.

Remplir le réservoir d'eau et s'assurer qu'il n'y a pas de fuites.

Test de fonctionnement a effectuer: La polarité correcte doit étre controlée
par mesurage de la valeur et du signe de la tension d'injection a I'aide
d'un voltmétre pour tension continue (p.ex. multimétre digital ou
CorroScout® 500); voir le chapitre 9.2 (1). La tension d'injection doit étre de
U > +2,3V C.C., la pointe de touche négative de I'instrument étant
connectée avec le réservoir et la pointe positive avec I'anode en titane.
Observer le témoin de contrdle dans le boitier du potentiostat.

Note: Le systtme CORREX® MP 2.3-900 ne peut entrer en fonction que
lorsque le réservoir a été rempli d'eau.

Témoin de contrdle supérieur (15a) allumé vert: tension secteur présente et
CORREX® MP 2.3-900 prét a fonctionner.

Pas de témoins de contrble allumés: éventuellement pas de tension secteur.

Témoin de controle inférieur (15b) allumé rouge: il y a un disfonctionnement.
Dans ce cas, les contrdles décrits au chapitre 9 doivent étre effectués.

Note: Si le témoin de contréle rouge clignote rouge immédiatement apres la
premiére installation, la malfonction est vraisemblabement due a une installation
inappropriée du systeme. Contrdler et éliminer le défaut en conformité avec

les

instructions du chapitre 9.
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7.2.3.1 Kit de montage au boulon isolé sav
Consignes pour le montage de I'anode en titane

1. Champ d'application

Le kit de montage sav permet l'installation de I'anode en titane et des autres
composants nécessaires en conformité avec les exigences pour le montage
au boulon isolé.

2. lllustration
Fig. 4 dans I'Annexe "Kit de montage" montre I'agencement des pieces
individuelles a monter.

Note: Utilisez I'illustration comme aide visuelle pour le montage.

3. Montage
Le montage se fait en conformité avec le chapitre 7.2.3
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Opération et entretien par I'exploitant

Le revétement de I'anode en titane est pratiquement inusable. L'état des
témoins de contrdles doit étre contrdlé une fois par mois:

Témoin de contréle allumé vert: tension secteur présente et CORREX® MP
2.3-900 prét a fonctionner.

Témoin de contréle éteint: contacter le plombier ou le service aprés-vente.
Témoin de contrdle clignotant rouge: contacter le plombier ou le service
aprés-vente pour remédier au défaut.

Pour assurer le bon fonctionnement du systeme CORREX® MP 2.3-900, les

consignes de sécurité suivantes doivent étre observées:

1. Ne pas laisser le réservoir chauffe-eau en inox en service pour plus de 2
mois sans en emprunter de I'eau. Risque de formation de gaz.

2. Ne pas débrancher le potentiostat enfichable du secteur lorsque le reservoir
est plein, la protection contre la corrosion n'étant sinon plus assurée.

3. Ne pas débrancher le cable de raccordement entre le potentiostat
enfichable et le réservoir lorsque le réservoir est plein, la protection contre
la corrosion n'étant sinon plus assurée.

4. Ne pas couper le systtme CORREX® MP 2.3-900 pendant des arréts
prolongés (p.ex. vacances), la protection contre la corrosion n'étant sinon
plus assurée.

5. Ne pas retirer le potentiostat de la prise de courant et ne pas détacher le
céble de raccordement que lorsque le réservoir a été vidé auparavant.
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Malfonctions du systétme CORREX® MP 2.3-900 en service

Toute malfonction du systéme d'anode a courant imposé CORREX® MP
2.3-900 en service est normalement indiquée par une DEL rouge dans le
boitier du potentiostat.

Note: Beaucoup de défauts peuvent étre localisés et éliminés sur le systéme
méme par mesurage de la tension et du courant continu, de la polarité, de
I'isolation et de la résistance. Les méthodes de mesurage nécessaires sont
décrites au chapitre 9.2. Débrancher tous les élements de chauffage électriques
du secteur, si le réservoir en est équipé. Les contrdles décrits ne doivent étre
effectués que par le plombier ou le service aprés-vente.

Le texte ci-dessous décrit la signalisation de défauts, les causes possibles et
les mesures a prendre pour remédier aux défauts.

Signalisation de défauts, causes possible et mesures a prendre pour
remédier aux défauts

Signalisation de défaut: témoin de controle éteint

Cause possible: absence de la tension secteur.

Remeéde: assurer une alimentation secteur permanente.

Signalisation de défaut: témoin de contrdle rouge

Réarmer le potentiostat en le déconnectant pour environ 30 secondes de
I'alimentation secteur pour créer des conditions de départ bien définies.
Rebrancher I'alimentation ensuite.

Si la DEL continue a clignoter, vérifier les causes de défaut possibles ci-
apres et prendre les mesures indiquées pour remédier au défaut.
1.1l n'y a pas d'eau dans le réservoir chauffe-eau en inox.

Contréle: S'assurer que le réservoir chauffe-eau en inox est rempli
completement d'eau.

Remeéde: Le cas échéant, remplir le réservoir chauffe-eau en inox
completement d'eau.

2. Pas de connexion électrique entre le potentiostat enfichable et I'anode dans
le réservoir par le cable de raccordement.

Contréle: S'assurer que tous les contacts sont en bon état et qu'il existe
une raccordement électrique parfaite entre les composants.

Remeéde: Etablir le contact électrique et installer un nouveau céble de
raccordement, si nécessaire.
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3. A part le systéme CORREX® MP 2.3-900, il existe encore une autre anode
de magnésium dans le réservoir.

Controle: S'assurer qu'il n'y a pas d'autres anodes de magnésium dans le
réservoir.

Remeéde: Déposer |'anode de magnésium si le réservoir en est équipé.

4. L'isolation entre I'électrode et la paroi du réservoir ou entre I'électrode et
les composants internes du réservoir est inappropriée.

Contréle: Controler l'isolation de I'électrode lorsque le réservoir est vide;
mesurages a effectuer, voir le chapitre 9.2.4.

Remeéde: Si nécessaire, corriger la position des composants internes du
réservoir par rapport a I'anode.

Note: Lorsque le réservoir est sec, la résistance électrique entre I'anode en
titane et le réservoir doit étre tres haute () et idéalement infinie.

5. Surchargement du potentiostat enfichable causé par des échangeurs de
chaleur non émaillés sans isolement électrique suffisant, comme p.ex. des
échangeurs de chaleur a tubes a ailettes en cuivre, des échangeurs de
chaleur a tubes lisses ou des échangeurs de chaleur a faisceaux de tubes
lisses en acier inoxydable.

Controéle: Mesurage du courant de protection effectivement fourni, voir le
chapitre 9.2.2; contréle de I'isolation électrique des composants internes
lorsque le réservoir est vide, voir le chapitre 9.2.4.

Remeéde: Assurer I'isolation électrique (au cas ou il n'en existe pas), p. ex.
avec des manchons isolants en plastique. Ne pas oublier la résistance
d'ajustagede potentiel nécessaire!

Valeur nominale: Lorsqu'une résistance d'ajustage de potentiel est utilisée,
la résistance d'isolation entre I'échangeur de chaleur et le réservoir est
dans I'ordre de quelques centaines d'ohms; si I'échangeur de chaleur est
compléetement isolé par rapport au réservoir, la résistance d'isolation doit
étre tres élevée (théoriquement infinie en cas d'isolation électrique totale).
Si I'échangeur de chaleur est installé en court-circuit par rapport a la partie
émaillée du réservoir chauffe-eau émaillé, la résistance d'isolation est
pratiquement zéro ohm. Dans ce cas, I'échangeur de chaleur absorbe tout
le courant de protection, ce qui peut provoquer la surcharge du potentiostat.

Explication: Le potentiostat enfichable est surchargé si le courant de
protection fourni dépasse 50 mA, le degré de surcharge effectif étant
fonction du potentiel existant. Le risque de surchargement existe
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particulierement dans le cas d'échangeurs de chaleur en metal non isolés
ou dont I'isolation n'est plus suffisante, éléments de chauffage électriques
ou de trés grands défauts de I'émail, par exemple, comme résultat d'une
corrosion de I'émail.

6. Isolation défectueuse de I'anode en titane par suite d'une défaillance des
éléments d'étanchéité.
Contréle: Controler l'isolation en effectuant les mesurages décrits au
chapitre 9.2.4.
Remeéde: Prévoir une isolation électrique suffisante.

Explication: L'isolation électrique de I'anode en titane n'est plus suffisante,
p.ex., par suite de matériel d'étanchéité inapproprié (utiliser uniquement le
matériel d'étanchéité original) ou usé. Dans ce cas, I'anode est
court-circuitée a la masse du réservoir et le courant de protection devient
pratiquement zéro.

7. Fausse polarité du cable de raccordement

Controle: Vérifier la polarité en effectuant les mesurages décrits au chapitre
9.2.3. Voir également I'information correspondante dans le chapitre 7
concernant le montage sur manchon et en trou isolé.

Remeéde: Raccorder le cable avec la bonne polarité.

Explication: En service normal, le potentiel positif "Plus (+)" est connecté

avec |'anode en titane et le potentiel négatif "Minus (-)" avec le réservoir.
8. Interruption du cable de raccordement

Contréle: Controler le cable de raccordement; mesurages a effectuer voir
les chapitres 9.2.1 et 9.2.2.

Remeéde: Remplacer le cable de raccordement en utilisant uniquement le
cable de raccordement original pour systémes CORREX® MP 2.3-900!

Note: S'il n'est pas possible de remédier au défaut avec ces mesures,
contacter immédiatement le fabricant du réservoir ou son concessionnaire.
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Mesurages

L'analyse des défauts est facilitée par les mesurages décrits ci-aprés. Toute
déviation des valeurs nominales spécifiées montre que le systéme a été installé
d'une maniere incompatible avec le bon fonctionnement du systeme.

Note: Pour effectuer les contrdles, un multimétre digital ou le testeur d'anodes
CorroScout® 500 sont nécessaires.

1.

N

Mesurage de la tension motrice

Méthode: Sélectionner la gamme de 20 V C.C. sur l'instrument. Connecter
la pointe positive de I'instrument a I'anode et la pointe négative au réservoir
chauffe-eau émaillé.

Valeur nominale: Minimum + 2,3 V C.C. En fonction de la conductibilité de
I'eau, des tensions d'injection entre 2,3 et environ 5 V sont normales, ces
chiffres étant des valeurs approximatives. Des tension d'injection plus
élevées sont possibles lorsque la conductivité de I'eau est trés basse.

Déviation de la valeur nominale: Des tension d'injection plus élevées
(jusqu-'a 10 V) peuvent indiquer un échangeur de chaleur métallique non
isolé. Si la tension d'injection est pratiquement zéro, la protection
cathodique n'est pas opérationnelle. Cela peut étre le cas lorsque I'anode
en titane et le réservoir sont court-circuités, p.e.x. par suite d'une
défaillance des elements d'etanchéité ou parce I'anode est en contact avec
des composants internes du réservoir.

. Mesurage du courant de protection

Méthode: Sélectionner la gamme de 200 mA ou de 20 mA sur l'instrument
et le connecter en série entre le potentiostat enfichable et le réservoir ou
alternativement entre le potentiostat et I'anode.

Valeur nominale: Avec un émaillage standard et I'absence de composant
internes additionnels, une intensité de quelques mA seulement est typique
pour les qualités d'eau potable normale. Les valeurs effectives dépendent
aussi du volume de réservoir.

Déviation de la valeur nominale: Des intensités élevées et particulierement
celles de plus d'une dizaine de mA, peuvent étre signe de défauts étendus
de I'émail ou de composants internes non émaillés court-circuités sans
isolation électrique suffisante. Si le courant de protection est toutefois
absolument égal a zéro (mA), la protection cathodique contre la corrosion
est hors fonction. Contréler le cable de raccordement et les contacts.
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3. Contrdle de la polarité
Méthode: Connecter la pointe de touche positive de I'instrument avec I'anode
et la pointe négative avec le réservoir.

Valeur nominale: Tension d'injection >/= + 2,3 V = (plusl!). Le signe indiqué par
I'instrument doit étre positif (plus).

Déviation de la valeur nominale: Si la valeur indiquée est négative, (p.ex.: -2,5 V),
la polarité est fausse. Risque de corrosion accélérée du réservoir. Coupez
immédiatement le systeme CORREX® MP 2.3-900 et contactez le service
aprés-vente du fabricant de réservoir.

4. Controdle de l'isolation
a) Eléments de chauffage électriques ou échangeurs de chaleurs installés
b) Anode en titane

Méthode: Sélectionner le calibre de résistance sur l'instrument. Faire
s'écouler I'eau pour empécher tout contact électrique indirect par I'eau.
Connecter les cordons de I'instrument (a) avec I'élément de chauffage
électrique et le réservoir émaillé ou (b) avec I'anode en titane et le reservoir
émaillé pour mesurer la résistance électrique.

Valeur nominale: Résistance élevée; valeur dans la gamme kQ et meme MQ
pour (a) et (b). Dans le cas des échangeurs de chaleur avec résistance
d'ajustage de potentiel, 600 Q sont possibles.

Déviation de la valeur nominale: Les échangeurs de chaleur ou une anode
en titane court-circuités ont des résistances de pratiquement 0 Q.
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Spécifications techniques CORREX® MP 2.3-900

Potentiostat interrupteur pour réservoirs chauffe-eau émaillés
Fonction

Potentiostat enfichable avec DEL rouge/verte comme indicateur de
fonctionnement intégré pour I'utilisation avec des réservoirs chauffe-eau
émaillés (potentiostat interrupteur avec réglage du courant de protection
dépendant du potentiel).

Alimentation secteur
Tension: 230 V + 10 %
Fréquence: 50/60 Hz
Puissance absorbée: < 4 VA

Parametres techniques

Potentiel nominal: 2,3 V

Courant nominal (secondaire): 50 mA
Potentiel (secondaire): max. 10 V a 50 mA

Indicateurs

2 diodes électroluminiscentes dans boitier du potentiostat
allumée verte: alimentation secteur disponible; prét a fonctionner
rouge: malfonction

Service
Plage de température (potentiostat enfichable): 0 ...40 °C
Classe: |l (utilisation dans des espaces clos)

Boitier
Dimensions (sans fiche Euro): Lo 80 x La 50 x Ha 45 mm
Poids (sans céble d'anode): environ 160 g
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10.2 Anode en titane CORREX®
Fonction
Electrode d'alimentation et de référence avec revétement d'oxydes mixtes de
meétal noble; fourniture de courant pratiquement sans usure au cours de la
phase d'alimentation de courant; agissant comme électrode de référence pour
le mesurage du tension motrice actuel existant dans le réservoir chauffe-eau
émaillé en cas d'interruption du courant.

Boulon fileté M8 x 30

Dimensions électrode

Diametre: 2 mm

Longueur: 200 mm

Longueur du revétement: variable, adaptée a I'application

Options de montage:

Montage sur manchon
Montage au boulon isolé

65



Istruzioni per I'uso CORREX® MP 2.3-900

Sommario

O©OoONNNOO O WN =
N o

10
11
12

Schema: Montaggio e fornitura per il montaggio in manicotto
Avvertenze per la lettura delle presenti istruzioni

Avvertenze di sicurezza

Uso conforme a destinazione

Funzionamento

Fornitura

Montaggio e messa in funzione

Montaggio in manicotto

Montaggio isolato in foro

Uso e manutenzione da parte dell'operatore

Anomalie durante il funzionamento del sistema

CORREX® MP 2.3-900

Dati tecnici

Schema: Montaggio e fornitura per il montaggio isolato in foro
Avvertenza sul diritto d'autore

Appendice

66

Potenziostato

Anodi

Cavi di collegamento

Kit per montaggio successivo

Pagina

170
173
175
177



21

2.2

2.3

2.4

Istruzioni per 'uso CORREX® MP 2.3-900

Avvertenze per la lettura delle presenti istruzioni
Prima di procedere con la lettura delle presenti istruzioni, osservare queste
avvertenze!

Sfera di validita
Le presenti istruzioni per il montaggio e I'uso riguardano il sistema di corrente
impressa CORREX® MP 2.3-900 con i componenti illustrati in appendice.
Esse si riferiscono ai seguenti tipi di montaggio:
e Montaggio in manicotto

e con tappo G /4"

e con tappo G 1"

e con tappo G 1'/4"
¢ Montaggio isolato in foro

e con barra filettata M8 per foro di montaggio da 10,5 mm

Anodi da utilizzare

Il sistema a corrente impressa CORREX® MP 2.3-900 ¢ disponibile con diversi
tipi di anodi. Per sapere qual & il tipo adatto per i vari bollitori di acqua calda,
rivolgersi ai fabbricanti dei bollitori di acqua calda, che sapranno inoltre fornire
informazioni sulla lunghezza e il numero di anodi necessari per il bollitore di
acqua calda. Quanto sopra & importante soprattutto per I'aggiunta di anodi in
bollitori di acqua calda usati. Rispettare le raccomandazioni del produttore del
bollitore di acqua calda.

lllustrazione del principio di montaggio

Tutte le istruzioni di montaggio e gli schemi rappresentano esclusivamente il
principio di montaggio in forma schematica. Montare CORREX® MP 2.3-900
solo se le condizioni di montaggio effettive corrispondono a quelle illustrate
negli schemi e comunque se non ci sono rischi di confusione. In caso contrario
non montare il sistema CORREX® MP 2.3-900.

Modifiche tecniche

Le forme d'esecuzione dei singoli componenti possono essere modificate
senza preavviso, in particolare se le modifiche servono ai fini di un'ottimizza-
zione tecnica o se sono richieste dal cliente.
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Avvertenze di sicurezza
Rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze, prima di procedere con la
lettural

Il montaggio deve essere eseguito solo da personale tecnico

Montaggio ed eventuali riparazioni del sistema a corrente impressa CORREX®

MP 2.3-900 devono essere effettuati solo da personale tecnico qualificato.

Prima di montare CORREX® MP 2.3-900, accertarsi che:

1. il sistema a corrente impressa sia fatto funzionare in un ambiente chiuso e
asciutto,

2. la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta dati,

3. la tensione di rete sia sempre presente.

Avvertenza di sicurezza relative al funzionamento
Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® MP 2.3-900, & necessario
rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1. Non far funzionare il bollitore di acqua calda per piu di due mesi senza che
venga effettuato alcun prelievo di acqua. Diversamente si possono verificare
accumuli di gas pericolosi, spesso riconoscibili dalla presenza di
gorgogliamenti nel bollitore di acqua calda o nelle tubazioni.

2. A bollitore di acqua calda pieno, il potenziostato a spina non deve essere
staccato dall'alimentazione di rete. Cosi facendo si interrompe la protezione
contro la corrosione.

3. | cavi di collegamento tra potenziostato a spina e bollitore di acqua calda
non devono essere staccati quando il bollitore di acqua calda é pieno. Cosi
facendo si interrompe la protezione contro la corrosione.

4. L'anodo per corrente impressa CORREX® MP 2.3-900 non deve essere
disattivato nemmeno in caso di periodi di inattivita prolungati (ad es.
quando si va in vacanza). Cosi facendo si interrompe la protezione contro
la corrosione.

Avvertenza sugli elementi riscaldanti tubolari elettrici

Avvertenza per il funzionamento del sistema a corrente impressa in bollitori di
acqua calda smaltati con elemento riscaldante tubolare elettrico: Nei bollitori
di acqua calda con riscaldatori tubolari elettricamente isolati non & possibile
escludere che, in caso di difetto dell'elemento riscaldante tubolare elettrico, si
verifichi attraverso I'acqua una trasmissione di tensione fino alle parti metalliche
del bollitore di acqua calda con le quali I'uomo puo entrare a contatto.

Al contatto con queste parti si pud quindi verificare una scossa elettrica, con
pericolo di morte. E quindi importante garantire, con la regolare manutenzione
dell'elemento riscaldante tubolare elettrico eseguita da un tecnico specializzato,
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ad esempio da un installatore, che lo stato e il funzionamento dell'elemento
riscaldante tubolare elettrico siano perfetti.

Avvertenza elementi riscaldanti tubolari elettrici difettosi

In caso di difetto dell'elemento riscaldante tubolare elettrico, pud succedere
che sulla barra filettata M8 dell'anodo per corrente impressa e sul cavo di
collegamento tra anodo e potenziostato sia presente la tensione di rete.

Al contatto con questi particolari si puo verificare una scossa elettrica con
pericolo di morte. Prima di eseguire interventi sul sistema a corrente impressa
€ quindi bene, per sicurezza, togliere tensione dall'elemento riscaldante
tubolare elettrico.

Uso conforme a destinazione

Il sistema a corrente impressa CORREX® MP 2.3-900 serve per una durevole
protezione catodica contro la corrosione dei bollitori di acqua calda smaltati. Il
sistema CORREX® MP 2.3-900 puo essere utilizzato solo per questo scopo,
nel rispetto di queste istruzioni per il montaggio e I'uso. La Magontec non
risponde dei danni dovuti a impiego improprio 0 mancata osservanza di
queste istruzioni!

Funzionamento

Il sistema CORREX® MP 2.3-900 é costituito da un potenziostato elettronico di
interruzione e da uno anodo di titanio, tra loro collegati tramite un cavo di
collegamento. La generazione della corrente impressa avviene con I'ausilio del
potenziostato elettronico di interruzione, la corrente protettiva giunge nel
bollitore di acqua calda tramite I'anodo di titanio. Sull'anodo di titanio (polo
positivo) e sulle imperfezioni presenti nello smalto del bollitore di acqua calda,
che sono a contatto con I'acqua e fungono da catodo (polo negativo), si
formano reazioni elettrochimiche che generano un trasferimento di carica
(elettroni) fino ai punti difettosi dello smalto. Il potenziale superficiale
elettrochimico presente nella zona delle imperfezioni che sono a contatto con
I'acqua si abbassa tanto che la velocita di corrosione della parete di acciaio
del bollitore di acqua calda rallenta quasi completamente. A seconda della
qualita dell'acqua si possono poi formare depositi calcarei nei punti difettosi
dello smalto.

Il sistema funziona come un cosiddetto potenziostato elettronico di interruzione;
cio significa che I'alimentazione della corrente protettiva tramite I'anodo di
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titanio viene interrotta regolarmente con intervalli di breve durata. Durante
queste interruzioni il potenziale tra anodo di titanio e parete interna del
bollitore di acqua calda viene misurato e inviato al potenziostato come
tensione effettiva. Qui la tensione effettiva viene confrontata con una tensione
nominale predefinita all'interno del dispositivo. La corrente protettiva erogata
viene impostata automaticamente in modo tale che il potenziale effettivo del
bollitore di acqua calda corrisponda al valore nominale.

Fornitura

Fornitura CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio in manicotto

Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e l'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e I'illustrazione nel capitolo 1.2!

Pos. Numero Descrizione

1 1 Anodo di titanio con unita con tappo montata isolata
2 1 Potenziostato a spina con spie di controllo

3 1 Cavo di collegamento con connessioni a spina

4 1 Istruzioni per I'uso

Fornitura CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio isolato in foro
Prima di procedere al montaggio, controllare la completezza e l'integrita della
fornitura consultando la tabella seguente e I'illustrazione nel capitolo 11.2!

Pos. Numero Descrizione

Anodo di titanio con barra filettata e rosetta di tenuta
Potenziostato a spina con spie di controllo

Cavo di collegamento con connessioni a spina
Sacchetto (Accessori) con:

Guarnizione (Viton)

Guaina isolante

Rondella M8 zincata

Rosetta dentata

Dadi esagonali M8, zincati

Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm
Istruzioni per I'uso
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Fornitura CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio successivo con kit per il
montaggio successivo

I CORREX® MP 2.3-900 con kit per il montaggio successivo puo essere utilizzato:
¢ per il montaggio in manicotto

e per il montaggio isolato in foro.

Controllare la completezza della fornitura in base alla tabella seguente e
I'integrita del sacchetto.

Numero Pos. Descrizione

1 Asta di anodo di titanio con barra filettata e rosetta di tenuta
1 Potenziostato a spina con spie di controllo
1 Cavo di collegamento con connessioni a spina
1 Kit di montaggio in sacchetto con:
1 Guarnizione

2a  Tappo G ¥."

2b  Tappo G 1"

2c Tappo G 1'/4"

3a Guaina isolante bassa
3b  Guaina isolante grande
4 Rondella M8

5 Rosetta dentata M8
6,8 Dado M8, zincato

7 Rosetta dentata M8 con connettore piatto maschio
9 Dado piatto M8, zincato
1 Istruzioni per 'uso

| numeri di posizione del kit di montaggio corrispondono alla numerazione
riportata in "Appendice Kit per il montaggio successivo - Visione d'insieme /
Componenti".

Avvertenza: |'utilizzo del kit di montaggio per il montaggio in manicotto pre-
suppone il montaggio preliminare dell'unita con tappo come descritto nel
capitolo 7.1.3.1. L'utilizzo del kit di montaggio per il montaggio isolato in foro
€ descritto nel capitolo 7.2.2.

71



Istruzioni per I'uso CORREX® MP 2.3-900

7.1.2
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Montaggio e messa in funzione

CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio in manicotto
Avvertenza: Rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1. Prima di montare il sistema CORREX® MP 2.3-900 (caso di montaggio
successivo), smontare I'anodo protettivo in magnesio eventualmente
presente.

. Non collegare mai i potenziostati a spina ad anodi protettivi in magnesio.

3. L'anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi

presenti nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua
calda. Controllare che I'isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore
apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la misurazione
non immergere I'anodo di titanio in acqua.

4. Il funzionamento del sistema CORREX® MP 2.3-900 & garantito solo in
presenza di un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi
elettrici. Controllare che il collegamento conduttivo sia perfetto utilizzando
un misuratore apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500).

. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.

. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibili inversioni di
polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzata.

7. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non

siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

8. Per I'inserimento perfetto dell'anello di tenuta € necessario smussare il

manicotto a 60°.

N

o o

Avvertenza: se il sistema CORREX® MP 2.3-900 viene aggiunto
successivamente, & possibile utilizzare i manicotti filettati gia presenti,
eventualmente con riduttori (in acciaio zincato). L'intervento su componenti,
ad esempio i cavi di collegamento, comporta I'invalidamento dei diritti di
garanzia previsti per legge.

Schema: montaggio e messa in funzione

L'immagine sulla pagina apribile (capitolo 1.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® MP 2.3-900 tramite tappo. La condizione
effettiva dipende dal tipo di bollitore di acqua calda e dalle sue dimensioni, dal
tipo di anodo e dal cavo di collegamento utilizzato.
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Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile (capitolo 1.1).

Occorrente per il montaggio:

1. Anodo di titanio con tappo G %", G 1" 0 G 1'/4"
2. Cavo di collegamento

3. Potenziostato a spina

Principio di montaggio di CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio in

manicotto:

1. Se necessario, vuotare il bollitore di acqua calda.

2. In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

3. Inserire I'anodo di titanio con il tappo (1) montato, avvitandolo a tenuta di
pressione fino a filo del manicotto filettato del bollitore di acqua calda.

Avvertenza: Il tappo € provvisto di un anello di tenuta in PTFE, a seconda
della forma esecutiva. In caso di danneggiamento di questo anello di tenuta,
ad esempio dopo il ripetuto avvitamento, ripristinare la tenuta del filetto utiliz-
zando canapa o nastro di tenuta in PTFE.

4. Fissare la forcella (7) del filo contrassegnato con la dicitura "Conduttore
della massa bollitore" alla vite di messa a terra (8) del bollitore di acqua
calda. Se la vite di messa a terra non c'é, creare un altro contatto elettrico
affidabile tra il cavo di collegamento di massa e il bollitore di acqua calda.
Se il collegamento non ¢ perfettamente conduttivo, il funzionamento del
CORREX® MP 2.3-900 non & garantito.

5. Infilare I'altra forcella lato bollitore di acqua calda (4) sul connettore piatto
maschio (5) della rosetta dentata dell'anodo (6).

6. Inserire la spina bipolare che si trova sull'altra estremita del cavo di
collegamento nell'apposita apertura (10) del potenziostato a spina.
Orientare la guida verso I'alto; il connettore bipolare pud essere fissato nel
corpo del potenziostato a spina solo in questa posizione, senza esercitare
particolare forza.

. Riempire il bollitore con acqua e controllarne la tenuta.

. Controllare le spie sull'involucro del connettore.

. Controllo funzionale necessario: utilizzando un misuratore di tensione
continua (ad esempio multimetro digitale o CorroScout® 500) effettuare un
controllo tecnico della polarita misurando intensita e segno della tensione
di eccitazione presente. A tal fine portare il dispositivo di misurazione nel
campo di misura "tensione continua 20 V" e collegare l'ingresso negativo
del dispositivo con il bollitore di acqua calda e I'ingresso positivo con
I'anodo di titanio. Il valore della tensione di eccitazione applicata deve
essere U > +2,3 V DC. Attenzione al segno positivo! Per eseguire questa
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misurazione € necessario riempire il bollitore di acqua e inserire il potenziostato
a spina.

Avvertenza: il sistema CORREX® MP 2.3-900 entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda & pieno.

La spia superiore (11a) si accende in verde: € presente |'alimentazione di
rete e CORREX® MP 2.3-900 ¢ pronto per il funzionamento.

Se nessuna spia si accende, probabilmente non c'e tensione nella rete.
Se la spia inferiore (11b) si accende in rosso, significa che c'é un
malfunzionamento. In tal caso eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

Avvertenza: se, subito dopo l'installazione a nuovo, la spia & rossa, probabil-
mente c'é un difetto dovuto all'installazione. Controllare ed eliminare il difetto
seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.

7.1.3.1 Kit di montaggio successivo per il montaggio in manicotto
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Istruzioni per il montaggio dell'unita con tappo e dell'asta dell'anodo di titanio

1. Ambito di applicazione

Il kit di montaggio consente di utilizzare I'unita con tappo, e quindi I'asta
dell'anodo di titanio, a scelta con filetto di diametro G */:", G 1" oppure

G 1'/4". A tal fine I'unita con tappo e I'asta dell'anodo di titanio devono essere
montate individualmente prima di procedere all'utilizzo. Il diametro del filetto
viene selezionato in base alle caratteristiche del bollitore di acqua calda.

2. Figura
Nell'"Appendice Kit per il montaggio successivo" le figure 1-3 mostrano la
disposizione dei singoli particolari per il montaggio.

Avvertenza: servirsi delle illustrazioni come guida visiva della procedura di
montaggio.

3. Montaggio

1. Infilare la guarnizione elastica di colore bruno rossiccio (1) sulla barra
filettata M8x30 dell'anodo di titanio cosi che la guarnizione appoggi
sull'anello di tenuta dell'asta dell'anodo di titanio. Utilizzare solo guarnizioni
originali.

2. Infilare la barra filettata con guarnizione e guaina isolante attraverso il foro
del tappo (2a-c) fino a quando la guarnizione appoggia sul tappo e la barra
filettata risulta centrata.

3. Infilare la piccola guaina isolante (3a) per il tappo G */4"
sulla barra filettata, per i tappi G 1“ e G 1'/4" utilizzare la guaina grande
(3b) infilandola sulla barra filettata.
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. Infilare rondella (4) e rosetta dentata (5) sulla barra filettata.

. Infilare il dado M8 zincato (6) sulla barra filettata e stringerlo utilizzando una

chiave dinamometrica; coppia di serraggio necessaria: 6 Nm.

6. Se si utilizza il tappo 1" oppure 1'/s": infilare la rosetta dentata con il
connettore piatto maschio angolato di 90° (7) e fissarla con il dado M8
zincato (8). Fissare il tappo in modo adatto, ad esempio in una morsa.
Stringere il dado M8.

7. Se si utilizza il tappo */+": infilare la rosetta dentata con il connettore piatto

maschio angolato (7) e fissarla con il dado M8 zincato (9). Fissare il tappo

in modo adatto, ad esempio in una morsa. Stringere il dado M8.

(o]

4. Controllo funzionale

Se il montaggio € corretto, applicando il polo positivo sulla barra filettata M8 e
il polo negativo sul tappo si dovra ottenere I'indicazione di un'alta resistenza
(area mega-Q).

Avvertenza: il raccordo a tappo deve essere a tenuta di pressione. Se possi-
bile, prima di procedere al montaggio eseguire una prova di pressione con
aria compressa (10 bar) e controllare la tenuta, ad esempio applicando una
soluzione detergente con un pennello e osservando la possibile formazione di
bolle (perdite).

CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio isolato in foro
Avvertenza: rispettare assolutamente il capitolo 2.3!

Avvertenze di sicurezza per il montaggio:

1. Prima di montare il sistema CORREX® MP 2.3-900 (caso di montaggio

successivo), smontare I'anodo protettivo di magnesio eventualmente presente.

2. Non collegare mai il potenziostato a spina ad anodi protettivi di magnesio.

3. L'anodo di titanio non deve mai venire a contatto diretto con elementi

presenti nel bollitore di acqua calda o con la parete del bollitore di acqua
calda. Controllare che I'isolamento sia perfetto utilizzando un misuratore
apposito (es. multimetro digitale o CorroScout® 500). Durante la misurazione
non immergere |'anodo di titanio in acqua.

4. Il funzionamento del sistema CORREX® MP 2.3-900 & garantito solo in
presenza di un collegamento perfetto e conduttivo di tutti gli attacchi
elettrici. Controllare la perfetta conducibilita dei collegamenti utilizzando
uno strumento di misura apposito (ad es. multimetro digitale oppure
CorroScout® 500).

. Utilizzare solo cavi di collegamento originali.

. Non allungare mai i cavi di collegamento per evitare possibilita di inversione
di polarita e, quindi, il rischio di una corrosione forzatal!

o o
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7.2.2

7.23
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7. Prima della messa in funzione controllare che i cavi di collegamento non
siano invertiti. In caso di inversione dei cavi di collegamento esiste pericolo
di corrosione forzata.

8. Utilizzare solo guarnizioni originali.

Avvertenza: nel caso di montaggio successivo dell'anodo a corrente impressa

€ possibile utilizzare i passaggi dei fili degli anodi di magnesio precedente-

mente fissati in foro.

Schema: montaggio e messa in funzione

L'immagine sulla pagina apribile (capitolo 11.1) di questo libretto mostra un
esempio di montaggio di CORREX® MP 2.3-900. Nella figura viene illustrato in
modo specifico il montaggio in un piastra flangiata. La condizione effettiva
dipende dal tipo di bollitore di acqua calda e dalle sue dimensioni, dal tipo di
anodo e dal cavo di collegamento utilizzato.

Istruzioni per I'uso CORREX® MP 2.3-900

Avvertenza: durante il montaggio lasciare aperta la pagina apribile (capitolo 11.1).

Occorrente per il montaggio:
1. Anodo di titanio ((vedi capitolo 11.2 fornitura (1))
2. Cavo di collegamento (vedi capitolo 11.2 fornitura (3))
3. Potenziostato a spina (vedi capitolo 11.2 fornitura (2))
4. Accessori (ved. appendice, Accessori / Montaggio isolato in foro):
1 Guarnizione (Viton) (4)
1 Guaina isolante con giunzione (5)
1 Rondella (6)
1 Rosetta dentata (7)
2 Dadi esagonali M8 (8 e 10)
1 Rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (9)

Principio di montaggio di CORREX® MP 2.3-900 per il montaggio isolato

in foro

1. Se necessario, svuotare il bollitore di acqua calda per il riscaldamento
dell'acqua.

2. In caso di montaggio successivo, smontare il vecchio anodo protettivo (di
magnesio), se presente.

3. Se non c'e gia, eseguire un foro @ 10,5 mm nella piastra flangiata del
bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell'acqua.

4. Infilare la guarnizione Viton (4) sulla barra filettata dell'anodo di titanio (1) e
farla passare dall'interno verso I'esterno attraverso il foro appositamente
previsto.

5. Utilizzare la guaina isolante con giunzione (5) per il centraggio dell'asta M8
nel foro 10,5mm della piastra flangiata.
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6. Avvitare I'anodo di titanio con la guaina isolante (5), la rondella (6), la
rosetta dentata (7) e il dado esagonale (8).

Avvertenza: il raccordo deve essere a tenuta di pressione, coppia di serraggio:
6 Nm. Utilizzare una chiave dinamometrica.

7. Montare la rosetta dentata con connettore piatto maschio 6,3 x 0,8 mm (9)
e avvitarla con il dado esagonale (10).

8. Rimontare la flangia con I'anodo di titanio sul bollitore di acqua calda.

9. Montare il terminale (11) dell'estremita del cavo di collegamento
contrassegnata con "collegamento a massa bollitore di acqua calda" su
una vite di messa a terra del bollitore di acqua calda. Se la vite di messa a
terra non c'é, creare un altro contatto elettrico affidabile tra il cavo di colle
gamento di massa e il bollitore di acqua calda. Se il collegamento non &
perfettamente conduttivo, il funzionamento dell'anodo a corrente impressa
CORREX® MP 2.3-900 non ¢ garantito.

10. Infilare I'altro terminale lato bollitore di acqua calda (12) - qui connettore
piatto femmina 6,3 x0,8 mm - sul connettore piatto maschio della rosetta
dentata dell'anodo.

. Infilare il connettore piatto maschio bipolare (13) (lato potenziostato) pre
sente sull'altra estremita del cavo di collegamento nell'apertura apposita
mente prevista (14) del potenziostato a spina. Orientare la guida verso
I'alto; il connettore bipolare pud essere fissato nel corpo del potenziostato
a spina solo in questa posizione, senza esercitare particolare forza.

12. Infilare il potenziostato a spina (2) in una presa di rete da 230 V.

13. Riempire il bollitore di acqua calda con acqua e controllarne la tenuta.

14. Controllo funzionale necessario: con un misuratore di corrente continua
(ad es. multimetro digitale oppure CorroScout® 500) eseguire un controllo
tecnico esterno della polarita dell'impianto pronto per il funzionamento,
misurando intensita e segno della tensione di eccitazione applicata, cfr.
capitolo 9.2 (1). Il valore della tensione di eccitazione applicata deve essere
maggiore di +2,3 V se il bollitore di acqua calda ¢ collegato con l'ingresso
negativo e I'anodo di titanio con l'ingresso positivo del misuratore.

15. Controllare la spia sull'involucro della spina.

1

—_

Avvertenza: il sistema CORREX® MP 2.3-900 entra in funzione solo quando il
bollitore di acqua calda & pieno.

La spia superiore (15a) si accende in verde: € presente |'alimentazione di
rete e CORREX® MP 2.3-900 ¢ pronto per il funzionamento.

Se nessuna delle spie si accende, probabilmente non c'e tensione nella rete.
Se la spia inferiore si accende in rosso (15b), significa che c'é un
malfunzionamento.

In tal caso eseguire i controlli descritti nel capitolo 9.

7
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Avvertenza: se, subito dopo l'installazione a nuovo, la spia si accende in
rosso, probabilmente c'é un difetto dovuto all'installazione. Controllare ed
eliminare il difetto seguendo le istruzioni descritte nel capitolo 9.

7.2.3.1 Kit di montaggio successivo per montaggio isolato in foro

78

Istruzione per il montaggio dell'anodo di titanio

1. Ambito di applicazione

Il kit di montaggio successivo consente di montare |'asta dell'anodo di titanio
e i componenti necessari conformemente a quanto previsto per il montaggio
isolato in foro.

2. Figura
Nell'"Appendice Kit per il montaggio" la figura 4 illustra la disposizione dei sin-
goli particolari per il montaggio.

Avvertenza: servirsi dell'illustrazione come guida visiva della procedura di
montaggio.

3. Montaggio
Eseguire il montaggio come descritto nel capitolo 7.2.3

Uso e manutenzione da parte dell'operatore

Il rivestimento dell'anodo di titanio non & praticamente soggetto a usura.
Controllare le spie almeno una volta al mese:

La spia € verde: € presente alimentazione di rete e CORREX® MP 2.3-900 &
pronto per il funzionamento.

Se nessuna delle spie si accende, contattare l'installatore o il servizio clienti.
Se la spia € rossa, chiamare |'installatore o il servizio clienti per far eliminare
I'anomalia.

Per garantire il funzionamento perfetto del CORREX® MP 2.3-900, & necessa-
rio rispettare scrupolosamente le seguenti avvertenze di sicurezza:

1. Non far funzionare il bollitore di acqua calda per piu di due mesi senza che
venga effettuato alcun prelievo di acqua. In caso contrario si potrebbero
verificare accumuli di gas nocivi.

2. Non staccare la spina dalla rete quando il bollitore di acqua calda & pieno.
Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la corrosione.

3. Non staccare i cavi di collegamento quando il bollitore di acqua calda &
pieno. Cosi facendo si interrompe la protezione catodica contro la corrosione.
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4. L'anodo per corrente impressa CORREX® MP 2.3-900 non deve essere
disattivato nemmeno in caso di periodi di inattivita prolungati (ad es.
quando si va in vacanza). Cosi facendo si interrompe la protezione contro
la corrosione.

5. Staccare la spina o il cavo di collegamento solo a bollitore di acqua calda
vuoto.

Anomalie durante il funzionamento del sistema
CORREX® MP 2.3-900

Le anomalie di funzionamento del sistema a corrente impressa CORREX®
MP 2.3-900 vengono di norma segnalate da un LED rosso presente sul corpo
del potenziostato.

Avvertenza: molte cause di anomalie possono essere individuate ed eliminate
direttamente sull'impianto effettuando misurazioni della tensione continua,
della corrente continua, della polarita, dell'isolamento e della resistenza.

| procedimenti tecnici necessari sono descritti nel capitolo 9.2. Eliminare la
tensione dagli elementi riscaldanti tubolari elettrici eventualmente presenti.

| controlli descritti devono essere eseguiti solo dall'installatore o dal servizio
clienti specializzato.

Vengono di seguito descritti i messaggi di guasto, le loro possibili cause e gli
interventi necessari per la risoluzione dei problemi.

Messaggi di guasto, possibili cause e interventi per la risoluzione dei
problemi

Messaggio di guasto: le spie non si accendono

Possibile causa: non c'é tensione di rete.

Eliminazione del guasto: assicurare la continuita dell'alimentazione.

Messaggio di guasto: la spia si accende in rosso

Azzerare il potenziostato staccando il dispositivo dalla rete per 30 secondi
circa al fine di ripristinare una situazione iniziale predefinita. Quindi ricollegare
il dispositivo alla rete. Se il LED continua a essere rosso, controllare le possi-
bili cause di seguito descritte ed eseguire gli interventi proposti per la risolu-
zione dei problemi.

1. Il bollitore di acqua calda non & colmo d'acqua.

79



Istruzioni per I'uso CORREX® MP 2.3-900

80

Verifica: controllare se il bollitore di acqua calda € completamente colmo d'acqua.
Eliminazione del guasto: se necessario, riempire il bollitore d'acqua.

2. |l passaggio elettrico tra potenziostato a spina e collegamento anodo/
bollitore di acqua calda attraverso il cavo di collegamento e oltre non € garantito.

Verifica: controllare che tutti i contatti e i raccordi presentino un contatto
elettrico perfetto con passaggio di corrente.

Eliminazione del guasto: realizzare il contatto elettrico, se mancante, ed
eventualmente installare un nuovo cavo di collegamento.

3. Oltre al sistema a corrente impressa & montato ancora un anodo di magnesio.
Verifica: controllare se sono montati uno o piu anodi di magnesio.
Eliminazione del guasto: smontare I'anodo di magnesio, se presente.

4. L'isolamento tra elettrodo e parete del bollitore di acqua calda o accessori
presenti nel bollitore di acqua calda non & perfetto.

Verifica: controllare I'isolamento dell'elettrodo con il bollitore di acqua calda
vuoto; per la misurazione tecnica vedere il capitolo 9.2.4.

Eliminazione del guasto: correggere la posizione degli accessori e dell'anodo,
se necessario.

Avvertenza: a bollitore di acqua calda vuoto la resistenza elettrica tra anodo
di titanio e massa del bollitore di acqua calda deve essere alta, l'ideale é:
infinita.

5. Sovraccarico del potenziostato a spina a causa di uno scambiatore di
calore non smaltato e non sufficientemente isolato; ad esempio scambiatore
di calore con tubi alettati in rame, scambiatore di calore con tubi lisci in rame
o scambiatore di calore a fascio tubiero in acciaio inossidabile.

Verifica: per il controllo della corrente protettiva effettivamente emessa vedere
il capitolo 9.2.2; per il controllo dell'isolamento elettrico degli accessori a
bollitore di acqua calda vuoto vedere il capitolo 9.2.4.

Eliminazione del guasto: se necessario, realizzare I'isolamento elettrico, ad
esempio utilizzando guaine isolante in plastica. Considerare una resistenza a
compensazione del potenziale.

Valore nominale: se si utilizza una resistenza a compensazione del potenziale,
la resistenza di isolamento dello scambiatore di calore rispetto al bollitore di
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acqua calda é di alcune centinaia di Q; se lo scambiatore di calore & perfetta-
mente isolato dal bollitore di acqua calda, la resistenza di isolamento deve
presentare un valore molto alto (in teoria deve essere infinita se I'isolamento
elettrico € completo). In caso di cortocircuito tra lo scambiatore di calore e la
parte smaltata del bollitore di acqua calda per il riscaldamento dell'acqua, la
resistenza di isolamento si avvicina allo zero Q. Lo scambiatore di calore
attirerebbe tutta la corrente protettiva, con conseguente sovraccarico del dis-
positivo.

Motivo: in caso di richiesta di corrente protettive di circa 50 mA e oltre, il
potenziostato a spina verrebbe sovraccaricato, con un valore di sovraccarico
in funzione della tensione di eccitazione applicata. Si pud avere un sovraccari-
co in particolare in presenza di scambiatori di calore metallici non isolati o non
piu elettricamente isolati, di elementi riscaldanti tubolari elettrici o di grandi
punti difettosi dello smalto, ad esempio dovuti alla corrosione dello smalto.

6. Isolamento difettoso dell'anodo di titanio a causa di un danno alle
guarnizioni

Verifica: eseguire un controllo tecnico dell'isolamento, vedere il capitolo 9.2.4.
Eliminazione del guasto: realizzare un isolamento sufficiente.

Motivo: a causa della presenza di materiale di tenuta non montato corretta-
mente (utilizzare solo materiali originali!) o di materiali invecchiati, I'anodo di
titanio non presenta piu un isolamento elettrico sufficiente. Si pud quindi verifi-
care un cortocircuito tra anodo e massa del bollitore di acqua calda, con con-
seguente calo della corrente protettiva a zero.

7. Polarita errata dei cavi di collegamento

Verifica: eseguire un controllo tecnico della polarita, vedere il capitolo 9.2.3.
Cfr. anche quando descritto nel capitolo 7 in riferimento al montaggio in
manicotto e al montaggio isolato in foro.

Eliminazione del guasto: correggere la polarita.

Motivo: in presenza di un funzionamento regolare, sull'anodo di titanio &
presente il "positivo (+)" e sul bollitore di acqua calda il "negativo

8. Rottura del cavo di collegamento

Verifica: esaminare il cavo di collegamento; per gli interventi tecnici di
misurazione, vedere i capitoli 9.2.1 e 9.2.2.

Eliminazione del guasto: sostituire il cavo di collegamento utilizzando solo cavi
di collegamento originali per CORREX® MP 2.3-900!
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Avvertenza: se, nonostante gli interventi, non si riesce a eliminare I'anomalia,
mettersi immediatamente in contatto con il fornitore del bollitore di acqua
calda o con il rivenditore!

Interventi tecnici di misurazione

Gli interventi tecnici di misurazione di seguito descritti semplificano I'analisi
delle anomalie. Lo scostamento dai valori nominali indicati denota la presenza
di condizioni non idonee per il funzionamento.

Avvertenza: per eseguire le misurazioni serve un multimetro digitale o il
dispositivo di controllo per anodi CorroScout® 500.

1. Misurare la tensione di eccitazione

Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
"Tensione continua 20 V". Collegare il polo positivo del dispositivo di
misurazione all'anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.

Valore nominale: tensione continua minima + 2,3 V. A seconda della
conducibilita dell'acqua, sono di norma presenti tensioni di eccitazione
comprese tra 2,3 e circa 5 V; questo valore ¢ a titolo indicativo. Sono possibili
tensioni di eccitazione maggiori se I'acqua ha una conducibilita molto bassa.

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di tensioni di eccitazione
maggiori (possibili fino a 10 V) & indice di scambiatori di calore metallici non
isolati. Se la tensione di eccitazione € quasi nulla, la protezione catodica
contro la corrosione non funziona. Cio si puo verificare, ad esempio, quando
I'anodo di titanio e il bollitore di acqua calda entrano in cortocircuito, ad
esempio a causa di un danno alla guarnizione o del contatto tra anodo e
accessori presenti nel bollitore di acqua calda.

2. Misurare la corrente protettiva

Procedimento: portare il dispositivo di misurazione nel campo di 200 mA o 20
mA e collegarlo in serie nel circuito elettrico tra potenziostato a spina e
bollitore di acqua calda oppure, in alternativa, tra potenziostato a spina e
anodo.

Valore nominale: in presenza di una smaltatura a norma e in assenza di
ulteriori accessori si misurano, con le normali acque potabili, valori bassi, a
una cifra. | valori effettivi dipendono anche dalle dimensioni del bollitore di
acqua calda.

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di valori mA elevati, a due
cifre, puo essere indice di grandi difetti di smaltatura o di accessori in
cortocircuito, non smaltati o senza un sufficiente isolamento elettrico. Se la
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corrente protettiva & uguale a zero (mA), la protezione catodica contro la
corrosione non funziona. Controllare cavo di collegamento e contatti.

3. Controllare la polarita

Procedimento: collegare il polo positivo del dispositivo di misurazione
all'anodo e il polo negativo al bollitore di acqua calda.

Valore nominale: tensione di eccitazione >/= + 2,3 V = (positivol). Il segno sul
display deve essere positivo (pil).

Differenza rispetto al valore nominale: in presenza di valori negativi (ad es.:-2,5
V) significa che i poli sono invertiti. Pericolo di corrosione forzata, disattivare
subito il CORREX® MP 2.3-900 e contattare il servizio clienti del bollitore di
acqua calda.

4. Controllare I'isolamento

a) Elementi riscaldanti tubolari elettrici o scambiatori di calore installati, non
smaltati
b) Anodo di titanio

Procedimento: impostare il dispositivo di misurazione sul campo di misura
della resistenza. Scaricare I'acqua per escludere un contatto elettrico indiretto
attraverso la fase acquosa. Mettere a contatto i cavi di controllo del
dispositivo con I'elemento riscaldante tubolare e il bollitore di acqua calda
smaltato (a) oppure con I'anodo di titanio e il bollitore di acqua calda smaltato
(b). Misurare la resistenza elettrica.

Valore nominale: resistenza elevata; da k fino anche a M Q per (a) e (b).
In presenza di scambiatori di calore con resistenza a compensazione del
potenziale: possibile 600 Q.

Differenza rispetto al valore nominale: la presenza di scambiatori di calore in
cortocircuito o di un anodo di titanio in cortocircuito pud generare una
resistenza pari a 0 Q.
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Dati tecnici CORREX® MP 2.3-900

Potenziostato elettronico di interruzione per bollitori di acqua calda
smaltati

Funzionamento

Potenziostato a spina con visualizzazione integrata del funzionamento tramite
LED, da utilizzare in bollitori di acqua calda smaltati (potenziostato elettronico
di interruzione con regolazione della corrente protettiva in base al potenziale).

Alimentazione di rete
Tensione: 230 V + 10 %
Frequenza: 50/60 Hz
Potenza assorbita: < 4 VA

Valori caratteristici

Potenziale nominale: 2,3 V

Corrente nominale (secondaria): 50 mA

Tensione di eccitazione (secondaria): max. 10 V a 50 mA

Indicatori

Due diodi luminosi sul coperchio

Verde: alimentazione di rete presente; pronto per il funzionamento
Rosso: guasto

Funzionamento
Intervallo di temperatura (potenziostato a spina): da 0° a 40°C
Protezione: I, (in ambienti chiusi)

Involucro
Dimensioni (senza connettore Euro): L 80 x P 50 x H 45 mm
Peso (senza cavo di collegamento anodo): ca. 160 g
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10.2 Anodi di titanio CORREX®
Funzionamento
Elettrodo di alimentazione e riferimento con rivestimento in ossidi misti di
metalli nobili; alimentazione elettrica quasi senza usura durante la fase di
alimentazione, funzione di elettrodo di riferimento per la misurazione del
potenziale effettivo presente nel bollitore di acqua calda in caso di interruzione
di corrente.

Barra filettata M8 x 30

Dimensioni elettrodo

Diametro: 2 mm

Lunghezza: 200 mm

Lunghezza del rivestimento: variabile, secondo il caso concreto

Possibilita di montaggio:

Montaggio in manicotto
Montaggio isolato in foro
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Indicaciones para comprender las instrucciones

presentes
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Aplicacion y validez

Las presentes instrucciones de instalaciéon y de uso estan validas para el
sistema de corriente impresa CORREX® MP 2.3-900 en combinacién con los
componentes representados en el anexo:

Se aplican a los modos de montaje siguientes:
¢ Montaje en manguito
e con tornillo de cierre G /4"
e con tornillo de cierre G 1"
e con tornillo de cierre G 1'/4"
¢ Montaje aislado en agujero
e con perno roscado M8 para orificio de montaje de 10,5 mm

Anodos a emplear

El sistema de corriente impresa CORREX® MP 2.3-900 puede suministrarse
con varios tipos de anodos. Consulte los fabricantes de depésitos de
acumulacion de ACS para informaciones acerca del tipo de anodo apropiado.
Los fabricantes también le informan sobre la longitud y el nimero de anodos
con los que se ha de equipar el depésito. Eso tiene importancia especial para
el montaje SAT en recipientes viejos. Deben observarse las recomendaciones
de equipamiento del fabricante del depdsito ACS.

Representacion del principio de instalacion

Todas las figuras e instrucciones de instalacion representan solamente el
principio de instalacién en forma esquematica. Instale el sistema CORREX®
MP 2.3-900 solamente si coinciden las condiciones de instalacién concretas
con las circunstancias representadas esquematicamente o si se pueden
derivarlas de ellas inequivocamente. En caso contrario, no instale el sistema
CORREX® MP 2.3-900.

Modificaciones técnicas

Las diferentes formas de ejecucion de los componentes individuales pueden
modificarse sin previo aviso, si las modificaciones sirven al desarrollo técnico
o si el cliente lo desea.
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Indicaciones de seguridad
Observe las indicaciones antes de proceder a leer las instrucciones presentes.

Instalacion solamente por personal especializado

Reparaciones eventuales y la instalacion del sistema de corriente impresa

CORREX® MP 2.3-900 solamente puede realizar personal especializado y

formado. Antes de montar el CORREX® MP 2.3-900 se ha de cuidar de que:

1. se use el sistema de corriente impresa en un local cerrado y seco,

2. la tensién de la red coincida con la tension indicada en la placa de
caracteristicas,

3. esté aplicada permanentemente la tension de la red.

Indicaciones de seguridad referentes al funcionamiento
Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del CORREX® MP
2.3-900 deben observarse sin falta las indicaciones de seguridad siguientes:

1. El deposito de acumulacién de ACS no debe emplearse durante un
intervalo mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso
contrario pueden formarse acumulaciones de gas inagradables que pueden
reconocerse por sonidos de gorgoteo en el sistema del depdsito y de las
tuberias.

. El potenciostato de enchufe no debe separarse de la alimentacién de red
estando lleno el depdsito de acumulacién de ACS. En caso contrario ya no
existe proteccion anticorrosiva.

. No deben separarse las lineas de conexién entre el potenciostato de
enchufe y el depdsito estando el depdsito de acumulacion de ACS lleno.
En caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

. CORREX® MP 2.3-900 no puede ponerse fuera de funcionamiento incluso
durante intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones). En
caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

N

w

S

Indicacion de advertencia para resistencias tubulares eléctricas
Indicacion de advertencia para el servicio del sistema de corriente impresa en
dep6sitos de acumulacién de ACS esmaltados con resistencia tubular
eléctrica: en depdsitos de acumulacién de ACS con resistencia tubular
eléctrica montado de manera aislada no se puede excluir, en caso del defecto
de una resistencia tubular eléctrica, una transferencia del voltaje a través del
agua a partes metalicas del depdsito con las que se puede entrar en contac-
to. Al entrar en contacto con dichas partes se puede recibir, en ciertas
condiciones, un choque eléctrico mortal. Por eso se ha de garantizar por un
mantenimiento de la resistencia tubular eléctrica realizado en intervalos
regulares por un experto, por ejemplo, por un instalador, que la resistencia
tubular eléctrica esta en estado seguro y funciona correctamente.
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Indicacion de advertencia sobre defectos de resistencias tubulares
eléctricas

En caso de un defecto de la resistencia tubular eléctrica también puede estar
aplicada tension de la red al perno roscado M8 del anodo de corriente
impresa y al cable de conexion entre el anodo y el potenciostato. Al tocar
dichas partes, no esta excluido un choque mortal. Por eso, se ha de
desconectar - por razones de seguridad - la resistencia tubular eléctrico antes
de efectuar trabajos en el sistema de corriente impresa.

Uso conforme a lo previsto

El sistema de corriente impresa CORREX® MP 2.3-900 sirve para la
proteccién catddica duradera de depdsitos de acumulacion de ACS
esmaltados. El sistema CORREX® MP 2.3-900 exclusivamente debe
emplearse para dicho fin de aplicacién y observando las presentes
instrucciones de instalacion y uso. Para dafos resultantes del uso incorrecto
o del abuso de las instrucciones presentes, Magontec no aceptara ninguna
responsabilidad.

Funcionamiento

El sistema CORREX® MP 2.3-900 se compone de un potenciostato interruptor
y de un anodo de titanio que van conectados entre si por un cable de
conexion. La generacién de la corriente impresa se efectda por medio del
potenciostato interruptor, la alimentacion de la corriente de proteccion al
recipiente se efectua por el &nodo de titanio. Durante dicho proceso tienen
lugar reacciones electroquimicas en el anodo de titanio (polo positivo) y en
las imperfecciones conectadas como céatodo (polo negativo) y en contacto
con al agua en el revestimiento de esmalte de la construccion del depésito,
cuya consecuencia es un transporte de cargas (electrones) hacia los defectos
de esmalte. De dicha manera se reduce el potencial de superficie
electrogquimico en la zona de los puntos de consumo y defecto en contacto
con el agua hasta tal punto que la velocidad de corrosion de la pared de
acero del depdsito casi es cero. En funcion de la calidad del agua pueden
formarse, ademas, depdsitos cdlcicos en los puntos de defecto del esmalte.
El sistema trabaja como un llamado potenciostato interruptor, es decir, la
alimentacioén de la corriente de proteccién por el anodo de titanio se interrum-
pe periédicamente con intervalos cortos. Durante dichas interrupciones se
mide el potencial entre el &nodo de titanio y la pared interior del depdsito de

89



Instrucciones de uso CORREX® MP 2.3-900

6.1

6.2

90

acumulacién de ACS vy se lo alimenta como tension real al potenciostato. Alli,
la tension real se compara con la tensién nominal predeterminada en el inte-
rior del aparato. La corriente de proteccion alimentada entonces se regula
automaticamente de tal manera que el potencial corresponda al valor nominal.

Volumen de suministro

Volumen de suministro CORREX® MP 2.3-900 para el montaje en manguito
Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de
proceder con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi

como de la figura del capitulo 1.2.

Pos. Cantidad Descripcion

1 1 Anodo de titanio con unidad de tornillo de cierre montado de
manera aislada

2 1 Potenciostato de enchufe con testigos

3 1 Cable de conexién con terminales

4 1 Instrucciones de uso

Volumen de suministro CORREX® MP 2.3-900 para el montaje aislado
en agujero

Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro antes de
proceder con la instalacion valiéndose de la tabla debajo de estas lineas asi
como de la figura del capitulo 11.2.

Pos. Cantidad Descripcion

1 1 Anodo de titanio con perno roscado y disco de obturacién
Potenciostato de enchufe con testigos

Cable de conexién con terminales

Bolsillo (Accesorios) con:

Junta (Vitén)

Manguito aislante

Arandela galvanizada M8

Arandela dentada M8

Tuerca hexagonal M8, galvanizada

Arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm
Instrucciones de uso

2
3
4
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Volumen de suministro CORREX® MP 2.3-900 con kit de montaje SAT
CORREX® MP 2.3-900 con kit de montaje SAT puede usarse como alternativa
para el montaje en manguito para el montaje aislado en agujero.

Rogamos compruebe la integridad del volumen de suministro y del bolsillo
valiéndose de la tabla debajo de estas lineas.

Cantidad Pos.
1

1
1
1

1

Descripcion

Barra de anodo de titanio con perno roscado y disco de
obturacion

Potenciostato de enchufe con testigos
Cable de conexién con terminales

Kit de montaje en bolsillo con:

Junta

Tornillo de cierre G /4"

Tornillo de cierre G 1"

Tornillo de cierre G 1'/4"

Manguito aislante, pequefio

Manguito aislante, grande

Arandela M8

Arandela dentada M8

Tuerca M8, galvanizada

Arandela dentada M8 con enchufe plano
Tuerca plana M8, galvanizada
Instrucciones de uso

Los numeros de posicién del kit de montaje corresponden a la numeracion en
el "anexo de kits de montaje SAT - Vista general". Nota: para el uso del kit de
montaje para el montaje en manguito es preciso el montaje previo de la
unidad de tornillo de cierre segun capitulo 7.1.3.1. El kit de montaje para el
montaje en manguito se usa segun lo descrito en el capitulo 7.2.2.
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Instalacion y puesta en funcionamiento

CORREX® MP 2.3-900 para el montaje en manguito
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3 (véase arriba)!

Indicaciones de seguridad para el montaje:

1. Desmonte un anodo protector de magnesio eventualmente existente antes
de instalar el sistema CORREX® MP 2.3-900 (caso de montaje SAT).

2. No conectar nunca el potenciostato de enchufe a &nodos protectores de
magnesio.

3. El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en
el depdsito ni con la pared del deposito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500). Al efectuar la medicion, el
anodo de titanio no debe estar metido en el agua.

4. El funcionamiento del sistema CORREX® MP 2.3-900 solamente puede
garantizarse con una correcta conexién metalica conductiva de todos los
contactos y conexiones. La correcta conexion metdlica conductiva debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por
ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500).

. Utilice solamente cables de conexion originales.

. Estéa estrictamente prohibido prolongar los cables de conexién, en caso
contrario existe peligro de polarizacién inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapida.

7. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de
cables tienen la polarizacion correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosiéon mas rapida.

8. Para la entrada 6ptima del anillo obturador se precisa un bisel de 60° en el
manguito.

Nota: en caso de la instalacion posterior del sistema CORREX® MP 2.3-900

pueden usarse manguitos roscados ya existentes utilizando, en caso dado,

piezas de reduccion (acero galvanizado). La modificacion de componentes,
por ejemplo, cables de conexion, tiene por consecuencia la anulacion
inmediata de los derechos legales de garantia.

o o

llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento

El gréfico en la pagina desplegable (capitulo 1.1) en el comienzo de estas
instrucciones muestra de manera ejemplar la instalacion del sistema COR-
REX® MP 2.3-900 por medio del tornillo de cierre. La situacion real depende
del tipo de depdsito, del tamafio del depdsito, del tipo del &nodo asi como del
cable de conexion.
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Nota: rogamos deje abierta la pagina desplegable (capitulo 1.1) al efectuar la
instalacion.

Para la instalacion se precisa los componentes siguientes:

1. @nodo de titanio con tornillo de cierre G %", G 1" 0 G 1'/4"

2. cable de conexién (véase capitulo 1.2 volumen de suministro (3))
3. potenciostato de enchufe (2)

Principio de instalacion del sistema CORREX® MP 2.3-900 para el

montaje en manguito:

1. En caso necesario, vaciar el depédsito de acumulacién de ACS.

2. En caso del montaje SAT, desmonte el &nodo protector (de magnesio)
antiguo (si esta instalado).

3. Enroscar el anodo de titanio con tornillo de cierre montado (1) de manera
que quede hermético (hasta el collar) en el manguito roscado del depdsito
de acumulacién de ACS.

Nota: El tornillo de cierre cuenta con un anillo obturador de PTFE. En caso de
dafios en este anillo obturador, por ejemplo, después de varias operaciones
de enroscar y desenroscar, se ha de hermetizar adicionalmente con medios
de obturacién de roscas, tales como canamo o cinta de obturacion de PTFE.

4. Fije el terminal (7) del cable marcado con "conexién a tierra depésito" en el
tornillo de puesta a tierra (8) del depdsito ACS. Si no hay ningun tornillo de
puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto eléctrico fiable del cable
de puesta a tierra con el depdsito ACS. Si no se establece ninguna
conexion conductiva metalica de los cables de conexién, no se puede
garantizar el funcionamiento correcto del sistema ORREX® MP 2.3-900.

5. Enchufe el otro terminal (4) del depdsito ACS en el enchufe plano (5) de la
arandela dentada del anodo (6).

6. Enchufe el enchufe de dos polos en el otro extremo del cable de conexion
en la abertura de conexién (10) del potenciostato de enchufe prevista para
tal fin. Orientar el saliente de guia hacia arriba, el enchufe de dos polos
puede fijarse sin fuerza solamente en dicha posicién en la caja del

potenciostato de enchufe.

. Llenar de agua el depdsito ACS y controlar la estanqueidad.

8. Controlar los testigos en la caja del enchufe.

9. Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de medicién
de tensién continua (por ejemplo, multimetro digital o CorroScout® 500) se
ha de comprobar por técnica de medicién la polarizacién correcta midiendo
el valor y el signo de la tensién de excitacion aplicada. Para tal fin se ha de
conmutar el aparato de medicién al campo de medicién de 20V, la entrada
negativa del aparato de medicién se ha conectar con el depésito ACS, la

~
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entrada positiva con el &nodo de titanio. El valor de la tension de excitacion
aplicada debe ascender a U > +2,3 V DC. jObserve de todo modo el signo
"+"] Para poder llevar a cabo la medicion descrita, el depdsito debe estar
lleno de agua y el potenciostato de enchufe debe estar enchufado.

Nota: El sistema CORREX® MP 2.3-900 solamente entra en funcion
estando el depdsito lleno de agua.

El testigo superior (11a) brilla con luz verde: hay tensiéon de lared y
CORREX® MP 2.3-900 est4 listo para el funcionamiento.

Si no esta encendido ningtin testigo, probablemente no esté aplicada
tension de la red.

Si brilla el testigo inferior (11b) con luz roja, se trata de una funcion
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones descritas
en el capitulo 9.

Nota: Si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después de
haber instalado de nuevo el &nodo se ha de suponer que se trata de un fallo
debido a una instalacién incorrecta. Localice el fallo y eliminelo segun las indi-
caciones en el capitulo 9.

7.1.3.1 Kit de montaje SAT para el montaje en manguito
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Instrucciones de montaje de la unidad de tornillo de cierre y la barra de anodo
de titanio

1. Campo de aplicacion

El kit de montaje permite emplear la unidad de tornillo de cierre con la barra
de anodo de titanio a opcién en los diametros de rosca de G */4"

G1" o bien G 1'/4". Para tal fin se han de montar individualmente la unidad de
tornillo de cierre y la barra del anodo de titanio antes de proceder de usarlas.
El diametro de rosca se selecciona en dependencia de las respectivas
necesidades del depédsito de acumulacion de ACS.

2. llustracién
En el "anexo de kit de montaje SAT", las ilustraciones 1-3 muestran la
secuencia de la disposicion de las diferentes piezas de montaje.

Nota: Use las ilustraciones como una ayuda visual durante el montaje.
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3. Montaje

1. Cale la junta elastica de color rojizo-marrén (1) en el perno roscado
M8x30 de la barra de anodo de titanio de manera que la junta quede
colocada en el disco de obturacién de la barra de anodo de titanio.
Utilice solamente las juntas originales.

2. Pasar el perno roscado con la junta y el manguito aislante por el orificio
del tornillo de cierre (2a-c)) hasta que la junta esté en contacto con el
tornillo de cierre y el perno roscado quede centrado.

3. Calar el pequefio manguito aislante (3a) para el tornillo de cierre G %/4"
en el perno roscado, calar para los tornillos de cierre G 1“y G 17/." el
manguito aislante grande (3b) en el perno roscado.

4. Calar la arandela (4) y la arandela dentada (5) en el perno roscado.
5. Colocar la tuerca galvanizada M8 (6) en el perno roscado y apretarla

usando una llave dinamomeétrica; par de apriete necesario: 6 Nm.
6. En caso de usar el tornillo de cierre 1" o 1'/s": colocar a continuacién la

arandela dentada con enchufe plano angular de 90° (7) y fijar con la
tuerca galvanizada M8 (8). Sujetar durante dicha operacién el tornillo de
cierre de manera apropiada, por ejemplo, en un tornillo de banco.
Apretar la tuerca M8.

. En caso de usar el tornillo de cierre %/.": colocar la arandela dentada con
enchufe plano angular (7) y fijar con la tuerca plana galvanizada M8 (9).
Sujetar durante dicha operacion el tornillo de cierre de manera apropiada,
por ejemplo, en un tornillo de banco. Apretar la tuerca M8.

~

4. Prueba de funcionamiento
Realizado correctamente el montaje, la indicacion debe indicar alta
resistencia al conectar el polo positivo al perno roscado M8 y el polo
negativo al tornillo de cierre (margen de MQ).

Nota: El tornillo de cierre debe estar hermético. Si es posible, comprobar
antes del montaje en el depdsito ACS por medio de aire comprimido (10 bar)
y controlar la hermeticidad, por ejemplo, usando una mezcla con detergente.
Limpiada con pincel la posicién de montaje controlar si hay formacion de
burbujas (punto de fuga).
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7.2

7.21

7.22
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CORREX® MP 2.3-900 para el montaje aislado en agujero
Nota: jObserve de todo modo el capitulo 2.3!

Indicaciones de seguridad para el montaje:

1. Desmonte un anodo protector de magnesio eventualmente existente antes

de instalar el sistema CORREX® MP 2.3-900 (caso de montaje SAT).

2. No conectar nunca el potenciostato de enchufe a &nodos protectores de

magnesio.

3. El anodo de titanio no debe tener contacto directo con piezas instaladas en
el depdsito ACS ni con la pared del depésito. El aislamiento correcto debe
comprobarse por medio de un adecuado aparato de medicion (por ejemplo,
multimetro digital con campo de medicién de resistencia o CorroScout®
500). Al efectuar la medicion, el &nodo de titanio no debe estar metido en
el agua.

. El funcionamiento del CORREX® MP 2.3-900 solamente puede garantizarse

con una correcta conexion metalica conductiva de todos los contactos y

conexiones. La perfecta conductividad de las conexiones debe comprobarse

por medio de un adecuado aparato de medicion (por ejemplo, multimetro

digital o CorroScout® 500).

Usar exclusivamente cables de conexion originales.

. Esta estrictamente prohibido prolongar el cable de conexién, en caso
contrario existe peligro de polarizacién inversa y con eso el riesgo de
corrosién mas rapida!

. Compruebe antes de la puesta en funcionamiento que las conexiones de
cables tienen la polarizacion correcta. Si se confunden las conexiones de
los cables hay riesgo de corrosiéon mas rapida.

8. Usar exclusivamente juntas y material de hermetizacién originales.

~

oo

~

Nota: En caso del montaje SAT del anodo de corriente impresa se pueden
utilizar los pasos de anodos de magnesio antes montados de manera aislada
por montaje en agujero.

llustracion: Instalacion y puesta en funcionamiento

El gréfico en la pagina desplegable (capitulo 11.1) en el comienzo de las
instrucciones presentes indica de manera ejemplar la instalacion del sistema
CORREX® MP 2.3-900. En dicha ilustracion estéa representado especialmente
el montaje en una tapa abridada. La situacion real depende del tipo de
deposito ACS, del tamafio del depdsito ACS, del tipo del anodo asi como del
cable de conexion.

Nota: Recomendamos dejar abierta la pagina desplegable (capitulo 11.1) al
efectuar la instalacion.
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Para la instalacion se precisa:

1.

2.
3.
4.

anodo de titanio (véase capitulo 11.2 volumen de suministro (1))

cable de conexiodn (véase capitulo 11.2 volumen de suministro (3))
potenciostato de enchufe (véase capitulo 11.2 volumen de suministro (2))
accesorios (véase Anexo, Accesorios / Montaje en agujero aislado):

1 junta (Viton) (4)

1 manguito aislante con collar (5)

1 arandela (6)

1 arandela dentada (7)

2 tuercas hexagonales M8 (8) y (10)

1 arandela dentada con enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (9)

Principio de instalacion del sistema CORREX® MP 2.3-900 para el
montaje aislado en agujero

1.
2.

3.

En caso necesario, vaciar el depdsito de acumulacién de ACS.

En caso de montaje SAT, desmonte el anodo protector (de magnesio)
viejo (si estd instalado).

Si no existe, taladre un agujero de @ 10,5 mm en la tapa abridada del
depdsito de acumulacion de ACS.

Cale la junta de Vitdn (4) en el perno roscado del anodo de titanio (1) y
pase el anodo de titanio desde el interior por el agujero previsto para la
instalacion.

Usar el manguito aislante con collar (5) para centrar el perno M8 en el
agujero de 10,5 mm de la tapa abridada.

Atornille el anodo de titanio con el manguito aislante (5), la arandela (6), la
arandela dentada (7) y la tuerca hexagonal (8).

Nota: La unién atornillada debe estar hermética, par de apriete: 6 Nm. Usar
una llave dinamométrica.

7.

8.
9.

10.

Monte la arandela dentada con el enchufe plano 6,3 x 0,8 mm (9) y
atornille los dos con la tuerca hexagonal (10).

Montar la brida con el anodo de titanio en el depdsito ACS.

Fije el terminal (11) del extremo del cable marcado con "conexion a tierra
depdsito” en un tornillo de puesta a tierra del depdsito ACS. Si no hay
ningun tornillo de puesta a tierra, se ha de establecer otro contacto
eléctrico fiable del cable de puesta a tierra con el depdsito ACS. Si no se
establece ninguna conexién conductiva metalica de los cables de
conexion, no se puede garantizar el funcionamiento correcto del sistema
CORREX® MP 2.3-900.

Cale el otro terminal del depésito (12), en nuestro caso el casquillo de
enchufe plano 6,3 x 0,8 mm, en la lenglieta de enchufe plano de la
arandela dentada del anodo.
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11. Enchufe el enchufe de conexion de dos polos del potenciostato (13) en el
otro extremo del cable de conexién en la abertura de conexién (14) del
potenciostato de enchufe prevista para tal fin. Orientar el saliente de guia
hacia arriba, el enchufe de dos polos puede fijarse sin fuerza solamente en
dicha posicion en la caja del potenciostato de enchufe.

12. Enchufar el potenciostato de enchufe (2) en una base de enchufe de red
de 230 V.

13. Llenar de agua el depdsito ACS y controlar la estanqueidad.

14. Prueba de funcionamiento necesaria: por medio de un aparato de
medicion de tensidn continua (por ejemplo, multimetro digital o
CorroScout® 500) se ha de comprobar en la instalacion operativa por
técnica de medicion la polarizacion correcta midiendo desde el exterior el
valor y el signo de la tensién de excitacién aplicada, véase abajo. El valor
de la tensién de excitacion aplicada debe ascender a U > +2,3 V cuando
el depdsito estd conectado con la entrada negativa y el &nodo de titanio
con la entrada positiva del aparato de medicion.

15. Controlar el testigo en la caja del enchufe.

Nota: CORREX® MP 2.3-900 solamente entra en funcién estando el depésito
lleno de agua.

El testigo superior (15a) brilla con luz verde: hay tensién de red y el sistema
CORREX® MP 2.3-900 est4 listo para el funcionamiento.

Si no esta encendido ninguin testigo, probablemente no esté aplicada
tensién de red.

Si brilla el testigo inferior (15b) con luz roja, se trata de una funcion
errénea. En dicho caso se ha de llevar a cabo las comprobaciones descritas
en el capitulo 9.

Nota: Si el testigo empieza a brillar con luz roja inmediatamente después de
haber instalado nuevamente el anodo, se ha de suponer que se trata de un
fallo debido a una instalacién incorrecta. Localice el fallo y eliminelo segun las
indicaciones en el capitulo 9.

7.2.3.1 Kit de montaje SAT para montaje aislado en agujero
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Instrucciones de montaje del anodo de titanio

1. Campo de aplicacion

El kit de montaje SAT permite montar la barra de dnodo de titanio y los
componentes necesarios con arreglo a las necesidades del montaje aislado
en agujero.



Instrucciones de uso CORREX® MP 2.3-900

2. llustracion
En el "anexo de kit de montaje", la ilustracion 4 muestra la secuencia de la
disposicion de las diferentes piezas de montaje.

Nota: Use la ilustracion como una ayuda visual durante el montaje.

3. Montaje
El montaje se lleva a cabo segun lo descrito en el capitulo 7.2.3

Mando y mantenimiento por el usuario

El revestimiento del anodo de titanio sufre casi ningun desgaste. El testigo

debe controlarse una vez al mes: el testigo brilla con luz verde: hay tensién de

red y el sistema CORREX® MP 2.3-900 est4 listo para el funcionamiento. Si no
estd encendido ningun testigo, llame al instalador o al Servicio Postventa. Si
el testigo brilla con luz roja, llame al instalador o al Servicio Postventa para
eliminar la averia. Para que quede garantizado el funcionamiento correcto del

CORREX® MP 2.3-900 deben observarse las indicaciones de seguridad

siguientes:

1. El deposito de acumulacién de ACS no debe emplearse durante un
intervalo mas largo que 2 meses sin toma de agua alguna. En caso
contrario pueden formarse acumulaciones de gas molestas.

2. La caja del enchufe no debe separarse de la alimentacion de red estando
lleno el depdsito de acumulacion de ACS. En caso contrario ya no existe
proteccién anticorrosiva.

3. No soltar de modo alguno los cables de conexién estando lleno el depdsito
de acumulacion de ACS. En caso contrario ya no existe proteccion
anticorrosiva.

4. No poner fuera de funcionamiento el sistema CORREX® MP 2.3-900 incluso
durante intervalos de parada prolongados (por ejemplo, vacaciones). En
caso contrario ya no existe proteccion anticorrosiva.

5. Retire la caja del enchufe o bien el cable de conexién solamente estando el
depdsito vacio.
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Fallos durante el funcionamiento del sistema
CORREX® MP 2.3-900

Fallos de funcionamiento del sistema de corriente impresa CORREX®
MP 2.3-900, por regla general, se visualizan por medio de un LED rojo que
estd instalado en la caja del enchufe del potenciostato.

Nota: Muchas de las causas para una averia pueden localizarse y eliminarse
directamente en el sistema por medio de mediciones de la tensién continua,
de la corriente continua, de la polaridad, del aislamiento y de la resistencia.
Los procedimientos de medicién necesarios estan descritos en el capitulo 9.2.
Desconectar resistencias tubulares eléctricas instaladas en el depdsito ACS.
Las operaciones descritas solamente debe efectuar el instalador o el Servicio
Postventa bien formado.

En lo siguiente se describen los avisos de averia, las causas posibles de los
mismos y las respectivas medidas de la localizacién de averias.

Avisos de averia, causas posibles y medidas de la eliminacién de averias
Aviso de averia: los testigos no estan encendidos

Causa posible: no hay tensién de red

Eliminacion de averia: garantizar una alimentacién de red duradera.

Aviso de averia: testigo brilla con luz roja

Reponer el potenciostato desconectando el aparato para un intervalo de
aprox. 30 segundos de la red para ajustar una situacion inicial definida. A
continuacién conectar el aparato de nuevo a la tensién de red. Si el LED sigue
brillando rojo, se ha de comprobar las posibles causas de averia alistadas en
lo siguiente y llevar a cabo las medidas de eliminacion de averias mencionadas.

1. El depésito de acumulacién de ACS no estd lleno de agua.

Comprobacion: controlar si el depdsito de acumulacion de ACS estd lleno
de agua.

Eliminacién de averia: llenar, en caso dado, el depdsito de acumulacion de
ACS completamente de agua.

2. No estd garantizada la continuidad eléctrica entre el potenciostato de
enchufe y la conexion anodo/acumulador a lo largo del cable de conexion.

Comprobacion: compruebe todas las conexiones y todos los contactos
con respecto a un contacto eléctrico correcto de conductividad en metal.
Eliminacién de averia: realizar el contacto eléctrico, si no hay, instalar un
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cable de conexién nuevo en caso de necesidad.

3. Ademas del sistema CORREX® MP 2.3-900 estd montado un dnodo de
magnesio.

Comprobacién: controlar si estan instalados uno o mas anodos de magnesio.
Eliminacién de averia: desmontar el &nodo de magnesio, si esté instalado.

4. No existe un aislamiento perfecto del electrodo con respecto a la pared del
depdsito o a dispositivos instalados en el deposito.

Comprobacion: controlar el aislamiento del electrodo estando vacio el
depdsito de acumulacion de ACS; para la medida de medicion véase el
capitulo 9.2.4.

Eliminacién de averia: corregir, en caso necesario, la posicion de los
dispositivos instalados asi como del anodo.

Nota: Estando el depdsito seco, la resistencia eléctrica entre el anodo de
titanio y la masa del depodsito debe estar muy alta. En caso ideal es infinita.

5. Sobrecarga del potenciostato de enchufe debido a intercambiadores de
calor no esmaltados sin suficiente aislamiento eléctrico;

por ejemplo: intercambiadores de calor con tubos con aletas de cobre,
intercambiadores de calor con tubos lisos de cobre o intercambiadores de
calor de tubos lisos arreglados en haces de acero inoxidable.

Comprobacién: comprobar la corriente de proteccion realmente suministrada,
véase el capitulo 9.2.2; comprobar el aislamiento eléctrico de los
dispositivos instalados en el depésito estando el depdsito de acumulacion
de ACS vacio, véase el capitulo 9.2.4.

Eliminacién de averia: establecer el aislamiento eléctrico si no hay, por
ejemplo, usando manguitos aislantes de plastico. Tener en cuenta la
resistencia de compensacion de potencial necesaria.

Valor nominal: usando una resistencia de compensacion de potencial, la
resistencia de aislamiento del intercambiador de calor referente al depédsito
ACS debe ascender a unos centenares de Q; con un montaje
completamente aislado del intercambiador de agua, la resistencia de
aislamiento debe estar muy alta (con aislamiento eléctrico completo
tedricamente es infinita). Con instalacién del intercambiador de calor en
cortocircuito referente a la parte esmaltada del depdsito ACS, la resistencia
de aislamiento casi es cero Q. El intercambiador de calor entonces
consume toda la corriente de proteccion lo que puede provocar la
sobrecarga del aparato.
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Explicacion: se sobrecarga el potenciostato de enchufe al consumir
corriente de proteccion de aprox. 50 mA y mas dependiendo el valor de
sobrecarga real de la respectiva tensidon de excitacién. Es posible una
sobrecarga, especialmente si hay instalados resistencias tubulares
eléctricas, intercambiadores de calor metdlicos no aislados o ya no
suficientemente aislados o grandes puntos de defectos del esmalte, por
ejemplo, a causa de corrosién de esmalte.

6. Aislamiento deficiente del &nodo de titanio como consecuencia de un dafio

del material de hermetizacion
Comprobacion: controlar midiendo el aislamiento, véase el capitulo 9.2.4.
Eliminacién de averia: establecer un aislamiento suficiente.

Explicacion: el anodo de titanio ya no cuenta con aislamiento eléctrico
suficiente, por ejemplo, como consecuencia de material de hermetizacién
incorrectamente montado (montar exclusivamente juntas originales) o
material envejecido. Asi, se produce un cortocircuito entre el anodo y la
masa del depdsito ACS, la corriente de proteccion tiende a cero.

. Polarizacion errénea de los cables de conexion

Comprobacion: controlar midiendo la polarizacién, véase el capitulo 9.2.3.
Véase asimismo las explicaciones referentes al montaje en manguito y el
montaje aislado en agujero en el capitulo 7.

Eliminacién de averia: establecer la polarizacion correcta.

Explicacion: en el funcionamiento correcto, en el dnodo de titanio esta apli-
cado el "polo positivo (+)" y en el depdsito el "polo negativo (-)".

8. Cable de conexién interrumpido

Comprobacion: controlar el cable de conexion, para las medidas de
medicion véase los capitulos 9.2.1 y 9.2.2.

Eliminacion de averia: sustituir el cable de conexion. jUsar exclusivamente
cables de conexién originales para CORREX® MP 2.3-900!

Nota: Si no se puede eliminar la averia por medio de las medidas
mencionadas, péngase sin demora en contacto con el suministrador del
depdsito ACS o con el vendedor.
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Medidas de medicién

El andlisis de averias se facilita por las medidas de medicién descritas en lo
siguiente. Desviaciones de los valores nominales mencionados son indicios
para condiciones de instalacién no adecuados en lo que se refiere al
funcionamiento.

Nota: Para la realizacién de las mediciones se precisa un multimetro digital o
el comprobador de anodos CorroScout® 500.

1. Medir la tension de excitacion

Procedimiento: conmutar el aparato de medicion al campo de medicion
"tensién continua 20 V". Conectar el polo positivo del aparato de medicion
con el anodo y el polo negativo del aparato de medicion con el depésito ACS.

Valor nominal: + 2,3 V de tensién continua como minimo. En funcién de la
conductividad del agua son normales tensiones de excitacion en el margen de
2,3 hasta aprox. 5 V - dichos valores solamente sirven de valores orientativos.
Son posibles tensiones de excitacion mas altas si el agua tiene una
conductividad muy reducida.

Desviacién del valor nominal: tensiones de excitacién mas altas (son posibles
tensiones hasta 10 V) pueden representar un indicio a intercambiadores de
calor metalicos no aislados. Si la tensidén de excitacién casi es cero, la
proteccién anticorrosiva catddica no funciona. Eso puede ocurrir, por ejemplo,
cuando el anodo de titanio y el depdsito estan cortocircuitados, por ejemplo,
como consecuencia de un dafio de una junta o el contacto del anodo con
dispositivos instalados en el deposito.

2. Medir la corriente de proteccién

Procedimiento: conmutar el aparato de medicién al campo de 200 mA o bien
20 mA y conectarlo en serie en el circuito de corriente entre el potenciostato
de enchufe y el depdsito ACS o, opcionalmente, entre el potenciostato de
enchufe y el anodo.

Valor nominal: con un esmalte de acuerdo con la norma y sin dispositivos
instalados en el depdsito, con aguas potables normales son tipicos valores de
mA bajos de un digito. Los valores reales también dependen del tamafio del
deposito.

Desviacién del valor nominal: altos valores de mA, especialmente de dos
digitos, pueden indicar a defectos de esmalte de grandes superficies o a
dispositivos instalados en el depdsito ACS que estén cortocircuitados,
insuficientemente aislados y no esmaltados. Si la corriente de proteccion, sin
embargo, es absolutamente igual a cero (mA), la proteccién anticorrosiva
catodica no funciona. Controlar el cable de conexién y los contactos.
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3. Controlar la polaridad
Procedimiento: conectar el polo positivo del aparato de medicién con el
anodo y el polo negativo del aparato de medicién con el depdsito ACS.

Valor nominal: tensién de excitacién >/= + 2,3 V = (jpositivo!). El signo en el
display debe ser positivo (+).

Desviacién del valor nominal: con valores negativos (por ejemplo: -2,5 V) se
trata de una polarizacion incorrecta. Riesgo de corrosion del depdsito ACS
mas rapida, desconectar sin demora el CORREX® MP 2.3-900 y llamar al
Servicio Postventa del depdsito ACS.

4. Controlar el aislamiento

a) Intercambiadores de calor o resistencias tubulares eléctricas instalados y
no esmaltados

b) Anodo de titanio

Procedimiento: conmutar el aparato de medicién al campo de medicion de
resistencia. Purgar el agua para excluir el indirecto contacto eléctrico a través
de la fase acuosa. Contactar los cables de comprobacion del aparato de
medicion con la resistencia tubular y el depésito ACS esmaltado (a) o bien
con el anodo de titanio y el depdsito ACS esmaltado (b). Llevar a cabo la
medicion de la resistencia eléctrica.

Valor nominal: de alta resistencia; margen de kQ2 hasta parcialmente el mar-
gen de MQ para (a) y (b). En intercambiadores de calor con resistencia de
compensacion de potencial son posibles 600 Q.

Desviacion del valor nominal: en los intercambiadores de calor cortocircuita-
dos directamente o un anodo de titanio cortocircuitado se puede esperar una
resistencia alrededor de 0 Q.
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10 Datos técnicos CORREX® MP 2.3-900

10.1 Potenciostato interruptor para depésitos de acumulaciéon de ACS
esmaltados
Funcionamiento
Potenciostato de enchufe con visualizaciéon de funcién por LED, rojo/verde
para el empleo en depdsitos de acumulacién de ACS esmaltados
(potenciostato interruptor con regulacién de corriente de proteccion
controlada por potencial)

Alimentacion de red
Tension: 230 V = 10 %
Frecuencia: 50/60 Hz
Potencia absorbida: < 4 VA

Valores caracteristicos

Potencial nominal: 2,3 V

Corriente nominal (secundaria): 50 mA

Tension de excitacion (secundaria): max. 10 V a 50 mA

Dispositivos de indicacion
Dos diodos luminiscentes en la tapa de la caja
verde: hay alimentacion de red, listo al funcionamiento averia

Funcionamiento
Gama de temperaturas (potenciostato de enchufe): 0 a 40 °C
Clase de proteccion: Il (servicio en locales cerrados)

Caja

Medidas (sin euroenchufe): | 80 x an 50 x al 45 mm
Peso (sin cable de danodo): aprox. 160 g
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10.2 Anodos de titanio CORREX®
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Funcionamiento

Electrodo de alimentacion y de referencia con revestimiento de 6xido
mezclado de metal noble; alimentacion de corriente casi sin desgaste, efecto
de electrodo de referencia para medir el potencial real en el depdsito en caso
de fallar la corriente

Perno roscado M8 x 30

Dimensiones del electrodo

Didmetro: 2 mm

Longitud: 200 mm

Longitud del revestimiento: variable, en correspondencia a la aplicacion

Posibilidades de montaje:
Montaje en manguito
Montaje aislado en agujero
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2  Wskazowki pomocne w zrozumieniu tej instrukcji
Wskazoéwki te nalezy uwzgledni¢ przed dalszg lekturg niniejszej instrukgji!

2.1 Zakres waznosci
Ta instrukcja montazu i obstugi obowigzuje dla systemu obco-pragdowego
CORREX® MP 2.3-900 ze skfadnikami odwzorowanymi w zatgczniku.

Dotyczy ona rodzajéw montazu:
* Montaz za pomocg mufy
* z kotkiem zaslepiajgcym G 3/4"
* z kotkiem zaslepiajgcym G 1"
« z kotkiem zaslepiajgcym G 11/4"
* Montaz w otworze z izolacjg
« z kotkiem gwintowanym M8 do otworu montazowego 10,5 mm

2.2 Stosowane anody

System obco-prgdowy CORREX® MP 2.3-900 jest dostepny z réznymi typami
anod. Informacji o tym, jaki typ nadaje sig¢ do poszczegdlnych pojemnosciowych

podgrzewaczy wody, udzielajg producenci pojemnosciowych podgrzewaczy
wody. Producenci udzielajg réwniez informacji o dtugosci i liczbie anod

potrzebnych do wyposazenia zasobnika. Odnosi sig to zwlaszcza do dodatkowego

wyposazenia starszych pojemnikéw w anody. Nalezy przestrzega¢ zalecen
producenta zasobnika w kwestii wyposazenia.

2.3 Przedstawienie zasady montazu

Wszystkie instrukcje montazu i szkice przedstawiajg zasade montazu wytgcznie

w postaci schematycznej. CORREX® MP 2.3-900 mozna zamontowacé tylko
wtedy, gdy konkretne warunki montazu zgadzajg si¢ ze schematycznie
przedstawionymi okoliczno$ciami lub gdy mozna je z nich jednoznacznie

wywnioskowa¢. W przeciwnym razie nie mozna wbudowaé CORREX® MP 2.3-900.

2.4 Zmiany techniczne

Formy wykonania poszczegdlnych sktadnikdéw mogg by¢ zmienione w kazdej
chwili bez uprzedniej zapowiedzi, jezeli zmiany te stuzg optymalizacji technicznej

lub nastepujag na zyczenie klientéw.
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Wskazoéwki bezpieczenstwa
Te wskazdéwki nalezy koniecznie uwzgledni¢ przed dalszg lekturg!

Montaz tylko przez personel fachowy
Montaz i ewentualne naprawy systemu obco-prgdowego CORREX® MP 2.3-900
moze wykonywacé tylko wykwalifikowany personel fachowy!
Przed montazem systemu obco-pradowego CORREX® MP 2.3-900 nalezy
dopilnowag, aby:
1. system obco-pragdowy byt eksploatowany w pomieszczeniu zamknigtym

i suchym,
2. napiecie sieciowe odpowiadato napigciu podanym na tabliczce znamionowej,
3. napiecie sieciowe bylo ciggle przytozone.

Wskazéwka bezpieczenstwa dot. dziatania
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® MP 2.3-900, nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ nastgpujgcych wskazéwek bezpieczenstwa:

1. Pojemnos$ciowy podgrzewacz wody nie moze by¢ eksploatowany dtuzej niz
2 miesigce bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga
nagromadzi¢ sig gazy, ktére nieraz mozna rozpozna¢ po bulgotaniu w
uktadzie pojemnikéw i przewodoéw rurowych.

N

. Potencjostatu zasilajgcego nie wolno odtgcza¢ od zasilania sieciowego, gdy
pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony! W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.

w

. Przewodéw przytaczeniowych migdzy potencjostatem zasilajgcym a
pojemnikiem nie wolno odigczaé, gdy pojemnosciowy podgrzewacz wody
jest napetniony. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona przed korozjg.

4. CORREX® MP 2.3-900 nie wolno wytgczac¢ takze podczas dtuzszych

przestojéw (Np. urlop). W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona
antykorozyjna.
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Wskazéwka ostrzegawcza dot. grzatek elektrycznych

Wskazoéwka ostrzegawcza dot. eksploatacji systemu obco-pragdowego w
emaliowanych pojemnosciowych podgrzewaczach wody z grzatkg elektryczna:
W pojemnosciowych podgrzewaczach wody z grzatkg elektryczng zamontowang
w spos6b izolowany nie mozna wykluczyé, ze w przypadku wady grzatki
elektrycznej napigcie zostanie doprowadzone przez wode do czgs$ci metalowych
pojemnika, ktérych mozna dotkngé¢. Dotknigcie tych czg$ci moze spowodowaé
w pewnych okoliczno$ciach zagrazajace zyciu porazenie pradem. Dlatego
niezbedna jest regularna konserwacja grzatki elektrycznej, przeprowadzana
przez fachowca, Np. instalatora, ktéra zapewni jej prawidtowy stan i ‘funkc-
jonowanie.

Wskazéwka ostrzegawcza dot. wad grzatek elektrycznych

W przypadku wady grzatki elektrycznej napigcie sieciowe moze by¢ doprowadzone
réwniez do kotka gwintowanego M8 anody obco-pradowej i do kabla
przytaczeniowego miedzy anodg a potencjostatem. W razie dotknigcia tych
czgsci nie mozna wykluczy¢ zagrazajgcego zyciu porazenia pradem. Dlatego
przed przeprowadzaniem prac przy systemie obco-pradowym nalezy grzatke
elektryczng ze wzgledéw bezpieczenstwa odtgczy¢ od napiecia.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

CORREX® UP 2.3-900 stuzy do trwatej katodowej ochrony antykorozyjnej
emaliowanych pojemnosciowych podgrzewaczy wody. CORREX® MP 2.3-900
mozna stosowac¢ wytgcznie do tego celu i pod warunkiem przestrzegania tej
instrukcji montazu i obstugi. Za szkody powstajgce wskutek stosowania
niezgodnego z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania tej instrukcji firma
Magontec nie przejmuje odpowiedzialnosci!
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Sposéb dziatania

CORREX® MP 2.3-900 skfada sie z potencjostatu-przerywacza i jednej anody
tytanowej, ktore sg potgczone migdzy sobg przewodem przytgczeniowym.
Wytwarzanie prgdéw obcych odbywa sie za pomocg potencjostatu-przerywacza,
zasilanie pojemnika pragdem ochronnym nastgpuje przez anode tytanowg. W
poblizu anody tytanowej (biegun dodatni) i przytgczonych jako katoda (biegun
ujemny) stykajgcych sig¢ z woda miejsc przepalenia lub braku emalii na
wewnegtrznej stronie pojemnika przebiegajg reakcje elektrochemiczne powodujgce
transport tadunku (elektrony) do miejsc zle pokrytych emalig. Wskutek tego
elektrochemiczny potencjat powierzchniowy w obszarze stykajgcych sie z wodg
miejsc przepalenia lub braku emalii obniza si¢ w takim stopniu, ze szybko$¢
korozji stalowych $cian pojemnika praktycznie zostaje catkowicie zahamowana.
Zaleznie od jakosci wody w miejscach z wadami emalierskimi mogag sie
dodatkowo tworzy¢ osady wapienne.

System pracuje jako tzw. potencjostat-przerywacz, tzn. zasilanie prgdem
ochronnym przez anode tytanowg jest periodycznie przerywane w krotkich
interwatach. Podczas tych przerwan mierzony jest potencjat miedzy anodg
tytanowg a $ciang wewnetrzng pojemnosciowego podgrzewacza wody i
przekazywany do potencjostatu jako napiecie rzeczywiste. Tam nastepuje
poréwnanie napigcia rzeczywistego z napigciem zgdanym, zadanym
wewnetrznie przez przyrzad. Dostarczony prad ochronny automatycznie
zostaje ustawiony tak, ze rzeczywisty potencjat pojemnika odpowiada wartosci
zgdane;j.

Zakres dostawy
Zakres dostawy CORREX® MP 2.3-900 do montazu za pomoca mufy
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy pod wzglgdem kompletnosci

i uszkodzen na podstawie ponizszej tabeli i ilustracji rozdziatu 1.2!

Poz. Liczba Opis

1 1 Anoda tytanowa z korkiem zas$lepiajgcym zamontowanym w
sposob izolowany

2 1 Potencjostat zasilajgcy z lampkami kontrolnymi

3 1 Przewdd przytaczeniowy z wtyczkami

4 1 Instrukcja obstugi
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Zakres dostawy CORREX® MP 2.3-900 do montazu w otworze z izolacja
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres dostawy na podstawie ponizszej
tabeli i ilustracji rozdziatu 11.2 pod wzglgdem kompletnosci i uszkodzen!

Poz. Liczba Opis

1 1 Anoda tytanowa z kotkiem gwintowanym i podktadkg
uszczelniajaca

Potencjostat zasilajgcy z lampkami kontrolnymi
Przewod przytgczeniowy z wtyczkami

Maty woreczek z wyposazeniem:

uszczelka (Viton)

tuleja izolacyjna

podktadka M8, ocynkowana

podktadka zebata M8

nakretki szesciokgtne M8, ocynkowane
podktadka zebata z wtyczkg ptaskg 6,3 x 0,8 mm
Instrukcja obstugi

2
3
4

A AN s s

5

Zakres dostawy CORREX® MP 2.3-900 z kompletem montazowym
wyposazenia dodatkowego

CORREX® MP 2.3-900 z kompletem montazowym wyposazenia dodatkowego
moze by¢ alternatywnie stosowany:

» do montazu za pomocg mufy,

+ do montazu w otworze z izolacja.

Zakres dostawy nalezy sprawdzi¢ na podstawie ponizszej tabeli pod wzglgdem
kompletnosci, a maty woreczek pod wzglgdem uszkodzen.

Liczba Poz. Opis
1 Pret anody tytanowej z kotkiem gwintowanym i podktadkag
uszczelniajgca

1 Potencjostat zasilajgcy z lampkami kontrolnymi
1 Przewdd przytgczeniowy z wtyczkami
1 Komplet montazowy w matym woreczku z zawarto$cia:
1 uszczelka
2a korek zaslepiajacy G 3/4"
2b korek zaslepiajacy G 1"
2c korek zaslepiajacy G 11/4"
3a tuleja izolacyjna mata

3b tuleja izolacyjna duza
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4 podktadka M8
5 podktadka zgbata M8
6,8 nakrgtka M8, ocynkowana
7 podktadka zgbata M8 z wtyczka ptaskag
9 nakretka ptaska M8, ocynkowana
1 Instrukcja obstugi

Numery pozycji kompletu montazowego odpowiadajg numeracji w ,Zatgczniku
kompletéw montazowych wyposazenia dodatkowego - przeglad'.

Wskazéwka: Stosowanie kompletu montazowego do montazu za pomocg
mufy wymaga montazu wstgpnego korka zaslepiajgcego wedtug rozdziatu
7.1.3.1. Stosowanie kompletu montazowego do montazu w otworze z izolacjg
nastepuje wedtug rozdziatu 7.2.2.

Montaz i uruchomienie

CORREX® MP 2.3-900 do montazu za pomoca mufy
Wskazowka: Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3 (patrz wyzej)!

Wskazéwki bezpieczenstwa dot. montazu:
1. Wymontowa¢ ewentualnie istniejagcg magnezowg anodg ochronng przed
montazem CORREX® MP 2.3-900 (przypadek wyposazenia dodatkowego).

2. Potencjostatu zasilajgcego nigdy nie przytgcza¢ do magnezowych anod
ochronnych!

3. Anoda tytanowa nie moze sig stykac¢ bezposrednio z elementami
wbudowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika. Czy dobry jest stan
izolacji nalezy to sprawdzi¢ za pomoca stosownego przyrzadu pomiarowego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500)! Podczas tego
pomiaru anoda tytanowa nie moze by¢ zanurzona w wodzie.

4. Dziatanie CORREX® MP 2.3-900 jest zapewnione tylko przy prawidtowo
przewodzacych prad potgczeniach wszystkich przytaczy elektrycznych.
Prawidtowo przewodzgce prad potgczenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg
stosownego przyrzgdu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500)!
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5. Stosowac tylko oryginalne przewody przytgczeniowe!

6. Przewodoéw przytgczeniowych w zadnym wypadku nie wolno przediuzaé, w
przeciwnym razie istnieje mozliwo$é zamiany biegunéw i tym samym niebez-
pieczenstwo wzmozonej koroz;ji!

7. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytgcza kablowe nie zostaty
zamienione. W razie zamiany przytaczy kablowych istnieje niebezpieczenstwo
wzmozonej korozji.

8. Dla optymalnego zatozenia pier$cienia uszczelniajgcego konieczna jest faza
60° mufy.

Wskazéwka: Podczas p6zniejszego montazu anody obco-pragdowej mozna
skorzysta¢ z dostepnych muf gwintowanych, ew. stosujac ksztattki redukcyjne
(stal ocynkowana). Manipulacja elementami konstrukcji, Np. przewodami
przytgczeniowymi, prowadzi do utraty ustawowych praw gwarancyjnych.

Szkic: Montaz i uruchomienie

Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 1.1) tej instrukcji pokazuje przyktadowo
montaz CORREX® MP 2.3-900 za pomoca korka zaslepiajacego. Rzeczywista
sytuacja zalezy od typu i wielko$ci zasobnika, od typu anody i od stosowanego
przewodu przytgczeniowego.

Wskazéwka: Podczas montazu pozostawi¢ otwartg strone rozktadang
(rozdziat 1.1).

Do montazu sg potrzebne:

1. Anoda tytanowa z korkiem zaslepiajagcym G 3/4" lub G 1" lub 11/4”
2. Przewdd przytgczeniowy

3. Potencjostat zasilajacy

Zasada montazu CORREX® MP 2.3-900 za pomoca mufy:

1. Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

2. W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowaé ewentualnie
istniejgcy starg anode ochronng Mg.

3. Anodg tytanowg z zamontowanym korkiem zaslepiajacym (1) wkreci¢ az do
pierscienia oporowego do mufy gwintowanej zasobnika, aby uzyska¢ jego
szczelno$¢
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Wskazéwka: Korek zaslepiajacy jest wyposazony w pierscien uszczelniajacy
PTFE. W razie uszkodzenia tego pier$cienia uszczelniajgcego, Np. po
kilkakrotnym wkrecaniu, nalezy odnowi¢ uszczelnienie za pomoca $rodkéw do
uszczelniania gwintéw, jak konopie lub tasma uszczelniajgca PTFE.

4.

Przymocowa¢ czg$¢ przytgczeniowq kabla (7) przewodu oznaczonego
choragiewka ze wskazéwka "Przylgcze masy pojemnika" do $ruby
uziemiajacej (8) pojemnika. Jezeli nie ma $ruby uziemiajgcej, nalezy
wykona¢ inny niezawodny kontakt elektryczny przewodu masowego do
zasobnika. Bez prawidtowo przewodzacego prad potgczenia dziatanie
CORREX® MP 2.3-900 nie jest zapewnione.

. Drugg cze$¢ przytaczeniowg pojemnika (4) natozy¢ na wtyczke ptaska (5)

anodowej podktadki zgbatej (6).

. Wtyczke dwubiegunowg na drugim korcu przewodu przytgczeniowego

wetknag¢ do przewidzianego w tym celu otworu przytgczeniowego (10)
potencjostatu wtykowego. Nos prowadzacy skierowac¢ ku gorze; tylko tak
skierowang wtyczke mozna bez uzycia sity wsadzi¢ w ostone potencjostatu
zasilajgcego.

. Napetni¢ zasobnik wodg i sprawdzi¢ szczelnos$é.
. Sprawdzi¢ lampki kontrolne przy ostonie wtyczki.

. Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego (Np.

uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) nalezy sprawdzi¢
prawidtowos$¢ przytozenia biegunéw przez pomiar wielko$ci i znaku
przytozonego napiecia napedzajgcego! W tym celu przyrzad pomiarowy
nalezy przestawi¢ do zakresu pomiarowego 20 V napigcia statego, wejscie
minusowe przyrzadu pomiarowego nalezy potgczy¢ z pojemnikiem, a jego
wejscie plusowe z anodg tytanowg. Wielko$¢ przytozonego napiecia
zasilajgcego musi wynosi¢ U > + 2,3 V DC. Zwréci¢ uwage na znak ,+'! W
celu wykonania tego pomiaru zasobnik musi by¢ napetniony woda, a
potencjostat zasilajgcy — podtgczony do pradu.

Wskazéwka: CORREX® MP 2.3-900 zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu
zasobnika wodg.
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Gérna lampka kontrolna (11a) swieci si¢ na zielono: Zasilanie sieciowe
istnieje i CORREX® MP 2.3-900 jest gotowy do dziatania.

Jezeli zadna z lampek kontrolnych nie swieci sig, przypuszczalnie nie jest
przytozone napiecie sieciowe.

Jezeli dolna lampka kontrolna (11b) Swieci si¢ na czerwono, wystepuje
usterka. W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.

Wskazéwka: Jezeli czerwona lampka kontrolna zaraz po nowo dokonanej
instalacji $wieci sig¢ na czerwono, nalezy przypuszczac¢, ze wystepuje
zakiocenie uwarunkowane instalacjg. Nalezy to sprawdzi¢ i usung¢ zgodnie
ze wskazéwkami rozdziatu 9.

7.1.3.1 Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu za pomoca mufy
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Instrukcja montazu korka zaslepiajgcego i preta anody tytanowej

1. Zakres stosowania
Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu za pomocg mufy pozwala
na stosowanie korka zaslepiajacego i tym samym preta anody tytanowej
wedtug wyboru $rednicy gwintu G 3/4", G 1" lub G 11/4". W tym celu korek
zaslepiajacy i pret anody tytanowej przed dalszym stosowaniem nalezy
zamontowaé indywidualnie. Srednice gwintu nalezy wybraé odpowiednio do
wymagan pojemnosciowego podgrzewacza wody.

2. lustracja
W ,Zatgczniku komplet wyposazenia dodatkowego' ilustracje 1-3 obrazujg
kolejno$¢ rozmieszczenia poszczegodlnych czesci montazowych.

Wskazéwka: Wykorzysta¢ ilustracje do wizualnego utatwienia procesu
montazowego.

3 Montaz
1. Natozy¢ elastyczng, czerwonobrgzowg uszczelke (1) na kotek
gwintowany M8x30 preta anody tytanowej, tak zeby lezata ona na
podktadce uszczelniajgcej preta anody tytanowej. Stosowac tylko
oryginalny materiat uszczelniajacy!

2. Przeprowadzi¢ kotek gwintowany z uszczelkg przez otwor korka
zaslepiajgcego (2a-c), az uszczelka bedzie przylega¢ do korka
zaslepiajgcego a kotek gwintowany bedzie wycentrowany.
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3. Dla korka zaslepiajgcego G 3/4"- nasungé na kotek gwintowany matg
tuleje izolacyjng (3a), dla korkéw zaslepiajacych G 1" i G 11/4"- nasung¢
na kotek gwintowany duzg tuleje izolacyjng (3b).

4. Podktadke (4) i podktadke zebatg (5) nasungé na kotek gwintowany.

5. Nasadzi¢ ocynkowang nakretke M8 (6) na kotek gwintowany i dokreci¢
kluczem dynamometrycznym; wymagany moment obrotowy: 6 Nm.

6. W przypadku stosowania korka zaslepiajgcego 1" lub 11/4"- nasadzi¢
podktadke zebatg z katowa wtyczkg ptaskg 90° (7) i ustawi¢ zamykajgca
ocynkowang nakretkg M8 (8). Ustawi¢ przy tym korek za$lepiajacy w
odpowiedni sposéb, Np. w imadle. Dokreci¢ nakrgtke M8.

7. W przypadku stosowania korka zaslepiajgcego G 3/4": Nasadzi¢
podktadke zebatg z katowa wtyczkg ptaskg (7) i ustawi¢ zamykajaca
ocynkowang nakretkg M8 (9). Ustawi¢ przy tym korek za$lepiajacy w
odpowiedni sposéb, Np. w imadle. Dokreci¢ nakrgtke M8.

4. Kontrola dziatania
Gdy montaz jest prawidtowy, to po przytozeniu plusa do kotka gwintowanego
M8 i minusa do korka zaslepiajgcego wskazywanie musi by¢ wysoko
oporowe (zakres megaomow).

Wskazéwka: Ztgcze srubowe musi by¢ cisnieniowo hermetyczne. W miarg
mozliwosci przed montazem w pojemniku, za pomocg sprgzonego powietrza
przeprowadzi¢ prébe cisnieniowg (10 bar) i sprawdzi¢ szczelno$¢, Np. stosujgc
roztwor srodka do mycia, po natozeniu na pozycje montazowg obserwowac
ewentualne tworzenie sig pecherzykéw (nieszczelnos¢).

CORREX® MP 2.3-900 do montazu w otworze z izolacja
Wskazéwka: Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek rozdziatu 2.3!
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7.2.1 Wskazoéwki bezpieczenstwa dot. montazu:

7.2.2
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1.

8.

Wymontowac¢ ewentualnie istniejagcg magnezowg anodg ochronng przed
montazem CORREX® MP 2.3-900 (przypadek wyposazenia dodatkowego).

. Potencjostatu zasilajgcego nigdy nie przytgcza¢ do magnezowych anod

ochronnych.

. Anoda tytanowa nie moze sig styka¢ bezposrednio z elementami

wbudowanymi w zasobniku lub ze $ciang zasobnika. Czy jest dobry stan
izolacji nalezy to sprawdzi¢ za pomocg stosownego przyrzadu pomiarowego
(Np. uniwersalny miernik cyfrowy z oporno$ciowym zakresem pomiarowym
lub CorroScout® 500)! Podczas tego pomiaru anoda tytanowa nie moze by¢
zanurzona w wodzie.

. Dziatanie CORREX® MP 2.3-900 jest zapewnione tylko przy prawidtowym

przewodzeniu pradu w potgczeniach wszystkich przytaczy elektrycznych.
Prawidtowg przewodno$¢ potgczen nalezy sprawdzi¢ za pomocg
stosownego przyrzadu pomiarowego (Np. uniwersalny miernik cyfrowy lub
CorroScout® 500).

. Stosowac tylko oryginalne przewody przytgczeniowe.

. Przewodu przytaczeniowego w zadnym wypadku nie wolno przedtuza¢, w

przeciwnym razie istnieje mozliwo$¢ zamiany biegunéw i tym samym
niebezpieczenstwo wzmozonej koroz;ji!

. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przytacza kablowe nie zostaty

zamienione. W razie zamiany przytgczy kablowych istnieje
niebezpieczenstwo wzmozonej korozji.

Stosowaé tylko oryginalny materiat uszczelniajacy!

Wskazéwka: Podczas pdzniejszego montazu anody obco-pragdowej mozna
wykorzystac istniejgce uprzednio izolowane przepusty anod magnezowych
montowanych na otworze.

Szkic: Montaz i uruchomienie

Grafika na stronie rozktadanej (rozdziat 11.1) tej instrukcji pokazuje
przyktadowo montaz CORREX® MP 2.3-900, na ilustracji przedstawiony jest
montaz w pokrywie kotnierzowej. Rzeczywista sytuacja zalezy od typu i
wielko$ci zasobnika, od typu anody i od stosowanego przewodu
przytgczeniowego.



Instrukcja obstugi CORREX® MP 2.3-900

Wskazoéwka: Podczas montazu pozostawié otwartg strone rozktadang
(rozdziat 11.1).

Do montazu sg potrzebne:

HWON =

. Anoda tytanowa (patrz rozdziat 11.2 zakres dostawy (1))

. Przewdd przytgczeniowy (patrz rozdziat 11.2 zakres dostawy (3))

. Potencjostat zasilajgcy (patrz rozdziat 1.2 zakres dostawy (2))

. Wyposazenie (p. zatgcznik Wyposazenie / Montaz w otworze z izolacjg):

1 uszczelka (Viton) (4)

1 tuleja izolacyjna z pierécieniem oporowym (5)

1 podktadka (6)

1 podktadka zebata (7)

2 nakretki szesciokatne M8 (8 i 10)

1 podktadka zebata z wtyczkg ptaska 6,3 x 0,8 mm (9)

7.2.3 Zasada montazu CORREX® MP 2.3-900 w otworze z izolacja:

1.

2.

Jesli to konieczne, oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

W przypadku wyposazenia dodatkowego wymontowa¢ ewentualnie
istniejgcy starg anode ochronng Mg.

. Jesli nie ma otworu, wywierci¢ otwér & 10,5 mm w pokrywie kotnierzowej

pojemnosciowego podgrzewacza wody.

. Natozy¢ uszczelke Viton (4) na kotek gwintowany anody tytanowej (1) i

przeprowadzi¢ anode od strony wewngtrznej przez otwor przewidziany do
montazu.

. Wykorzystac¢ tulejg izolacyjng z pierécieniem oporowym (5) do centrowania

kotka M8 w otworze 10,5mm pokrywy kotnierzowej.

. Zesrubowac¢ anode tytanowg z tulejg izolacyjng (5), podktadka (6),

podktadkg zebatg (7) i nakretkg szesciokatng (8).

Wskazéwka: Ztgcze srubowe musi by¢ cisnieniowo hermetyczne, moment
dokrecajgcy: 6 Nm. Stosowac klucz dynamometryczny!

. Zamontowac¢ podktadke zgbatg z wtyczkg ptaskg 6,3 x 0,8 mm (9) i

zesrubowac jg z nakretkg szesciokatng (10).

. Zamontowac kotnierz z anodg tytanowg z powrotem na zasobniku.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Przymocowa¢ czg$¢ przytaczeniowg (11) koncowki przewodu
oznaczonego przez "Przytagcze masy pojemnika" do $ruby uziemiajgcej
zasobnika. Jezeli nie ma $ruby uziemiajacej, nalezy wykonac¢ inny
niezawodny kontakt elektryczny kabla masowego do zasobnika. Bez
prawidtowo przewodzgcego prad potaczenia dziatanie CORREX® MP
2.3-900 nie jest zapewnione.

Natozy¢ drugg czg$¢ przytaczeniowg od strony pojemnika - tu: gniazdo
ptaskie 6,3 x 0,8 mm - na wtyczki ptaskie anodowej podktadki zgbatej.

Dwubiegunowg wtyczke przytgczeniowg po stronie potencjostatu (13) na
drugim koncu przewodu przytgczeniowego wetkng¢ do przewidzianego w
tym celu otworu przytgczeniowego (14) potencjostatu zasilajgcego. Nos
prowadzacy skierowa¢ ku gorze; tylko tak skierowang wtyczke mozna bez
uzycia sity wsadzi¢ w ostone potencjostatu zasilajgcego.

Wsadzi¢ potencjostat zasilajgcy (2) do gniazda sieciowego 230 V.
Napetni¢ zasobnik wodg i sprawdzi¢ szczelnos$¢.

Wymagana kontrola dziatania: Przyrzadem pomiarowym pradu statego
(np. uniwersalny miernik cyfrowy lub CorroScout® 500) na sprawnym
urzgdzeniu (patrz nizej) nalezy z zewnatrz sprawdzi¢ prawidtowos$¢
przytozenia biegunéw przez pomiar wielkosci i znaku przytozonego
napiecia zasilajgcego. Wielko$¢ przytozonego napiecia zasilajgcego
musi wynosi¢ U > +2,3 V, jezeli pojemnik jest potagczony z wejsciem
minusowym, a anoda tytanowa jest potgczona z wejéciem plusowym
przyrzadu pomiarowego.

Sprawdzi¢ lampke kontrolng przy obudowie wtyczki.

Wskazéwka: CORREX® MP 2.3-900 zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu
zasobnika woda.

Gorna lampka kontrolna (15a) $wieci sig na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje
i CORREX® MP 2.3-900 jest gotowy do dziatania.

Jezeli zadna z dwoch lampek kontrolnych nie $wieci sig, przypuszczalnie nie
jest przytozone napigcie sieciowe.

Jezeli dolna lampka kontrolna (15b) $wieci sie na czerwono, wystepuje
usterka. W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢ kontrole opisane w rozdziale 9.
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Wskazéwka: Jezeli lampka kontrolna $wieci si¢ na czerwono po nowo doko-
nanej instalacji, nalezy przypuszczac, ze wystgpuje zakiécenie uwarunkowane
instalacjg. Nalezy go sprawdzi¢ i usungé zgodnie ze wskazdwkami rozdziatu 9.

7.2.3.1 Komplet wyposazenia dodatkowego do montazu w otworze z izolacja
Instrukcja montazu anody tytanowej

1. Zakres stosowania
Komplet wyposazenia dodatkowego pozwala na montaz preta anody
tytanowej i potrzebnych sktadnikéw odpowiednio do wymagan montazu w
otworze z izolacja.

2. llustracja
W ,Zatgczniku komplet wyposazenia dodatkowego' ilustracja 4 (komplet
montazowy) obrazuje kolejno$¢ rozmieszczenia poszczegdlnych czegsci
montazowych.

Wskazoéwka: Wykorzysta¢ ilustracje do wizualnego utatwienia procesu
montazowego.

3 Montaz
Montaz nastepuje wedtug rozdziatu 7.2.3

8 Obsluga i konserwacja w zakresie uzytkownika
Powtoka anody tytanowej praktycznie nie ulega zuzyciu.
Lampki kontrolne nalezy sprawdzi¢ raz na miesigc:
Lampka kontrolna swieci si¢ na zielono: Zasilanie sieciowe istnieje i
CORREX® MP 2.3-900 jest gotowy do dziatania.
Jezeli zadna z obu lampek kontrolnych nie swieci sig, nalezy to zgtosi¢
instalatorowi lub serwisowi.
Jezeli lampka kontrolna swieci si¢ na czerwono: zgtosic¢ to instalatorowi lub
serwisowi w celu usuniecia zaktdcenia.
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie CORREX® MP 2.3-900, nalezy
przestrzega¢ nastgpujgcych wskazéwek bezpieczenstwa:

1. Pojemnosciowego podgrzewacza wody nie eksploatowa¢ dtuzej niz 2
miesigce bez zadnego poboru wody. W przeciwnym razie moga
nagromadzi¢ sig gazy.

2. Wtyczke nie wyjmowac z gniazdka zasilania sieciowego, gdy
pojemnos$ciowy podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona antykorozyjna.
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3. W zadnym wypadku nie odtgcza¢ przewoddw przytgczeniowych, gdy
pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony. W przeciwnym razie
przestaje istnie¢ ochrona przed korozjg.

4. CORREX® MP 2.3-900 nie wolno wytgczac¢ takze podczas dtuzszych
przestojéw, Np. urlop. W przeciwnym razie przestaje istnie¢ ochrona
antykorozyjna.

5. Wtyczke lub przewdd przytgczeniowy odtgczac tylko od opréznionego
zasobnika.

Zaklocenia podczas eksploatacji Correx® MP 2.3-900

Zakiocenia eksploataciji systemu obco-pradowego CORREX® MP 2.3-900
zazwyczaj sg wskazywane przez czerwony LED przy obudowie wtyku
potencjostatu.

Wskazéwka: Wiele przyczyn zaktédcen mozna wykry¢ i usung¢ bezposrednio
na urzadzeniu za pomocg pomiaréw napigcia i pradu statego, biegunowosci,
izolacji i opornosci. Wymagane procedury techniki pomiarowej sg opisane w
rozdziale 9.2. Ewentualnie wbudowane grzatki elektryczne odigczy¢ od
napiecia. Opisane badania moze przeprowadzi¢ tylko instalator lub serwis
fachowy. Ponizej opisane sg komunikaty o zaktéceniu, ich mozliwe przyczyny i
wiasciwe dziatania w celu usunigcia zakiécenia.

Komunikaty o zaktéceniu, mozliwe przyczyny i dziatania w celu usunigcia
zaktécenia

Komunikat o zaktdceniu: Lampki kontrolne nie $wiecg sig

Mozliwa przyczyna: Napigcie sieciowe nie jest przytozone.

Usunigcie zakiocenia: Zapewni¢ trwate zasilanie sieciowe.

Komunikat o zaktdceniu: Lampka kontrolna $wieci si¢ na czerwono
LZresetowac" potencjostat, odtgczajac przyrzad na ok. 30 s od sieci w celu
ustawienia zdefiniowanej sytuacji wyjsciowej. Potem przyrzad znowu zasila¢
napieciem sieciowym. Jezeli LED nadal $wieci si¢ na czerwono, nalezy
sprawdzi¢ ponizej opisane, mozliwe przyczyny zaktdcenia i wykonaé
wymienione dziatania w celu jego usuniecia.

1. Pojemnos$ciowy podgrzewacz wody nie jest wypetniony woda.
Kontrola: Sprawdzi¢, czy pojemnosciowy podgrzewacz wody jest catkowicie
wypetniony woda.
Usunigcie zakiécenia: Pojemnosciowy podgrzewacz wody ew. catkowicie
wypetni¢ woda.
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2. Ciggtos¢ elektryczna migdzy potencjostatem zasilajgcym a przytgczem
anody / zasobnika przez przewod przytgczeniowy nie jest zapewniona.
Kontrola: Sprawdzi¢ wszystkie przytacza i kontakty pod wzgledem
prawidtowego przewodzenia kontaktu elektrycznego.

Usunigcie zaktdcenia: Utworzy¢ kontakt elektryczny, jezeli go brak, ew.
zainstalowa¢ nowy przewdd przytgczeniowy.

3. Poza systemem obco-prgdowym zainstalowana jest jeszcze anoda
magnezowa.
Kontrola: Sprawdzi¢, czy zainstalowana jest jedna lub kilka dodatkowych
anod magnezowych.
Usunigcie zaktdcenia: Wymontowaé anodg magnezowa, o ile istnieje.

4. Brak dostatecznej izolacji elektrody wzglgdem $ciany pojemnika lub
elementéw wbudowanych zasobnika.
Kontrola: Sprawdzi¢ izolacjg elektrody w zasobniku opréznionym z wody;
dziatanie techniki pomiarowej p. 9.2.4.
Usunigcie zaktdcenia: Skorygowa¢ pozycje elementéw wbudowanych i
anody, jesli to jest konieczne.

Wskazéwka: Gdy pojemnik jest suchy, opér elektryczny migdzy anodg
tytanowg a masg pojemnika musi by¢ bardzo wysoko oporowy, idealnie:
nieskonczony.

5. Przecigzenie potencjostatu zasilajgcego wskutek istniejgcych nie
emaliowanych wymiennikéw ciepta bez dostatecznej izolacji elektrycznej;
Np. miedziany wymiennik ciepta z rurami uzebrowanymi, miedziany
wymiennik ciepta z rurami gtadkimi lub wigzkowy wymiennik ciepta z rurami
gtadkimi ze stali nierdzewne;j.

Kontrola: Sprawdzenie rzeczywiscie oddanego pradu ochronnego, p. 9.2.2;
sprawdzenie izolacji elektrycznej elementéw wbudowanych w pojemniku
opréznionym z wody, p. 9.2.4.

Usunigcie zakiocenia: Wykona¢ izolacje elektryczna, jezeli jej brak, Np.
stosujgc tuleje izolacyjne z tworzywa sztucznego. Uwzgledni¢ wymagany
opor zrownowazenia potencjatu.

Warto$¢ zadana: Przy stosowaniu oporu zréwnowazenia potencjatu opér
izolacji wymiennika ciepta wzgledem pojemnika wynosi kilkaset; w
przypadku zupetnie izolowanego montazu wymiennika ciepta opér izolacji
wzgledem pojemnika musi by¢ bardzo wysoko oporowy (teoretycznie:
nieskonczony przy catkowitej izolacji elektrycznej). W przypadku montazu
wymiennika ciepta ze zwarciem wzgledem czesci emaliowanej
pojemnosciowego podgrzewacza wody opor izolacji znajduje sig w okolicy
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zera Q. Wtedy wymiennik ciepta pobiera caty prad ochronny, co moze
doprowadzi¢ do przecigzenia przyrzadu.

Tto: Potencjostat zasilajgcy przy pobieraniu pragdéw ochronnych w zakresie
od ok. 50 mA i wiecej jest przecigzony, przy czym rzeczywista warto$¢
przecigzenia jest zalezna od napiecia zasilajgcego. Przecigzenie jest
mozliwe zwtaszcza w obecnosci metalowych wymiennikach ciepta, grzatek
elektrycznych, zamontowanych w sposéb nie izolowany lub niedostatecznie
izolowany, lub innych bardzo wielko-powierzchniowych wad emalierskich,
Np. wskutek odprysku emalii.

6. Wadliwa izolacja anody tytanowej jako skutek uszkodzenia uszczelnienia
Kontrola: Sprawdzi¢ izolacjg za pomocg techniki pomiarowej, p. 9.2.4.
Usunigcie zaktocenia: Wykona¢ dostateczng izolacje.

Tto: Anoda tytanowa na skutek wadliwie zamontowanego materiatu
uszczelniajgcego (zamontowac tylko uszczelke oryginalng!) lub zestarzatego
materiatu nie jest zamontowana z dostateczng izolacjg elektryczng. Przez to
dochodzi do zwarcia miedzy anodg a masg pojemnika, a prad ochronny
dochodzi do zera.

7. Wadliwa biegunowos$¢ przewodoéw przytaczeniowych
Kontrola: Sprawdzi¢ biegunowos$¢ za pomocg techniki pomiarowej, p. 9.2.3.
Por. réwniez informacje w rozdziale 7 nt. montazu za pomocg mufy i
montazu izolowanego w otworze.
Usunigcie zaktocenia: Przywréci¢ prawidtowg biegunowosé.
Tto: Podczas prawidtowej eksploatacji do anody tytanowej przytozony jest
"Plus (+)", a do zasobnika "Minus (-)".

8. Przerwany przewod przytgczeniowy
Kontrola: Sprawdzi¢ przewdd przytaczeniowy; dziatania techniki pomiarowe;j
p.9.2.1i9.2.2.
Usunigcie zaktécenia: Wymieni¢ przewod przytgczeniowy, stosowaé przy
tym tylko oryginalne przewody przytgczeniowe do CORREX® MP 2.3-900!

Wskazéwka: Jezeli zaktdcenie nie moze by¢ usuniete za pomocg tych dziatan,
nalezy si¢ niezwtocznie skontaktowac¢ z dostawcg zasobnika lub dystrybutorem!

Dziatania techniki pomiarowej

Analize zaktocen utatwig ponizej opisane dziatania techniki pomiarowe;.
Odchylenia od podanych wartosci zgdanych wskazujg na niefunkcjonalne
warunki montazu.

Wskazéwka: Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebny jest uniwersalny
miernik cyfrowy lub tester anody CorroScout® 500!
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1. Pomiar napigcia zasilajgcego
Procedura: Przyrzad pomiarowy przetgczy¢ do zakresu pomiarowego
,Napiecie state 20 V'. Potgczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z
anoda, a biegun ujemny przyrzgdu pomiarowego z zasobnikiem.
Warto$¢ zgdana: co najmniej + 2,3 V napigcia statego. Zaleznie od
przewodnosci wody zazwyczaj stosowane sg napigcia zasilajgce miedzy
2,3 aok. 5V - to dane orientacyjne. Wyzsze napiecia zasilajgce sg mozliwe,
gdy przewodno$¢ wody jest bardzo mata.
Odchylenie od wartos$ci zadanej: Wyzsze napigcia zasilajgce (mozliwe do 10
V) mogga wskazywac na nie izolowane metalowe wymienniki ciepta. Jezeli
napiecie zasilajgce jest blisko zera, katodowa ochrona antykorozyjna nie
dziata. Taka sytuacja moze wystgpi¢ m.in. wtedy, gdy istnieje zwarcie
miedzy anodg tytanowg a pojemnikiem, Np. wskutek uszkodzenia
uszczelnienia lub styku anody z elementami wbudowanymi.

N

. Pomiar pradu ochronnego
Procedura: Ustawi¢ przyrzad pomiarowy na zakres 200 mA wzgl. 20 mA i
potaczy¢ szeregowo w obwdd elektryczny miedzy potencjostatem
zasilajgcym a pojemnikiem lub wedtug wyboru migdzy potencjostatem
zasilajgcym a anoda.
Warto$¢ zgdana: Gdy emaliowanie jest zgodne z normg i nie ma
dodatkowych elementéw wbudowanych, w przypadku zwyktej wody pitnej
typowe sg jednocyfrowe wartosci w mA. Wartosci rzeczywiste sg tez
zalezne od rozmiaréw pojemnika.
Odchylenie od warto$ci zadanej: Wysokie, w szczegdlnosci dwucyfrowe
wartosci mA mogg wskazywac¢ na wielko-powierzchniowe braki emalierskie
lub niedostatecznie izolowane, nie emaliowane elementy wbudowane w
stanie zwarcia. Jezeli natomiast warto$¢ bezwzgledna pragdu ochronnego
jest réwna zero (mA), katodowa ochrona antykorozyjna nie dziata.
Sprawdzi¢ przewod przytgczeniowy i styki.

3. Sprawdzenie biegunowosci
Procedura: Potgczy¢ biegun dodatni przyrzadu pomiarowego z anoda, a
biegun ujemny przyrzadu pomiarowego z zasobnikiem.
Warto$¢ zadana: napigcie napgdzajgce >/= + 2,3 V = (plus!). Znak wartosci
na wyswietlaczu musi by¢ dodatni (plus).
Odchylenie od warto$ci zadanej: Wartosci ujemne (np.: -2,5 V) oznaczajg
zamiang biegundw. Istnieje niebezpieczenstwo wzmozonej korozji
pojemnika, niezwtocznie wytgczy¢é CORREX® MP 2.3-900 i zgtosi¢ sig¢ do
serwisu pojemnika.

125



Instrukcja obstugi CORREX® MP 2.3-900

10

126

4. Sprawdzenie izolacji
a) Zainstalowane, nie emaliowane, grzatki elektryczne lub wymienniki ciepta
b) Anoda tytanowa
Procedura: Przyrzad pomiarowy przetgczy¢ do oporowego zakresu
pomiarowego. Spusci¢ wodg, aby wykluczy¢ posredni kontakt elektryczny
poprzez fazg wodng. Potgczy¢ zyly probiercze przyrzadu pomiarowego z
grzatkg i pojemnikiem emaliowanym (a) wzgl. z anodg tytanows i
pojemnikiem emaliowanym (b). Przeprowadzi¢ pomiar oporu elektrycznego.
Warto$¢ zgdana: wysoko oporowa; zakres k- czgsciowo do M-Q dla (a) i (b).
Wymienniki ciepta z oporem zréwnowazenia potencjatu: 600 Q mozliwe.
Odchylenie od wartos$ci zadanej: Wymienniki ciepta w stanie
bezposredniego zwarcia lub anoda tytanowa w stanie zwarcia kazg
oczekiwaé oporu blisko 0 Q.

Dane techniczne CORREX® MP 2.3-900

Potencjostat-przerywacz do emaliowanych pojemnosciowych
podgrzewaczy wody

Dziatanie

Potencjostat zasilajgcy do stosowania w emaliowanych pojemnosciowych
podgrzewaczach wody (potencjostat-przerywacz z regulacjg pragdu ochronnego
sterowang potencjatem) ze zintegrowanym wskazywaniem dziatania - czer-
wong/ zielong LED.

Zasilanie sieciowe
Napigcie: 230 V £ 10 %
Czestotliwosc¢: 50/60 Hz
Pobér mocy: < 4 VA

Parametry

Potencjat zadany: 2,3 V

Prad znamionowy (wtérny): 50 mA

Napigcie zasilajgce (wtérne): maks. 10 V przy 50 mA

Wskazywania

Dwie diody elektroluminescencyjne w pokrywie obudowy
zielona: przytozone zasilanie sieciowe, gotowo$¢ do dziatania
czerwona: zakiécenie
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Eksploatacja
Zakres temperatury (potencjostat zasilajacy): 0 do 40 °C
Klasa ochrony: Il (eksploatacja w pomieszczeniach zamknietych)

Obudowa
Wymiary (bez wtyku "Euro"): D 80 x S 50 x W 45 mm
Waga (bez kabla anodowego): ok. 160 g

Anody tytanowe CORREX®

Dziatanie

Elektroda zasilania i odniesienia z powtokg: metal szlachetny (nierdzewny)-
mieszanka tlenkéw; praktyczne nie zuzywalne zasilanie prgdem podczas fazy
zasilania prgdem, dziatanie jako elektroda odniesienia do pomiaru potencjatu
rzeczywistego w zasobniku podczas przerwania pradu

Kotek gwintowany M8 x 30

Wymiary elektrod

Srednica: 2 mm

Dtugos¢: 200 mm

Dtugos$¢ powtoki: zmienna, odpowiednio do sytuacji stosowania

Mozliwos$ci montazu:

Montaz za pomocg mufy
Montaz w otworze z izolacjg
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Navod k obsluze CORREX® MP 2.3-900

Upozornéni k porozuméni tohoto navodu k obsluze
Téchto upozornéni je tfeba dbat pred dal$im Etenim tohoto navodu k obsluze!

Rozsah platnosti
Tento navod k montazi a obsluze plati pro systém s cizim zdrojem napéti
CORREX® MP 2.3-900 s komponenty, které jsou znazornény v dodatku.
Tyka se nasledujicich montaznich druhl:
* Montaz na natrubek

* se zavérnym Sroubem G 3/4"

* se zavérnym Sroubem G 1"

* se zavérnym Sroubem G 11/4"
» Montaz do izolaénich otvort

* se Sroubem M8 pro montazni otvor o priméru 10,5 mm

Pouzivané anody

Systém s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900 je k dostani s rliznymi
typy anod. Informaci o tom, jaky typ anody je vhodny pro jaky typ ohfivace
vody v zasobniku, poskytuji vyrobci jednotlivych ohfivaci vody v zasobniku.
Vyrobci také poskytuji informaci o délce a poctu anod, kterymi je tfeba vybavit
zasobnik. Toto plati zejména pro dovybaveni anod v starych zasobnicich.
Doporuceni vyrobce zasobniku k vybaveni museji byt dodrzena.

Znazornéni montazniho principu

Veskeré montazni navody a nacrtky vyhradné znazorriuji montazni princip ve
schematické formé. Zamontujte systém CORREX® MP 2.3-900 pouze tehdy,
jestlize se konkrétni montazni podminky shoduji se schematicky znazornénymi
okolnostmi nebo jsou-li z nich jednozna¢né patrné. Jinak systtm CORREX®
MP 2.3-900 nemontujte.

Technické zmény

Formy provedeni jednotlivych komponentd je mozné kdykoliv zménit bez
pfedchozi informace, pokud to slouzi technické optimalizaci nebo bylo-li to
zakaznikem pozadovano.
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Bezpeénostni pokyny
Na tyto pokyny je tfeba dbat pred pokraovanim v dalSim &teni!

Montaz pouze odbornym personalem

Montaz a eventualni opravy systému anod s cizim zdrojem napéti CORREX®

MP 2.3-900 sméji byt provedeny pouze kvalifikovanym odbornym personalem!

Pfed montazi systému s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900 je tfeba

zajistit, aby:

1. byl systém s cizim zdrojem napéti provozovan v uzavieném a suchém
prostoru,

2. sitové napéti odpovidalo napéti, které je uvedeno na typovém Stitku,

3. bylo sitové napéti neustale k dispozici.

Bezpecnostni pokyn k funkci

Aby byla zajiSténa bezvadna funkce systému CORREX® MP 2.3-900, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpeénostnich pokyn(:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku nesmi byt provozovan déle nez 2 mésice bez
jakéhokoliv odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k ruSivému nahromadéni
plynu, které se ¢asto projevuje bublanim v zasobniku a v systému potrubi.

2. Zastrékovy potenciostat nesmi byt pfi plném zasobniku ohfiva¢ vody
odpojen od napajeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti
korozi.

3. PFipojna vedeni mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nesméji
byt pfi plIném zasobniku ohfiva¢e vody odpojena. V takovém pfipadé by jiz
neexistovala ochrana proti korozi.

4. Systém CORREX® MP 2.3-900 nesmi byt také pfi del$im prostoji (napf. pfi
dovolené) vyfazen z provozu. V takovém pfipadé by jiz neexistovala
ochrana proti korozi.

Vystrazné upozornéni k elektrickym trubkovym topnym télestim
Vystrazné upozornéni k provozu systému s cizim zdrojem napéti ve
smaltovanych ohfivacich vody v zasobniku s elektrickymi trubkovymi topnymi
télesy. V ohfivagich vody v zasobniku s izolované montovanym elektrickym
trubkovym topnym télesem nelze vyloucit v pfipadé poruchy elektrického
trubkového topného télesa prenos napéti pfes vodu na dotykové kovové
soucasti zasobniku. Pfi dotyku téchto soucasti muze popiipadé dojit k Zivotu
nebezpeénému elektrickému Soku. Proto je tfeba pravidelnou udrzbou
elektrického trubkového topného télesa, provedenou odbornikem, napt.
instalatérem, zajistit, aby bylo elektrické trubkové topné téleso vzhledem k jeho
stavu a funkci bezvadné.
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Vystrazné upozornéni k poruse elektrickych trubkovych otopnych téles
V pFipadé poruchy elektrického trubkového topného télesa maze sitové napéti
také existovat na Sroubu M8 anody s cizim zdrojem napéti a na pfipojném
kabelu mezi anodou a potenciostatem. Pfi dotyku téchto soucasti neni
vylou€en Zivotu nebezpecny elektricky Sok. Proto je z bezpecnostnich divodi
tfeba odpojit pfed provedenim praci na systému s cizim zdrojem napéti
elektrické trubkové topné téleso od zdroje napéti.

Pouzivani dle urceni

Systém CORREX® MP 2.3-900 slouzi k trvalé katodické ochrané smaltovanych
ohfivacli vody v zasobniku proti korozi. Systém CORREX® MP 2.3-900 smi
byt pouzivan vyhradné pro tento U€el pouziti a v souladu s timto navodem k
montazi a obsluze. Za $kody, které vzniknou zneuzitim nebo nedodrzenim
tohoto navodu, Magontec nerugi.

Funkce

Systém CORREX® MP 2.3-900 sestava z pferusujiciho potenciostatu a z jedné
titanové anody, které jsou vzajemné spojeny pfipojnym vedenim. Vyroba ciziho
napéti se provede prostfednictvim pferusujiciho potenciostatu, pfivadéni
ochranného proudu k zasobniku pfes titanovou anodu. Pfitom probihaji na
titanové anodé (kladny pdl) a na spotfebovanych mistech a na mistech s kazy
ve smaltu konstrukce zasobniku, ktera jsou v kontaktu s vodou a ktera jsou
zapojena jako katoda (zaporny pdl), elektrochemické reakce, kterymi dochazi k
pfenaseni naboje (elektronll) k chybnym mistim ve smaltu. Tim bude
elektrochemicky potencial povrchu v oblasti spotfebovanych mist a mist s kazy,
ktera jsou v kontaktu s vodou, natolik snizen, Ze se rychlost koroze ocelové
stény zasobniku takfka zastavi. V zavislosti na kvalité vody mohou navic
vzniknout vapenité usazeniny na mistech s kazy ve smaltu.

Systém pracuje jako tzv. pferusujici potenciostat, tzn. Ze pfivadéni ochranného
proudu pres titanovou anodu je periodicky pferuSovano s kratkodobymi
intervaly. Béhem téchto preruSovani se potencial mezi titanovou anodou a
vnitfni sténou zasobniku ohfivate vody méfi a pfivadi se jako skuteéné napéti
k potenciostatu. Tam se skute¢né napéti srovnava s pozadovanym napétim,
které je stanoveno pro kazdy pfistroj zvlast. Dodany ochranny proud se potom
automaticky nastavi tak, Zze skute¢ny potencial zasobniku odpovida pozadované
hodnoté.
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Rozsah dodavky
Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek
Pfed montazi provéite, prosim, na zakladé nasledujici tabulky a obrazku v

kapitole 1.2, zda je dodavka Uplna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 1 titanova anoda s izolované namontovanou jednotkou
zavérného Sroubu

2 1 zastrékovy potenciostat s kontrolkami

3 1 pfipojné vedeni s konektory

4 1 navod k obsluze

Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do
izolaénich otvoru

Pfed montazi provéite, prosim, na zakladé nasledujici tabulky a obrazku v
kapitole 11, zda je dodavka UpIna a neporusena!

Pol.
1

T
o
[e])
[0}
=

Popis

titanova anoda se Sroubem a tésnicim krouzkem
zastrékovy potenciostat s kontrolkami

pfipojné vedeni s konektory

sacek s pfisluSenstvim:

tésnéni (Viton)

izolaéni pouzdro

podlozka M8, pozinkovana

ozubena podlozka M8

Sestihranné matice M8, pozinkované

ozubena podlozZka s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm
navod k obsluze

2
3
4

A AN A

5

Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 s montazni soupravou
pro dovybaveni

Systém CORREX® MP 2.3-900 s montazni soupravou pro dovybaveni je
alternativné pouzitelny:

= pro montaz na natrubek

= pro montaz do izola¢nich otvort

Provéfte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky, zda je dodavka UpIna a sacek
neporuseny.
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Pocet Pol. Popis

1 titanova anodova ty¢ se Sroubem a tésnicim krouzkem
1 zastrékovy potenciostat s kontrolkami
1 pfipojné vedeni s konektory
1 montazni souprava v sacku s:
1 tésnénim
2a zavérnym Sroubem G 3/4"
2b zavérnym Sroubem G 1"
2c zavérnym Sroubem G 11/4"
3a izola€nim pouzdrem, malym
3b izolanim pouzdrem, velkym

4 podlozkou M8

5 ozubenou podlozkou M8

6,8 matici M8, pozinkovanou

7 ozubenou podlozkou M8 s plochym konektorem
9 plochou matici M8, pozinkovanou

1 navod k obsluze

Cisla polozek montazni soupravy odpovidaiji &islovani v ,pfiloze montazni
soupravy pro dovybaveni - pfehled'.

Upozornéni: Pouziti montazni soupravy pro montdz na natrubek vyzaduje
pfedb&znou montaz jednotky zavérného Sroubu dle kapitoly 7.1.3.1.
Pouziti montazni soupravy pro montaz do izolaénich otvorl se provede dle
kapitoly 7.2.2.

Montaz a uvedeni do provozu

Systém CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3 (viz shora)! }

Bezpecénostni pokyny pro montaz:
1. Eventualné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pfed montazi systému
CORREX® MP 2.3-900 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastr¢kovy potenciostat k ochrannym anodam z hor¢iku!
3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku nebo
ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym méficim

pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!
Pfi provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.
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4. Funkce systému CORREX® MP 2.3-900 je zabezpe&ena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojenim vSech elektrickych pfipoju.
Bezvadné, kovoveé vodici spojeni je tfeba provéfit vhodnym méficim
pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

. PFipojna vedeni za Zadnych okolnosti neprodluzujte, jinak by mohlo dojit k
pfepdlovani a tim vzniknout nebezpedi urychlené koroze!

7. Pfed uvedenim do provozu provéite, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. Pfi zaméné kabelovych pfipoju hrozi nebezpedi urychlené
koroze.

8. Pro optimalni zalicovani t&sniciho krouzku jsou zapotfebi zkosené hrany 60°
na natrubku.

Upozornéni: Pfi dodate€né montazi anody s cizim zdrojem napéti mohou byt

pouzivany existujici natrubky se zavitem, popf. s pouzitim redukénich kus

(z pozinkované oceli). Manipulace na sou¢astech, napfiklad na pfipojnych

vedenich, vede k zaniku zakonné stanovenych zavazki ze zaruky.

o o

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 1.1) tohoto navodu zobrazuje pfikladné
montaz systému CORREX® MP 2.3-900 prostfednictvim zavérného Sroubu.
Skute€na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti zasobniku, typu anody a
pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 1.1) nechte pfi montazi rozevienou.

Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda se zavérnym Sroubem G 3/4" nebo G 1“ nebo G 11/4*
2. pfipojné vedeni

3. zastrékovy potenciostat

Princip montazi systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek

1. V pfipadé potfeby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2.V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hof¢iku),
pokud existuje.

3. Zasroubuijte titanovou anodu s namontovanou zavérnym Sroubem (1)
hermetickym zptsobem az na nakruzek do natrubku se zavitem zasobniku.

Upozornéni: Zavérny Sroub je vybaven tésnicim krouzkem z PTFE. Pfi
poskozeni tohoto té&sniciho krouzku, napf. po opakovaném zaSroubovani, je
tfeba jej dodate¢né utésnit napf. konopim nebo tésnici paskou z PTFE.
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4. Upevnéte kabelovy konektor (7) vodice, ktery je oznacen informaénim
praporkem "uzemnéni zasobniku", na uzemnovacim Sroubu (8) zasobniku.
Jestlize neexistuje uzemnovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy
elektricky kontakt zemniciho vodi€e se zasobnikem. Bez bezvadné
funguijiciho, kovové vodivého spoje neni zabezpec€ena funkce systému
CORREX® MP 2.3-900.

5. Jiny konektor na strané zasobniku (4) nastréte na plochy konektor (5)

ozubené podlozky anody (6).

. Zastréte dvoupolovou zastréku na druhém konci pfipojného vedeni do
pfislusného pfipojovaciho otvoru (10) zastrékového potenciostatu. Vodici
nos je tfeba orientovat nahoru; dvoupélova zastrcka se bez pouziti sily
necha fixovat ve skfini zastrékového potenciostatu pouze v této orientaci.

. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.

. Zkontrolujte kontrolky na skfini konektoru.

Potfebna funkéni zkouska Prostfednictvim stejnosmérného voltmetru (napf.
digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt zkontrolovano
spravné pdélovani méfenim hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho
napéti! K tomu je tfeba nastavit méfici pfistroj na rozsah méfeni 20 V
stejnosmérného napéti a spojit zaporny vstup méficiho pfistroje se
zasobnikem a kladny vstup méficiho pfistroje s titanovou anodou. Hodnota
pfilozeného provozniho napéti musi ¢init U > +2,3 V DC. Dbejte znaménka
,+'! K provedeni tohoto méfeni musi byt zasobnik naplnén vodou a
zastrékovy potenciostat zastréen.

o

© o~

Upozornéni: Systém CORREX® MP 2.3-900 funguje teprve pfi vodou
naplnéném zasobniku.

Horni kontrolka (11a) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® MP 2.3-900 je funkeni.

Nesviti-li zddna z kontrolek, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.
Sviti-li dolni kontrolka (11b) €ervené, jedna se o chybnou funkci.

V tomto pfipadé je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Sviti-li hned po provedené nové instalaci kontrolka ¢ervené, je

tfeba pfedpokladat, Ze se jedna o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci.
Provéfte a odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.
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Navod k montazi jednotky zavérného Sroubu a titanové anodové tyce

1. Oblast pouziti

Souprava dovybaveni pro montaz na natrubek umozriuje pouzit jednotku
zavérného Sroubu a tim také titanovou anodovou ty¢ dle volby s primérem
zavitu G 3/4", G 1" nebo G 11/4". K tomu je tfeba, aby pfed dalSim pouzitim
byly jednotka zavérného Sroubu a titanova anodova ty¢ zamontovany
individualné. Pramér zavitu se vybira dle pfislusného pozadavku na ohfivani
vody v zasobniku.

2. Obrazek

V pfiloze Souprava dovybaveni' znazornuji obrazky 1-3 pofadi usporadani
jednotlivych montaznich dild.

Upozornéni: K vizualnimu ulehéeni montazniho postupu pouzivejte obrazky.

3. Montaz
1. Nastréte pruzné, ¢ervenohnédé tésnéni (1) na Sroub M8x30 titanové
anodové tyce tak, aby tésnéni lezelo na tésnicim krouzku titanové
anodové ty€e. Pouzivejte pouze originalni tésnici material!
2. Sroub s t&snénim prostréte otvorem zavérného §roubu (2a-c), a2 tésnéni
prilehne na zavérném Sroubu a Sroub je vystfeden.

Malé izolaéni pouzdro (3a) pro zavérny Sroub G 3/4“ nasurite na

zavitovou ty¢, pro zavérné Srouby G 1“ a G 11/4" nasurite velké izolaéni

pouzdro (3b) na zavitovou ty¢.

4. Podlozku (4) a ozubenou podlozku (5) posurite pfes zavitovou ty€.

5. Pozinkovanou matici M8 (6) nasadte na Sroub a momentovym klicem ji
utahnéte; pozadovany otacivy moment: 6 Nm.

. Pfi pouziti zavérného Sroubu 1" nebo 1 1/4": nasadte ozubenou podlozku
s plochym konektorem (7), ktera je o 90° zahnuta, a zafixujte jej zavérnou
pozinkovanou matici M8 (8). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym
zpUsobem, napf. ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

. Pfi pouziti zavérného Sroubu 3/4“: nasadte ozubenou podlozku se
zahnutym plochym konektorem (7) a zafixujte jej zavérnou, pozinkovanou
plochou matici M8 (9). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym
zpusobem, napf. ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

«

(2]

~

4. Kontrola funkce
Pfi spravné montazi musi byt indikace pfi pfipojeni plusu na zavitovou ty¢ M8 a
minusu na zavérny Sroub vysokoohmova (megaoblast Q).
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Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické. Pokud mozno provedte
pfed montazi v zasobniku tlakovou zkousku stlacéenym vzduchem (10 bar() a
zkontrolujte jeho tésnost, napf. prostfednictvim roztoku z myciho prostfedku, a
po odisténi Stétcem sledujte mozné tvofeni bublinek (netésna mista).

Systém CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do izolaénich otvoru
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3!

Bezpecnostni pokyny pro montaz:

1. Eventualné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pfed montazi systému
CORREX® MP 2.3-900 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastr¢kovy potenciostat na ochranné anody z hor¢iku.

3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku nebo
ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba provéfit vhodnym méficim
pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

Pfi provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.
4. Funkce systému CORREX® MP 2.3-900 je zabezpe€ena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojeni vSech elektrickych pfipojd.
Bezvadnou vodivost spojli je tfeba provéfit vhodnym méficim pfistrojem
(napt. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

. Pfipojna vedeni za zadnych okolnosti neprodluzujte, jinak existuje moznost

prepdlovani a tim hrozi nebezpeci urychlené koroze!

7. Pfed uvedenim do provozu provéite, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. Pfi zaméné kabelovych pfipoju hrozi nebezpeci urychlené koroze.

8. Pouzivejte vyhradné originalni t&snici material.

o o

Upozornéni: Pfi dodateéné montazi anody s cizim zdrojem napéti Ize
pouzit existujici prichodky anod z hof¢iku, které byly dfive zamontovany do
izolacnich otvor(.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 11.1) tohoto navodu zobrazi pfikladné
montaz systému CORREX® MP 2.3-900, na obrazku je znazornéna zejména
montaz do vika pfiruby. Skute¢na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti
zasobniku, typu anody a pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 11.1) nechte pfi montazi rozevienou.
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Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda (viz kapitola 11.2 rozsah dodavky (1))

2. pfipojné vedeni (viz kapitola 11.2 rozsah dodavky (3))

3. zastrékovy potenciostat (viz kapitola 1.2 rozsah dodavky (2))
4. pfisluSenstvi (viz dodatek, pfisluSenstvi / montadz do izola¢nich otvor):
1 tésnéni (Viton) (4)

1 izolaéni pouzdro se svazkem (5)

1 podlozka (6)

1 ozubena podlozka (7)

2 Sestihranné matice M8 (8 a 10)

1 ozubeny kotou¢ s plochou zastrékou 6,3 x 0,8 mm (9)

Princip montaze systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do

izolaénich otvoru

1.V pfipadé potfeby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2.V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hof¢iku),
pokud existuje.

3. Pokud neexistuje, vyvrtejte do vika pfiruby zasobniku ohfivace vody otvor
@ 10,5 mm.

4. Nastrcte tésnéni Viton (4) na Sroub titanové anody (1) a zasurite ji z
vnitfni strany otvorem, ktery je uréen pro montaz.

5. lzolaéni pouzdro se svazkem (5) pouzivejte k centrovani Sroubu M8 v
otvoru o priméru 10,5 mm vika pfiruby.

6. Titanovou anodu seSroubujte s izolaénim pouzdrem (5), podloZzkou (6),
ozubenou podlozkou (7) a Sestihrannou matici (8).

Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické, utahovaci moment. 6
Nm. Pouzivejte momentovy kli¢!

7.  Ozubenou podlozku s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (9) montujte a

seSroubujte jej s Sestihrannou matici (10).

Pfirubu s titanovou anodu opé&t namontujte na zasobnik.

Konektor (11) konce vedeni, ktery je oznacen napisem "uzemnéni

zasobniku" namontujte na uzemrovaci Sroub zasobniku. Jestlize

neexistuje uzemnovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy elektricky

kontakt zemniciho vodi€e se zasobnikem. Bez bezvadné funguijiciho,

kovoveé vodivého spoje neni zabezpecena funkce systému CORREX®

MP 2.3-900.

10. Jiny konektor na strané zasobniku (12) - zde: ploché nastréné pouzdro
6,3 x 0,8 mm - nastréte na ploché konektory ozubené podlozky anody.

11. Zastréte dvoupdlovou zastréku na strané potenciostatu (13) na druhém
konci pfipojného vedeni do pfisluSného pfipojovaciho otvoru (14)

8.
9.
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zastrékového potenciostatu. Vodici nos je tfeba orientovat nahoru;
dvoupolova zastréka se bez pouZiti sily necha zafixovat ve skfini
zastrékového potenciostatu pouze v této orientaci.

12. Zastrékovy potenciostat (2) zastréte do sitové zasuvky 230 V.

13. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho té€snost.

14. Potfebna funkeni zkouska: Prostfednictvim stejnosmérného voltmetru
(napf. digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt na
funkénim zafizeni (viz dole) zvenku zkontrolano spravné pélovani
méfenim hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho napéti! Hodnota
pfilozeného provozniho napéti musi ¢init U > +2,3 V, jestlize je zasobnik
spojen se zapornym vstupem a titanova anoda s kladnym vstupem
meéficiho pfistroje.

15. Zkontrolujte kontrolku na skFini konektoru.

Upozornéni: Systém CORREX® MP 2.3-900 funguje teprve pfi vodou
naplnéném zasobniku.

Horni kontrolka (15a) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® MP 2.3-900 je funkeni.

Nesviti-li zddna z obou kontrolek, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.
Sviti-li dolni kontrolka (15b) ¢ervené, jedna se o chybnou funkci. V tomto

pfipadé je tfeba provést kontroly, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Sviti-li kontrolka po provedené nové instalaci ¢ervené, jedna se
pravdépodobné o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci. Provéfte a
odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.

7.2.3.1 Souprava dovybaveni pro montaz do izola¢nich otvort
Navod k montazi titanové anody

1. Oblast pouziti
Prostfednictvim soupravy dovybaveni Ize montovat titanovou anodovou ty¢
a potfebné komponenty podle poZadavki montaze do izola¢nich otvort.

2. Obrazek
V ,Dodatku Souprava pro dovybaveni' znazornuje obrazek 4 (montazni
souprava) poradi usporadani jednotlivych montaznich dild.

Upozornéni: K vizualnimu ulehéeni montazniho postupu pouzivejte obrazek .

3. Montaz
Montaz se provede podle kapitoly 7.2.3.
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Obsluha a udrzba provozovatelem

Povlak titanové diody nepodléha takika zadnému opotfebeni.

Kontrolky museji byt kontrolovany mési¢né.

Kontrolka sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém CORREX®

MP 2.3-900 je funkéni.

Nesviti-li zddna z obou kontrolek, kontaktujte instalatéra nebo zakaznicky

servis.

Sviti-li kontrolka €ervené, kontaktujte k odstranéni poruchy instalatéra nebo

zakaznicky servis.

Aby byla zajiSténa bezvadna funkce systému CORREX® MP 2.3-900, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpeénostnich pokyn(:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku neprovozujte déle nez 2 mésice bez jakéhokoliv
odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k ruSivému nahromadéni plynu.

2. Skfin konektoru neodpojujte pfi napinéném zasobniku ohfivace vody od
napdjeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

3. Pfi naplnéném zasobniku ohfivace vody za Zzadnych okolnosti neodpojujte
pfipojna vedeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

4. Nevyrazujte systtm CORREX® MP 2.3-900 z provozu ani béhem del§iho
prostoje bez odbéru vody, napf. béhem dovolené. V takovém pfipadé by jiz
neexistovala ochrana proti korozi.

5. Skfin konektoru nebo pfipojné vedeni vysouvejte pouze pfi vyprazdnéném
zéasobniku.

Poruchy pf¥i provozu systému CORREX® MP 2.3-900

Provozni poruchy na systému s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900
se obvykle znazornuji ervenou LED na skfini konektoru potenciostatu.
Upozornéni: Mnoho pficin poruch Ize uréit a odstranit méfenim stejnosmérného
napéti, stejnosmérného proudu, polarity, izolace a odporu pfimo na zafizeni.
Potfebné méfici postupy jsou popsany v kapitole 9.2. Mozna vestavéna elektricka
trubkova topna télesa odpojte od napajeni. Popsané zkousky sméji byt provedeny
pouze instalatérem nebo odbornym pracovnikem zakaznického servisu.

Dale jsou popsana hlaseni poruch, jejich mozné pfi€iny a pfislusna opatfeni k
odstranéni poruch.
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9.1 Hlaseni poruch, mozné pri€iny a opatreni k odstranéni poruch
Hlaseni poruchy: Kontrolky nesviti

Mozna pfi€ina: neni pfipojeno sitové napéti.

QOdstranéni poruchy: Zajistéte trvalé napajeni.

Hlaseni poruchy: Kontrolka sviti ¢ervené

Uvedte potenciostat do plvodniho stavu tim, Ze odpojite pfistroj za u€elem
nastaveni definované vychozi situaci asi 30 sekund od napajeni. Potom
zasobujte pristroj opét sitovym napétim. Sviti-li LED neustale jeSté cerveng, je
tfeba prezkouset nize popsané mozné pficiny poruch a provést uvedena
opatfeni k odstranéni poruch.

1. Zasobnik ohfivace vody neni naplnén vodou.

Kontrola: Zjistéte, zda je zasobnik ohfivace vody UpIné naplnén vodou.
Odstranéni poruchy: Popf. naplrite zasobnik ohfivace vody upIné vodou.

2. Neni zabezpecen elektricky prichod mezi zastrékovym potenciostatem a
pfipojem anody / zasobniku pfes pfipojné vedeni.

Zkouska: Provéite vSechny pfipoje a kontakty, zda maji bezvadny, kovové
vodivy elektricky kontakt.

Odstranéni poruchy: Provedte elektricky kontakt, pokud neexistuje, popt.
instalujte nové pfipojné vedeni.

3. Kromé systému s cizim zdrojem napéti je jeSt& zamontovana anoda z hor¢iku.
Zkouska: Zjistéte, zda je zamontovana jedna nebo nékolik dodate¢nych
anod z hor¢iku.

Odstranéni poruchy: Anodu z hof¢iku, pokud existuje, vymontujte.

4. Neexistuje bezvadna izolace elektrody oproti sténé zasobniku nebo
vestavénym prvkim zasobniku.

Zkouska: Provéite izolaci elektrody pfi prazdném zasobniku; méfické
opatfeni viz 9.2.4.

Odstranéni poruchy: Pokud je zapotfebi, zkorigujte polohu vestavénych
prvkl a anody.

Upozornéni: Pfi suchém zasobniku musi byt elektricky odpor mezi titanovou
anodou a hmotou zasobniku vysokoohmovy, idealni by byl: nekone¢ny odpor.

5. Pretizeni zastrékového potenciostatu na zakladé existujicich, nesmaltovanych
vymeéniku tepla bez dostate¢né elektrické izolace; napfiklad vymeénikd s
médénymi Zebrovymi trubkami, vyménikt s médénymi hladkymi trubkami
nebo vyméniku tepla se svazky z hladkych trubek z nerezové oceli.
Zkous$ka: Zkouska skute¢né dodaného ochranného proudu, viz 9.2.2;
zkouska elektrické izolace vestavénych prvkd pfi prazdném zasobniku, viz
9.2.4.
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Odstranéni poruchy: Provedte elektrickou izolaci, pokud neexistuje, napf.
pouzivejte plastova izola¢ni pouzdra. Pfihlédnéte k potfebnému
vyrovnavacimu odporu.

Pozadovana hodnota: Pfi pouziti vyrovnavaciho odporu &ini izolaéni odpor
vyméniku tepla oproti zasobniku nékolik stovek Q; pfi UpIné izolované
montazi vyméniku tepla oproti zasobniku musi byt izolaéni odpor
vysokoohmovy (teoreticky: nekonecny pfi UpIné elektrické izolaci). Pfi
neizolované montazi vyméniku tepla oproti smaltované ¢asti zasobniku
ohfivace vody &ini izolaéni odpor 0 Q. Vyménik tepla pak potfebuje piné
mnozstvi ochranného proudu, coz miize vést k pretiZzeni pfistroje.

Duvod: Zastrékovy potenciostat bude pfi spotfebé ochrannych proudli v
oblasti asi 50 mA a vySe pretizen, pficemz skute€na hodnota pretizeni
zavisi na pfislusném provoznim napéti. Pretizeni je mozné zejména pfi
pFitomnosti elektricky neizolovanych nebo nedostate¢né izolovanych
zamontovanych kovovych vyménik( tepla, elektrickych trubkovych topnych
téles nebo velkoplo$nych mist s kazy ve smaltu, napfiklad v disledku
koroze smaltu.

. Chybna izolace titanové anody v dusledku vzniklého poskozeni tésnéni.

Zkouska: Izolaci provérte méfenim, viz 9.2.4.

Odstranéni poruchy: Provedte dostate¢nou izolaci.

Duvod: Titanova anoda jiz neni dostate¢né elektricky izolovana, napf. v
dusledku nespravné zamontovaného tésniciho materialu (zamontujte
vyhradné originalni t€snéni!) nebo zestarlého materialu. Tim dojde k zkratu
mezi anodou a hmotou zasobniku, ochranny proud konverguje k nule.

. Chybné pélovani pfipojnych vedeni

Zkouska: Provéfte polaritu mérenim, viz 9.2.3. Porovnej také vyklad v
kapitole 7 k montazi na natrubek a k montazi do izolacnich otvoru.
Odstranéni poruchy: Provedte korektni pélovani.

Duivod: Pfi fadném provozu se nachéazi na titanové anodé "plus (+)" a na
zasobniku "minus (-)".

. Pferusené pfipojné vedeni

Zkous$ka: Zkontrolujte pfipojné vedeni; méficka opatfeni viz 9.2.1 a 9.2.2.
Odstranéni poruchy: Vymérite pfipojné vedeni, pfitom pouzivejte pouze
originalni pfipojna vedeni pro systém CORREX® MP 2.3-900!
Upozornéni: Jestlize neni mozné odstranit poruchu provedenim téchto
opatfeni, neprodlené kontaktujte dodavatele zasobniku nebo obchodnika!
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Méricka opatreni

Analyza poruch se usnadni provedenim nize popsanych méfickych opatfeni.
Odchylky od uvedenych pozadovanych hodnot upozorfiuji na funkéné
nevyhovujici montazni poméry.

Upozornéni: K provedeni méfeni je potfebny digitalni multimetr nebo zkouseci
pfistroj anody CorroScout® 500.

1. Méfeni provozniho napéti

Postup: Nastavte méfici pfistroj na méfici rozsah ,stejnosmérné napéti 20 V'.
Spojte kladny pél méficiho pfistroje s anodou a zaporny pol méficiho pfistroje
se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: nejméné + 2,3 V stejnosmérného napéti. V zavislosti na
vodivosti vody jsou obvykla provozni napéti v rozmezi od 2,3 ado asi 5V -
tento Udaj je orientacni. Vy$Si provozni napéti jsou mozna, jestlize ma voda
velmi malou vodivost.

Odchylka od pozadované hodnoty: Vy$Si provozni napéti (mozna az do 10 V)
mohou upozorfiovat na neizolované kovové vyméniky tepla. Jestlize provozni
napéti konverguje k nule, pak je katodicka ochrana proti korozi uz nefunkéni.
Toto mlze mj. nastat, kdyZ jsou titanova anoda a zasobnik zkratovany, napf. v
dusledku poskozeni tésnéni, nebo kdyz ma anoda kontakt s vestavénymi
prvky.

2. Méfeni ochranného proudu

Postup: Nastavte méfici pfistroj na rozsah 200 mA, resp. 20 mA a zapojte jej v
sérii v obvodu mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nebo dle volby
mezi zastrékovym potenciostatem a anodou.

Pozadovana hodnota: Pfi standardnim smaltovani a chybéjicich dodate¢nych
vestavénych prvcich jsou pfi obvyklé pitné vodé typické nizké jednomistné
hodnoty mA. Skute¢né hodnoty jsou zavislé také na velikosti zasobniku.
Odchylka od pozadované hodnoty: Vysoké, zejména dvoumistné hodnoty mA
mohou upozorfiovat na velkoplo$né chyby ve smaltu nebo zkratované,
nedostate¢né elektricky izolované, nesmaltované vestavéné prvky. Jestlize je
ochranny proud naprosto nulovy (mA), pak je katodicka ochrana proti korozi
nefunkéni. Zkontrolujte pfipojné vedeni a kontakty.
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3. Kontrola polarity

Postup: Spojte kladny pol méficiho pfistroje s anodou a zaporny pél méficiho
pristroje se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: Provozni napéti >/= + 2,3 V = (plus!). Znaménko na
displeji musi byt kladné (plus).

Odchylka od pozadované hodnoty: Pfi zapornych hodnotach (napf.: -2,5 V) se
jedna o prepdlovani. Hrozi nebezpedi urychlené koroze zasobniku, systém
CORREX® MP 2.3-900 neprodlené vypnéte a kontaktujte zakaznicky servis pro
zéasobnik.

4. Kontrola izolace

a) Nainstalovana, nesmaltovana elektricka trubkova topna télesa nebo
vyméniky tepla

(b) Titanova anoda

Postup: Nastavte méfici pfistroj na rozsah méfeni odporu. Vypustte vodu, aby
byl vylou€en nepfimy elektricky kontakt pfes vodni fazi. Uvedte zkuSebni
kabely méficiho pfistroje do kontaktu s trubkovym topnym télesem und
smaltovanym zasobnikem (a), resp. s titanovou anodou a smaltovanym
zasobnikem (b). Provedte méfeni elektrického odporu.

Pozadovana hodnota: vysokoohmova; k- az ¢aste¢né M-Q-oblast pro (a) a (b).
PFi vyménicich tepla s vyrovnavacim odporem: mozno 600 Q. }

Odchylka od pozadované hodnoty: Pfi pfimo zkratovanych vyménicich tepla
nebo jedné zkratované titanové anodé Ize ocekavat odpor, ktery konverguje k
00Q.
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Technické udaje systému CORREX® MP 2.3-900

Prerusujici potenciostat pro smaltované ohfivace akumulované vody
Funkce

Zastrckovy potenciostat k nasazeni ve smaltovanych ohfivacich vody v
zasobniku (pferusujici potenciostat s regulaci ochranného proudu, fizenou
potencialem) s integrovanou funkéni indikaci LED ¢ervenym/zelenym svétlem.

Napajeni

Napéti: 230 V £ 10 %
Kmitocet: 50/60 Hz
Prikon: <4 VA

Parametry

Pozadované napéti: 2,3 V

Jmenovity proud (sekundarni): 50 mA

Provozni napéti (sekundarni): max. 10 V pfi 50 mA

Indikace

Dvé svételné diody ve viku skfiné: zelené svétlo: napajeni pfiléha, funkéni
pohotovost

Cervené svétlo: porucha

Provoz
Teplotni rozsah (zastrckovy potenciostat): 0 az 40 °C
Tfida ochrany: Il (provoz v uzavienych prostorach)

Sk
Rozméry (bez eurozastréky): D 80 x S 50 x V 45 mm
Hmotnost (bez kabelu anody): asi 160 g
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10.2 Titanové anody CORREX®
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Funkce

Napajeci a odbérni elektroda s povlakem ze smési z oxidi uslechtilych kov(;
takika neopotfebovatelné napajeni béhem faze napajeni, pasobeni jako
refere€ni elektroda k méfeni skute¢ného napéti v zasobniku pfi pferuseni
proudu

Sroub M8 x 30

rozméry elektrody

pramér: 2 mm

délka: 200 mm

délka povlaku: variabilni, podle pfipadu pouziti

montazni moznosti
Montaz na natrubek
MontéZz do izola¢nich otvoru
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2. YkasaHusa Ansa nyywero NnOHWMaHWsA HacTosLEen

MHCTPYKLUMN
Mpexae, 4yem NpoaomKaTe YTEHNE UHCTPYKLMN, 03HAKOMBLTECH C 3TUMM
ykasaHusmu!

2.1 Cdepa pencreus
HacTosiLias MHCTPYKUMSt MO MOHTaXy 1 3KCMyaTauun CryXuT Ans CUCTEMbI
KaToOAHOW 3aWwmTbl HaBegeHHbIMKU Tokamm CORREX® MP 2.3-900 ¢
KOMMOHEHTaMu, NOKasaHHbIMK B [pUnoxeHnn.
OHa kacaeTcs creayoLmnx BUAOB MOHTaxa:
* MoHTax ¢ MoMoLLbo MydThbl
* C 3arnyLkon Ha pe3bbe G 3/4"
* C 3arnyLkon Ha pe3bbe G 1"
* C 3arnyLkon Ha pe3bbe G 1 1/4"
* MoHTax B OTBEPCTUM C U3onsaumen
* co wnunekon M8 ansa 10,5 MM MOHTaXHOro oTBepcTUS

2.2 Wcnonb3yemMble aHOAbI
Cuctema katogHon 3awmTbl HaBegeHHbIMKM Tokamu CORREX® MP 2.3-900
NOCTaBMSAETCA C pa3nUyHbIMK TNamu aHoaos. VIHdopmauuio o ToM, Kakon Tun
CUCTEMbI NOAXOAMUT K KOHKPETHOMY TWMYy HAKOMUTENbHOrO BOAoHAarpeBaTens,
NpefocTaBnsoT N3rotoBuTeny 6akoB. N3rotoBuTeNny NpefocTaBnsaioT Takke
MHOPMaLMIo 0 ANVHE U YCNe aHOAO0B, KOTOPbIMU AOMKEH ObITb OCHALLEH
6ak. 310 KacaeTcsi B 0COBEHHOCTU JOOCHALLEHUs CTapbix 6akoB aHod4aMu.
PekomeHpaumm narotoButens 6aka no ocHalleHuio aHogamu Heobxoaumo
BbIMOMHATH.

2.3 N3o6paxeHue NpyMHLUMNa MOHTaxa
Bce 6e3 ncknoyeHns ykasaHns N0 MOHTaXy W 3CKM3bl NALLb CXeMaTUYeckn
UNMIOCTPUPYIOT NPUHLUMN MoHTaxa. MoHTupyiite CORREX® MP 2.3-900
TOMbKO TOrAa, KOrAa KOHKPETHbIE YCIOBUSI MOHTaXa COOTBETCTBYIOT
CXEeMaTUYeCKN NOoKa3aHHbIM YCMOBUAM MOHTaXa UMM O4EBUAHBI U3 9CKU30B.
B npotnsHom cnyyae He moHTUpyinTe CORREX® MP 2.3-900.

2.4 TexHMYeCKMe U3MEHEHUsI
KOHCTpPYKTMBHOE MCMOMHEHNE OTAENbHbIX KOMMNOHEHTOB MOXET ObiThb B Noboi
MOMEHT n3MeHeHo 6e3 npeaynpexaeHnsl, ecrnv 3To CyXUT Ans oNnTUMmU3aLmm
KOHCTPYKLMW UK CBA3AHO C XenaHueM 3akasduka.
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PykoBoacTBO no akcruyatauum CORREX® MP 2.3-900

YKa3aHuA no TexHMKe 6e30nacHOCTU
3T yKa3aHua HeobXxoanMo YCBOWTL 40 YTEHUS AanbHenWwmX YacTen
VNHCTPYKUMN.

MoHTax TonbKo cneunanucTamm

MoHTax 1 BO3MOXHbI€ PEMOHTbI CUCTEMbI KaTOAHOW 3aLLyThl HaBeAEeHHbIMU

Tokamn CORREX® MP 2.3-900 paspeluaeTcs BbIMOMHATL TOMLKO

KBanMuUMpoBaHHbIM crnieyunanvcram!

Mpexae, 4em BbINOMHATL MOHTaX CMCTEMbI KAaTOAHOW 3alUUTbl HABEAEHHbIMU

Tokamn CORREX® MP 2.3-900, Heobxoanmo y6eamTbcs B TOM, HYTO:

1. CncTtema kaTogHOM 3alWTbl HaBeAEeHHbIMU Tokamu Byaet
QKCMyaTMPOBaTbCH B 3aKPbITOM U CyXOM MOMELLEHNN.

2. CeTeBOe HampsiXeHNe COOTBETCTBYET HANPSHKEHWIO, YKa3aHHOMY Ha
drpMeHHo Tabnuuke.

3. CeTeBOe HanpsiXeHne MNOCTOSHHO NMPUMOXEHO.

Yka3aHus no TexHuke Ge3onacHoOCTU npu paborte

[ina obecnevenns 6e3oTkasHon paboTbl cuctembl CORREX® MP 2.3-900

Heobxogmmo obs3aTtenbHO cobnogaTte credyroLlime yKkasaHus no TeXHUKe

6e3onacHocTu:

1. HakonutenbHbI BogoHarpesaTenb 3anpeLlaercs akcnnyatuposaTs bonee
OByx MecsiueB 6e3 ot6opa BoApbl 3 Hero. B npoTrBHOM criyyae moryT
BO3HMKHYTb BPeHble CKOMIEeHWsI rasa, KoTopble 4acTO MOXHO OOGHapyXuTb
no 6ypneHuio B cucteme 6aka n TpybonpoBoaoB.

. 3anpeLyaeTcs OTCOeANHATL OT CETU Perynmpyemeblii No nNpepbIBaHUo
NOTEHLMOCTAT B LUITEKKEPHOM KOpPryce B 3anofHEHHOM HaKoNUTenbHOM
BofgoHarpesatene! B npoTuBHOM crnyyae 3awiuta oT Kopposun GorbLue He
obecneymnBaeTcs.

. 3anpeLuaeTca OTCOeANHATb COeAMHUTESNbHbIE NPOBOAA MeXay
perynupyembiM No npepbiBaHUIO MOTEHLMOCTATOM B LUTEKKEPHOM Kopnyce n
6aKkoM 3anofIHEHHOrO HaKOMUTENbHOTO BOAOHarpeBatens. B npoTveHom
cnyyae 3awmTa oT Koppo3un bonbliue He obecneymBaeTcs.

4. 3anpelyaetcs npekpaLLaTte akcnnyaraumo cuctemsl CORREX® MP 2.3-900

Aaxe BO BpeMsi NMPOJOIHKUTENbHBIX MPOCTOEB (Hanpumep, oTrycka).

B npotuBHOM cnyyae 3awmta oT koppo3un Gonblue He obecnevnBaeTcs.

N

w

I'Ipe.qynpe)K.quMe OTHOCUTEJIbHO 3NTEKTPUYECKUX prﬁ‘{aTle
HarpeBaTeJibHbIX 3JIieMEeHTOB

I'Ipep,ynpe)meHme OTHOCUTENbHO 3KCnlyaTauun CUCTEMbI KaToOHOW 3aLuThbI
HaBeEeHHbIMW TOKaM B 3MarimpoBaHHbIX HAKOMUTENbHbLIX BOOOHArpesaTenax
C 3INEeKTpUu4eCckum prGHaTbIM HarpesaTtesnbHbIM 3JIEMEHTOM! B HakonuTenbHbIX
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BOAOHArpeBaTensix Co CMOHTUPOBaHHbLIM N3OMNMPOBAHHO 3MIEKTPUYECKUM
TpyGuaTbiM HarpesaTenem B criyyae Aedekra TpybyaToro HarpeBaTens Henb3s
UCKIMIOYNTb NMPOPbIB HANPSKEHUs1 Yepes BOAy K MeTannuyeckum yactam 6aka, k
KOTOPbIM BO3MOXHO NPUKOCHOBEHME. [pU NPYKOCHOBEHUM K 3TUM YacTsM npu
onpeAeneHHbIX 06CTOATENbCTBAX MOXET MPOW3ONTH yAap 3NeKTpUYeckum
TOKOM, OMacHbIN AN XW3HW. [103TOMY NpU PerynsipHOM BbINOMHEHWN
TEX06CNyXMBaHUS ANEKTPUYECKOro TpyGyaToro HarpesaTterns creLuuanucToMm,
HanpumMep MOHTEpPOM, HeobXxoAMMO yBexaaTbCs B TOM, YTO 3MEKTPUYECcKuii
TpyGuaThi HarpeBaTenb HaXOAUTCS B UCTIPABHOM COCTOSIHUM 1 6e30TkasHo
pabotaer.

MpenynpexaeHne oTHOCUTENbHO AeEKTOB IMEKTPUUYECKUX TPyGUaTbIX
HarpeBaTenbHbIX 3JIEMEHTOB

B cnyyae gedekta anekTpuyeckoro TpyGyaToro Harpeeartensi ceTeBoe
HanpspKeHNEe MOXKET HAaXOAUTLCA Takke Ha wnurbke M8 aHoaa B cucteme
KaToAHO 3aWmThl U Ha kaberne, COeAMHSAIOWEM aHoA C noTeHurocTatom. Mpu
MPVUKOCHOBEHUM K 3TUM YaCTAM HEMb3si UCKIIOUYNTL YAap 3eKTPUYECKUM
TOKOM, OMacHbIN Ansi xM3HW. MNo3ToMy nepen BbINOMHEHWEM PaboT Ha cucTeme
KaTOAHOW 3aLUUTLI HaBeAEeHHbIMM TOKaMK B Lensix 6e3onacHoOCTU HeobxoamMmo
BbIKMIOYaTh NUTalOLLEe HanpskeHne dMeKTpUYecknx TpybuaTbix Harpesareneil.

Mcnonb3oBaHMe Mo Ha3HA4YEeHUIo

Cuctema CORREX® MP 2.3-900 cnyxuT ans AnuTenbHOW KaTOOHOW 3aLluThbl
3ManupoBaHHbIX HAaKOMUTENbHbIX BogoHarpeeatene ot koppo3uun. Cuctemy
CORREX® MP 2.3-900 paspeLuaeTcs NCNOMb30BaTb UCKMIOYUTENBHO ANs 9TON
uenu ¢ cobnogeHnem HacTosILLEN MHCTPYKLMM MO MOHTaXy U 3KCnyaTaumu.
dupma Magontec He HeceT HMUKaKo OTBETCTBEHHOCTM 3a yLep6, BbI3BaHHbIN
HEBEPHbIM MUCMOMNb30BaHNEM UMK HECODBNIOAEHNEM HACTOALLEN UHCTPYKUMN!

MpuHUMN paboTbl

CORREX® MP 2.3-900 cocTouT 13 perynmpyemMoro no npepbiBaHUio
noTeHumocTaTa n 04HOro TUTAHOBOTO aHoAda, COeAMHEHHbIX Mexay cobow
coeavHUTENbHbIM NPOBOAOM. NTaHe HaBeAeHHbIMK TOKamMM NMPOU3BOANTCSA
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OT perynupyemMoro no npepbiBaHWio NOTEHUMOCTaTa, a nogava 3aLMTHOro Toka
B 6ak Npon3BOAMTCA Yepes TUTaHOBIM aHoa. py 3TOM Ha TUTaHOBOM aHoAe
(NMonoXnTenbHbIN NOJOC) U HAa BKIIOYEHHbIX B Ka4ecTBe kaTtofa (MUHYCOBOM
nosioc), ConpukacaroLLmnXcsi C BOAON, M3HOLLEHHbIX 1 AeEKTHbIX MecTax
3aManu Ha NoBepxHOCTM HGaka NPoTeKaloT ANEKTPOXMMUYECKME peakumn, B
pesynbTate KOTOpbIX NPOUCXOAMT TPAHCMOPTUPOBKA 3apsifioB (ANMEKTPOHOB) K
nedeKkTHbIM MecTaM aManu. B pesynsrate anekTpoXMMmUYecKkuin noteHuman
NOBEPXHOCTU B 0ONACTN KOHTaKTUPYHOLMUX C BOAOW AEMEKTHBIX U U3HOLLEHHbIX
MECT HaCTOMNMbKO YMEHbLLIAETCS, YTO CKOPOCTb KOPPO3UW CTanbHOW CTEHKM Haka
CTAHOBUTCS PaBHOW MOYTU HyMio. B 3aBMCMMOCTY OT KadecTBa Bogbl B MecTax
nedeKToB amanu MoryT 06pa3oBbIBaTbCS OTIIOXKEHUSI U3BECTY.

Cuctema paboTaeT kak Tak HasblBaeMbIi pErynvpyembii Mo npepbiBaHnio
NOTEHLMOCTAT, T. €. NUTaHWe 3aLUWUTHBIM TOKOM Yepes3 TUTaHOBbIN aHoa,
NEePUOANYECKM NPepLIBAETCS Ha KOPOTKME NPOMEXYTKU BpeMeHW. Bo Bpems
3TUX NpepbIBaHWiA U3MePSIeTCs NOTEHUMAN MEXay TUTAaHOBLIM aHOLOM U
cTeHkol 6aka HakonNuUTENbLHOrO BOAOHarpeBaTens 1 nepeaaeTcst Ha
noTeHUMocTaT B kayecTBe hakTUYeckoro HanpsbkeHust. Tam daktudeckoe
HanpsixeHWe cpaBHWBAETCS C 3alaHHbIM HEOBXOAMMBIM HaNpPsKEHNEM
npuGopa. MofaBaembii 3aLLUTHBIN TOK aBTOMAaTUYECKN PerynupyeTcs Tak, YTo
hakTuyeckmii noTeHuman 6aka cooTBETCTBYET HEOOXOAMMOMY 3HAYEHWIO.

O61bLemM nocTaBku

0O6bem noctaBku CORREX® MP 2.3-900 ans MoHTaXa ¢ NoMoLybio MydThbl
Mepen Hayanom MoOHTaxa NpoBepbLTe, NOXanyncTa, KOMMNEKTHOCTb NOCTaBKN
1 OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUIA NyTEM CPaBHEHWSA C Tabnuuen HUXe a Takke ¢
pvc. B pasgene 1.2!

Mo3. KonuuyectBo HaumeHoBaHue

1 1 TuTaHOBbLI aHOA CO CMOHTUPOBAaHHBLIM U30IMPOBaHHBIM
y3rnom pe3b6oBor Npobku

2 1 Perynvpyembiit no npepbiBaHnio NoTeHUMocTaT B
LUITEKKEPHOM KOpIyCe C KOHTPOMNbHbLIMK flaMnamm

3 1 CoeanHUTENbHbBIN NPOBOA C Pa3beMHbIM KOHTAKTHbIM
coeavHeHnem

4 1 WVHCTpyKuma no akcnnyartaumm
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O6bem noctaBkn CORREX® MP 2.3-900 ans MoHTaxa B OTBEpPCTUM

C usonauuen

MposepbTe, Noxanyincra, NofHOTy o6beMa NoCTaBkM 1 OTCYTCTBUE
NoBPEeXAEeHNI [0 Ha4Yana MOoHTaXa Ha OCHOBaHUK Tabnuubl, NpuBeaeHHON B
NPUMOXEHUN, N pUCYHKa B pasgene 11.2!

Mo3. KonuuyectBo HaumeHoBaHue

1 1 TUTaHOBbIN aHOA CO LUMWIBKOW M YNIOTHUTENbHOM Lanbon

2 1 Perynvpyemsiit no npepbiBaHmio NoTeHUMocTaT B
LLITEKKEPHOM KOpIyCe C KOHTPOMNbHbLIMK laMnamm

3 1 CoeanHNTENbHbIM NPOBOA, C Pa3beMHbIM KOHTaKTHBIM

coeavHeHnem

HebonbLUon Kynek ¢ NPMHaANEXHOCTAMMU:

YNIOTHEHNEM (BUTOH)

N30MNMpYHoLLEeN mnb3oi

noaknagHon wanbon M8, ouMHKOBaHHOM

3ybuaron ynpyron wanbon M8

LuecTurpaHHbiMK raikamu M8, ouMHKOBaHHbIMU

3ybyaTon ynpyron Lwanbor ¢ NNOoCKUM LUTEKEPOM

6,3 x 0,8 mm

5 1 VHCTpyKuma no akcnnyartaumm

AN = A

O6bem noctaBku CORREX® MP 2.3-900 ¢ MOHTaXXHbIM KOMMJIEKTOM Ans
[0O0CHAaLLeHUsA

CORREX® MP 2.3-900 ¢ MOHTa)HbIM KOMMMEKTOM Af1s1 JOOCHALLEHUST MOXHO
MCMonb30BaTh Ha BbIGOp:

* AN MOHTaXa C MOMOLLbIO My(ThI

* AN MOHTaXa B OTBEPCTUM C U30NALMEN.

I'Ipoaepre, no»(anyﬁCTa, KOMMJIEKTHOCTb NOCTaBKN NMyTEM CpaBHEHUA C
Tabnuuen HUXe a Takke LenocTHOCTb HeBonbLLOro KynbKa.

KonuuecteBo [Mo3. HaumeHoBaHue

1 CTep>XHEeBOW TUTAHOBBIN aHOA, CO LUMUITbKOW 1
YNNOTHUTENbHOW Lanbo

1 Perynvpyemsiit no npepbiBaHMio NoTeHUMOCTaT B
LLITEKKEPHOM KOpIyCe C KOHTPOMNbHbLIMK flaMnamm

1 CoeanHUTENbBHbBIN NPOBOA C Pa3beMHbIM KOHTAKTHbIM
coeavHeHnem

1 MOHTaXHbIN KOMMMEKT B HEGOMbLLIOM KyrnbKe C:

1 YMNOTHEHNEM

2a 3arnyLuKkon Ha pesbbe G 3/4"
2b 3arnyLuKkon Ha pessbe G 1"
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2c 3arnyLuKon Ha pesbbe G 1 1/4"
3a M30NMpYyoLLEen rmnb3oi, HebonbLuon
3b M30MNupyoLLen rmnb3oi, 60MbLIOo
4 noaknagHon wanbon M8
5 3ybuaron ynpyron wanbon M8
6,8  raikamu M8, OLUMHKOBaHHbLIMU
7 3y6uaTon ynpyrow wanboi M8 ¢ nnockum LITEKEPOM
9 HM3KOM rankon M8, oLumHKkoBaHHON
1 MHCTpyKuma no akcnnyartaumm

Homepa no3uumin MOHTaXKHOro KOMMIieKTa COOTBETCTBYIOT HyMepauumn B
MpunoxeHnn «MoOHTaXHbIA KOMNNEKT ANsi 4OOCHALLeHUss — 0630p».

YKkasaHue: npuMeHeHne MOHTaXXHOrO KOMMNMEeKTa AN MOHTaxXa C MOMOLLbIO
MydTbl TpeOYeT NpeaBapuTENbHOrO MOHTaXa y3na 3arfyLuki Ha pe3bbe B
COOTBETCTBMU C NyHKTOM 7.1.3.1.

[MpyMeHeHe MOHTaXXHOro KOMMIEKTa A1t MOHTaXa B OTBEPCTMU C n3onsiumen
OCYLLIECTBNSAETCA B COOTBETCTBUM C MYHKTOM 7.2.2.

MoHTax 1 BBOA B 3KCnJlyaTauuio

CORREX® MP 2.3-900 gns MOHTaxa ¢ nomoLubio MydThbl
Yka3aHwue: obsizatensHo cobniofanTte TpeboBaHns nyHkTa 2.3 (CM. Bbile)!

Yka3aHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTU NPU MOHTaxe

1. Nepen moHTaxkom CORREX® MP 2.3-900 AeMOHTUpYITe MarH1eBbIn
3aLlUWTHBI aHog (MPY HanU4mK, cnyyai OOCHALLEHNS).

2. Hukorga He nogkmiodanTe perynmpyemMbiii no NpepbiBaHMIO NOTEHLMOCTAT B
LLITEKKEPHOM KOpMyce K 3aLLMTHOMY MarHueBoMy aHopy!

3. TWTaHOBbIV @aHOA He JOMKEH NpUKacaTbCs HU K KakuM JeTansim,
CMOHTMPOBaHHbBIM BHYTpM 6aka u k cTeHke baka. Heobxoaumo nposepuTb
Ka4yeCTBO M30MSALIMM C MOMOLLbIO MOAXOASALLEro U3MepuTernbHoOro npubopa
(Hanpumep, undpoBoro MynsTUMeTpa unn npudopa CorroScout® 500)! Mpu
BbIMOMHEHNW 3TOTO U3MEPEHUS TUTAHOBBIN aHOA He JOMKeH ObITb NOrPYXXeH B
Bozy.

4. Cnctema CORREX® MP 2.3-900 BbIMOMNHAET CBOK (OYHKLMIO TOMNBKO MpU
6e3yKOPM3HEHHOM METanIM4YeckoM TOKOMPOBOASLLEM COEANHEHNN BCEX
AMeKTPUYECKNX NoAKMioveHni. besykopusHeHHoe MeTannuyeckoe
TOKOMPOBOASLLEe CoeAMHEHNe HeobXoaMMO NPOBEPUTL C MOMOLLbIO
noaxodsLLEero N3mMepuTensHoOro npudopa (Hanpumep, LndgpoBoro MynsTMmeTpa
nnu npmbopa CorroScout® 500)!
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. Wcnonbayiite TonMbKO OpurMHarbHble CoeanHuTerbHbIe nposogal

. Hun B koem cnyyae He yanuHsiiTe coeanHuTENbHbIE NPOBOAA, TaK Kak 3To
BrieyeT 3a cobol BO3MOXHOCTb NepernyTbiBaHUS NMOMSPHOCTY U TEM CaMbIM
OMacHOCTb UHTEHCUBHOW koppo3aum!

7. Mepen BBOAOM B 3KCMITyaTaLmio MPOBEpLTE, HE NepenyTaHo nn
nopcoenvHeHne kabenen. MNpu nepenyTbiBaHUM coeanHeHus Kabenew
BO3HMKaET OMacHOCTb MHTEHCUBHOIO PasBUTUS KOPPO3WN.

8. [N onTMManbHOro NpuUneraHns yNnoTHUTENbHOTO Konbla Ha MydTe

Heobxoguma dhacka 60°.

YkasaHue: npu nocrneayoLeM MOHTaXe aHoAa B CUCTEME KaTogHOM 3aLLmThl

HaBedEeHHbIMM TOKaMy MOryT ObITb UCMOMNb30BaHbI UMetoLLMEcs pe3bboBbie

MydTbl, HANPMMEP, B KOMOUHALMM C NepeXOAHNKaMM (OLIMHKOBAHHAs CTasb).

Manunynaums ¢ getansimm, Hanpymep coeaMHUTENbHBIMM NPoBOAAMMU,

NpVBOAUT K yTpaTe rapaHTuu, NpeayCMOTPEHHO 3aKoHaMK.

o o

Ackus MoHTax 1 BBOA, B 3KCNNyaTauuo

Mnnioctpauusa Ha oTBopaunBaemont ctpanuue (pasgen 1.1) aTo MHCTPYKUMn
nokasbiBaeT nNpumep MoHTaxa cuctembl CORREX® MP 2.3-900 ¢ nomotubto
3arnyLkn Ha pesbbe. PakTndeckas cuTyaums 3aBucvT OT Tuna baka, ero
pasmepa, Tvna aHogda 1 UCMOoMb3yeMOoro CoeAMHUTENBbHOrO NpoBoaa.

YKasaHue: BO BpeMs MOHTaxa AepXuTe oTBOpauMBaeMyto CTpaHuly (pasgen
1.1) packpbITon.

[nsi MOHTaXa HEOOXOAMMbI CMEQYHOLLME KOMMOHEHTLI:

1. TuTaHOBbIN aHoA C 3arnyLukon Ha pesbbe G 3/4", G 1 unmu G 1 1/4*

2. CoeguH1TENbHBINA NPOBOA

3. Perynvpyembliit No NpepbiBaHWIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOprnyce

MpuHUnn moHTaxka CORREX® MP 2.3-900 ¢ nomoLbio MydThbI:
1. ONopOXHUTE HaKONUTENbHbIN BOAOHArpeBaTenb Mpu HeobXxoaMMocTu.
2. B cnyyae JooCHaLLEHVS AEMOHTUPYIATE CTapbiv 3aLUUTHBIN aHoL,
(Mg-) (npu Hann4um).
3. 3aBepHWTE TUTAHOBBIN aHOL CO CMOHTUPOBAHHOW 3armyLUKOW Ha pe3bbe
(1) repmeTnyHO A0 Mosicka B pe3bboBol MydTe 6aka BogoHarpesaTens.

Yka3zaHue: 3arnyLika Ha pe3bbe ocHalleHa ynnoTHUTENbHbLIM KOMbLOM M3
nonuteTpadTopatuneHa. MNpy NOBpexXaeHUM 3TOro YNIIOTHUTENBHOIO KomMbLa,
Hanpumep, Nocrie MHOroOKpaTHOro 3aBopaYnBaHus, Heobxoanmo obecneynTb
repMeTUYHOCTb Pe3bbbl C MOMOLLbIO NOAXOASALMX CPEACTB, HanpuMep, NeHbKN
unu nexTol n3 NMT3.
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4. 3akpenuTe Ha BUHTe 3a3emMreHns (8) 6aka KOHTaKTHyt0 NnacTuHy (7) kabens,
obosHaveHHoro "CoeanHeHne ¢ maccon 6aka". Mpu oTCyTCTBUM BUHTA
3a3eMneHns HeobxogumMo obecneumnTb APYron HAOAEXHbIN SNEeKTPUYECKUin
KOHTaKT MPOBOAA Macchkl ¢ 6akom BogoHarpesatensi. bes HagexHoro
MeTansm4eckoro TOKONpPOBOAsLLEro coeanHerns cuctema CORREX® MP
2.3-900 He BbINOMHSAET CBOIO (PYHKLIMIO.

YcTaHoBWTE APYroi BTYNOYHbIN HAKOHEYHMK kabens co CTOpoHbI 6aka (4) Ha

nnockun wrekep (5) sybuaron ynpyroi waiibbl aHoga (6).

YcTaHoBWTE ABYXMOMIOCHBIN LUTEKEP HA APYrOM KOHLIE COeANHUTENBHOMO

npoBoga B NpedycMOTPEeHHOe AJS Hero coeanHuTensHoe oteepctue (10)

perynmpyemMoro no npepbIBaHWIO MOTEHLMOCTATa B LUTEKKEPHOM KOpryce.

HanpaBbTe HanpaBnsoLWmWiA HOCUK BBEPX; ABYXMOMIOCHBIN LUTEKEP MOXET ObITh

3aKkpeneH 6e3 Ype3mMepHOro yeunus B KOpryce noTeHumocTara co Lute

KEPHBIM KOPMYCOM TOMBKO B 3TOM MOMOXEHNUN.

7. 3anonHuTe BogoHarpeBaTerb BOAOW W MPOBEPLTE €ro repMeTUYHOCTb.

8. MpoBepLTe KOHTPOMbHBIE NaMrbl HA KOpryce LuTekepa.

9. Heobxoaumasi npoBepka yHKLMOHNPOBaHUs: C NOMOLLbIO BONbTMETPa
MOCTOSIHHOIO HaMNpshXeHus (Hanpumep, LMpoBOro MynsTMMETpa nnm
CorroScout® 500) He06x0AVMO NPOBEPUTL MPABUITLHYIO MOMSAPHOCTL MyTEM
N3MEepeHNs BEMNYMHbI HANPSDKEHNS U 3HaKa MPUIOXEHHOro Hanpskenust. [ns
3TOro HeOOXOAVMO MEPEKIIOYUTL N3MEPUTENBHBIV MPUBOP Ha AnanasoH
namepeHus 20 B NOCTOSAHHOTO HanNpPsHKeHUs U COEANHNTL MUHYCOBOW BXOA,
n3MepuTenbHoro npubopa ¢ 6akom, a NMCOBON BxOA npubopa — ¢
TUTAHOBbLIM aHOAOM. BennunHa npunoxxeHHoro NOCToAHHOMo HanpshkeHnst U
[OIkHa npeBbiwaTb +2,3 B. YunTbiBaiite 3Hak ,+'! [N BbIMOMHEHNS 3TOr0
n3MepeHns BogoHarpeBaTenb JOMKeH ObiTb 3anonHeH BOAOW U perynpyembiii
Mo NpepbIBaHMIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM KOpryce AOMKeH ObiTb
BCTaBIeH B €ro rHesao.

I

o

YkazaHue: cuctema CORREX® MP 2.3-900 HauvMHaeT BbINOMHSTb CBOK
DYHKLMIO TOMBKO B 3aMOnHEHHOM BOLOM BogoHarpeBarerne.

BepxHsst koHTponbHast namna (11a) ropuT 3eneHbIM LIBETOM: CeTeBOe
HanpskeHne nmeetcs n cuctema CORREX® MP 2.3-900 roTtosa k pabore.
Ecnu H1 ogHa 13 KOHTPOSbHBIX NIaMMn He FOpUT, TO BEPOSTHO OTCYTCTBYET
CeTeBOe HampsikeHue.

Ecnu HmxHAs koHTponbHas namna (11b) roput KpacHbIM LIBETOM, TO 3TO
yKa3blBaeT Ha Hanu4me HencrpaBHOCTM.

B atom cnyyae Heo6x0AMMO OCyLLECTBMTL NPOBEPKM, yKkasaHHble B pasaene 9.

Yka3zaHue: ecnv KOHTpOnbHaaA namMna cpasdy nocrfie HOBOro MOHTa)ka roput
KpacHbIM LBETOM, TO crieayeT npeanonaratb, YTO MMeeTCA HENUCNPaBHOCTb,
CBA3aHHaA C MOHTaXXOM. I'Iposepre 3TO, PYKOBOLACTBYACH pekoMeHOaunamm,
npuBegeHHbIMU B pasgene 9,m YCTpaHUTe HEUCNPaBHOCTb.
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7.1.3.1 KomnnekT Ans A0OCHALEHUA, MOHTaX C NOMOLbI0 MYy(PTbI

156

VIHCTPYKLMS MO MOHTaXy y3na 3arnyLiku Ha pe3bbe U CTepXXHEBOTO TUTAHOBOMO
aHoza

1. ObnacTb NpMMeHeHus

KomnnekT aons fOOCHALLEHNS 1 MOHTaXa C MOMOLLbIO MydpTbl MO3BONSIET
MCMNONb30BaTh y3en 3arnyLkv Ha pe3bbe 1 Tem caMbiM CTEPXKHEBOM
TUTAHOBbLIN aHoZ Ha BbIGOP B pe3bboBbix oTBepcTusx G 3/4", G 1" unu

G 1 1/4". ins aToro HeobxoaMMO A0 Hayarna nocneayrLero Ncnonb3oBaHust
VHAMBUAYanbHO CMOHTUPOBAThL y3en 3arnyLuku Ha pe3bbe 1 cTepXHeBOW
TUTaHOBbIN aHoA. [lnameTp pe3bbbl BbIOMPaloT B COOTBETCTBUM C TpeboBaHWeM
KOHKpPETHOr0 HaKOMUTENbHOro BOAOHarpeBaTensi.

. PucyHok

B Mpunoxennn «Komnnekt Ans goocHalleHms» Ha puc. 1-3 nokasaHa
nocnefoBaTerlbHOCTb MOHTaXa OTAESbHbIX AeTanet MOHTaXHOro KOMMIeKTa.

Yka3saHue: nOJ'IbByIZTer PUCYHKaMun Ona ny4ywero noHMMaHua npouecca
MOHTaXa.

. MoHTax

1. YctaHoBuMTE ynpyroe, KpacHOBaTO-KOPUYHEBOE ynroTHeHne (1) Ha
wnuneky M8x30 cTep)XHeBOro TMTAHOBOrO aHoda Tak, YToObl YMNoTHeHne
npunerano K ynnoTHUTENbHOW Lanbe cTepXXHeBOro TUTAaHOBOTO aHoda.
Mcnonb3yinTe TONbKO OpUrMHaNbHbIe AeTanu ynnoTHeHus!

2. BctaBbTe WNUMABLKY C YNNOTHEHUEM B OTBEPCTME 3arnyLUKN Ha pe3bbe
(2a-c) oo npuneraHns ynNnoTHEHUS K 3armyLuke U LEeHTPOBKY LUMUITBKK.

3. YcTaHOoBMTE Ha LINWIbLKY Manyo 130nmpyioLLyto rmne3y (3a) Ans
3arnyLukn Ha pe3bbe G 3/4" 1 COOTBETCTBEHHO GOMbLLYIO NU30NMPYIOLLYIO
rvnb3y (3b) ans 3arnywku Ha pesbbe G 1“n G 1 1/4".

4. YcTaHOBWTE Ha WINWUMbKY NoaknagHyto wanby (4) n 3ybyatyto ynpyryto
wanoy (5).

5. YcraHoBWTe Ha LINWIbLKY OLMHKOBaHHYIO raniky M8 (6) n 3ataHuTe ee ¢
MOMOLLIbI0 AMHAMOMETPUYECKOTO KIHoYa; He0BX0ANMBIA MOMEHT
3aTsxkn: 6 Hwm.

6. [pu ncnonb3oBaHwM 3arnyLukn Ha pe3bbe 1" unu 1 1/4": yctaHoBuTte
3ybuaryto ynpyryto wanby ¢ n3orHyTeim noa yrnom 90° nnockum
LuTekepoM (7) 1 3aTem 3adpuKCUpynTe OLIMHKOBaHHOW raiikon M8 (8).
3aduKcmpyTe Npyn 3TOM Haanexaiym obpasom 3arnyLuky Ha pesbbe,
Hanpvmep, B TUckax. 3aTaHuTe raviky M8.

7. Tpu ncnonb3oBaHuK 3armyLkn Ha pesbbe G 3/4": yctaHoBWTE 3yGyaTyio
ynpyryto wawby ¢ M30rHyTbIM NoZ YoM NOCKUM LUTEKEPOM (7) 1 3aTeM
3adhMKCUpyiiTe OLMHKOBaHHOW HK3KoM raviko M8 (9). 3admkcupyiite
npu 3TOM Haanexaiym obpasom 3arnyLky Ha pe3bbe, Hanpumep, B
Tuckax. 3aTaHute ranky M8.
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PykoBogacTBo no skcnnyataumm CORREX® MP 2.3-

. MpoBepka yHKUMOHMPOBaHUS

Mpwn npaBunbLHOM MOHTaxe NpMBop AOMKeH NokasbiBaTb bonbluoe
COMPOTUBIIEHNE NPV NPUMOXEHWUN NIOCOBOrO BbIBOAA K wnunbke M8 n
MWHYCOBOTO BbIBOAA K 3arnyLuke Ha pesbbe (guanasoH MOm).

Yka3aHue: pe3bboBoe coeavHeHne JOMKHO ObiTb repmeTuyHbIM. o
BO3MOXHOCTW Nepes MOHTaXOM noaanTte B 6ak cxatbiii Bo3gyx (10 6ap) n
npoBepLTe ero repMeTUYHOCTb, HAaNPUMep, NyTeM HaHECEHNS MbINIbHOO
pacTBOpa KUCTbIO Ha MECTO MOHTaXa M KOHTpons obpasoBaHus My3bipen
(MecTo HerepmMeTUYHOCTH).

CORREX® MP 2.3-900 gns MOHTaxa B OTBEPCTUM C U3onsAumnen
Yka3aHwue: obasatensHo cobntogante TpebosaHms nyHkTa 2.3!

YKka3aHusA no TexHuke Ge3onacHoOCTU npu MOHTaxe

1.

2.

o o

Mepen moHTaxkom CORREX® MP 2.3-900 AeMOHTUpYWiTe MarH1eBblii
3aLLUMTHBIN aHopg (Npu Hanuymu, cryyan SOOCHALLEHUS).

Hukorga He nogkntoyaiite perynvpyemMbiin Mo NpepbiBaHWIO NoTeHUMocTaT
LITEKKEPHOM KOpryce K 3aliMTHOMY MarHMeBoMmy aHoay!

. TUTaHOBbLIN aHOA HE [OMKEH npuKacaTtbCA HU K KakKum eTtanam,

CMOHTMPOBAHHbBIM BHYTpY 6aka u k cTeHke 6aka. Heobxogumo nposepuTb
Ka4eCTBO M30MSALMKU C NOMOLLbIO NOAXOASALLEro M3MepuUTenbLHoro npubopa
(Hanpumep, LMMPOBOro MyNsLTMMETPa C AMana3oHOM U3MepeHus
conpoTusnexus unun npubopa CorroScout® 500)!

Mpw BBINOMHEHUW STOrO M3MEPEHNsT TUTAHOBBIV aHOA He AOMKeH ObiTb
norpy>eH B BOAY.

. Cuctema CORREX® MP 2.3-900 BbINOMHAET CBOK (PYHKLMIO TONBKO Npun

6e3yK0pI/I3HeHHOM MeTanamMyeckoMm ToKonpoBoadLleM COeaUHEHUN BCEX
ANEKTPUYeCcKnx NOAKMIOYEHNA.
Heobxogumo NpOBEPUTL Ka4yeCTBO 3JIEKTPONPOBOAHOCTU COefIMHeHW ¢

900

B

MOMOLLBK NoAXoaALlero UsSMepuTernbHoOro an60pa (Hanpmmep, LlVICprBOFO

MynbTMMeTpa unu npubopa CorroScout® 500)!

. |/|CI'IO]'Ib3yVITe TONbKO OpUrMHanbHble COegUHUTENbHbIE NpoOBOAA.
. Hu B koem cnyyae He y,ElJ'IVIHﬂVITe COEAVNHUTENbHBIV npoBOA4, TaK Kak 310

BreyeT 3a coboi BO3MOXHOCTb nepenyTbiBaHUA NONAPHOCTU N TEM CaMbIiM

OMAacHOCTb MHTEHCMBHOW Koppo3uu!

. I'Iepe,q BBOAOM B 3KCnnyaTauuio npoBepbTe, He nepenyTtaHo

nogcoenviHeHne kabenei. MNpu nepenyTbiBaHUK coeamHeHUs kabenen
BO3HMKaeT OMaCHOCTb MHTEHCUMBHOIO Pa3BUTUSE KOPPO3UN.

. |/|CI'IOJ'Ib3yVITe WCKIKOYUTENBbHO OpUTrnHaribHble YNIOTHEHUA.
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Yka3zaHue: npu nocnegyoLiemMm MOHTaXe aHo4a CUCTEMbI KAaTOAHON 3aLunThbl

HaBeJEeHHbIMU TOKaMU MOXHO MCMOMb30BaTh MMEIOLLMECS BBOAbI MarHUeBbIX
aHopoB, KOTOpble ObiNM YCTaHOBMEHbI paHEE NyTEM MOHTaxa B OTBEPCTUE C

nsonsaumen.

Ackus MoHTax U BBOA, B 3KCNNyaTauuio

PurcyHok Ha oTBOpaumBaemoii cTpanuvue (pasgen 11.1) HacTosLen MHCTPYKUMK
nokasbiBaeT B Ka4yecTBe nprmepa MoHTax cuctembl CORREX® MP 2.3-900,
npyYeM Ha PUCYHKe creLmnanbHO NoKas3aH MOHTaX BO (priaHLEBOM KpbILLKe.
dPakTuyeckasi CUTyaums 3aBMcuT OT Tuna baka, ero pasmepa, Tuna aHoaa u
MCMOb3yeMOro COeMHUTENBHOIO NPOBOAA.

Yka3aHue: BO BpeMsi MOHTaXa [epXuTe oTBOpaynBaemyto CTpaHuuy (pasgen
11.1) packpbITon.

[Ina MOHTaxa HeobXxoAMMbI CrieaytoLne KOMMNOHEHTbI:
1. TutaHoBbIN aHog (cM. pasgen 11.2 O6bvem noctaeku (1) )
2. CoegnHuTenbHbIN nposopa (cM. pasaen 11.2 O6bem noctasku (3) )
3. Perynvipyembiin No npepbiBaHWs NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM Kopryce
(cm. pasgen 1.2 O6bem nocTasku (2) )
4. MpuHapnexHocTy (cm. Mpunoxenne «MpuHagnexHocTn/ MoHTax B
OTBEPCTUU C U30NSALMEN»):
1 ynnoTHeHue (BMTOH) (4)
1 nsonupyowas rmne3a c Gyptrkom (5)
1 nogknagHas wainba (6)
1 3ybuaras ynpyras waba (7)
2 wecTurpaHHblie ranku M8 (8 n 10)
1 3ybuaras ynpyras waviba ¢ nnockum Litekepom 6,3 x 0,8 mm (9)

MpuHunn moHTaxxa CORREX® MP 2.3-900 B oTBepcTMM C U3onsiumen

1. ONopoXHMTE HaKONMTENbHBIN BoJoHarpeBaTtesb Npu HeobxoanMocTy.

2. B cniyyae [OOCHALLEHNUS AEMOHTMPYNTE CTapbiin 3alwmMTHbI aHog (Mg-)

(npwn Hannumn).

3. Ecnun oTBepcTmMs HeT, To npoceepnuTe otBepcTme & 10,5 MM B KpbliLUke

draHua HakonuTenbLHOro BogoHarpesarens.

4. YcTaHOBWTE YNNOTHEHWE M3 BUTOHA (4) Ha LLNUbLKY TUTaHOBOro aHoaa (1)
1 BCTaBbTE aHO[, C BHYTPEHHEW CTOPOHbI B OTBEPCTHE, NpeaHasHaYeHHoe
ONA MOHTaxa.

5. VcnonbayiiTe nsonupyoLLyto runb3y ¢ 6yptukom (5) Ansa ueHTposku 6onTa
M8 B otBepcTM gnametpom 10,5 MM cbnaHLEBOIN KPbILLKM.

6. 3aBepHUTe TUTAHOBBLIV aHOA C M3OMMPYIOLLEN TMNb3on (5), noaknagHon
wawnbow (6), 3ybyaTon ynpyrou wanbow (7) v LwecTurpaHHomn rankon (8).
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Yka3aHue: pe3bboBoe coeavHeHne JOMMKHO ObITb repMEeTUYHBIM, MOMEHT
3aTskkn: 6 Hm. Vicnonbayiite AMHaMOMETpUYecKnii Kitoy!

7.

8.
9.

10.

1.

12.

13.
. Heobxoanmas nposepka yHKLMOHMPOBAHMA: C MOMOLLbIO BONLTMETPa

15.

YcraHoBuTe 3y6uatyto ynpyryto wanby ¢ nnockum wtekepom 6,3 x 0,8 MM
(9) v NnpuBMHTUTE ee LwecTUrpaHHon rarkow (10).

CHoBa CMOHTMpYITe dnaHel, TUTAHOBOrO aHoda Ha BogoHarpeBarersb.
CmoHTupywiTe ynop (11) ¢ koHLOM nNpoBoAa, 0603HaYeHHbIM "BbIBOA ANS
nogcoeaMHeHns maccbl 6aka" Ha BUHT 3a3eMnieHusi BogoHarpesatens. Npu
OTCYTCTBMW BMHTA 3a3eMIieHns HeobxoamMmo obecneynTb Apyron
HaJeXHbI 3NIeKTPUYECKNIA KOHTaKT kabenst maccel ¢ 6akom
BOAOHarpeBartens. bes HagexXHoOro MeTannM4eckoro TOKONPOBOASALLEro
coeavHeHusi cuctema CORREX® MP 2.3-900 He BbINOMHSIET CBOIO
DYHKLMIO.

[pyron ynop co cTopoHbl 6aka (12) - 3gecb: rHe3fo Anst NoCcKoro
wrekepa 6,3 x 0,8 MM — ycTaHOBUTE Ha MIOCKWI LITekep 3ybyaTon
ynpyrow wanbbl aHoaa.

YcTaHOBWTE ABYXMOSIOCHBIN CoeanHMTENbHbIN WwTekep (13) Ha apyrom
KOHLie COeAMHUTENBLHOro NPoBOAA CO CTOPOHbI MOTeHunocTaTa B
npegycMOTPEHHOE AN Hero coeamHuTensHoe otBepcTre (14)
perynupyemoro no npepbiBaH1io NOTEHLMOCTaTa B LUTEKKEPHOM Kopryce.
HanpaBsbTe HanpasnsoLWMn HOCUK BBEPX; ABYXMOMIOCHBIN LUTEKEP MOXET
6bITb 3aKpenneH 6e3 Ype3aMepHOro yCUnusa B KOpryce noteHumocTara co
LUTEKEPHBLIM KOPMYCOM TOMbKO B 3TOM MOJIOKEHUN.

BcTtaBbTe perynupyemblii Mo nNpepbiBaHUIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopnyce (2) B po3eTky ceTu ¢ HanpsixeHnem 230 B.

3anonHuTe BogoHarpesBaTenb BOAOW U NPOBEPLTE €ro repMeTUYHOCTb.

MOCTOSIHHOTO HaNPsPKeHWs (Hanpumep, LnMdpoBOro MynsTMMeTpa unm
CorroScout® 500) HeobxoanMo Ha roToBoW k paboTe ycTaHOBKe (CM.

HVKe) NPOBEPUTL MPaBUIbHYIO MOMSPHOCTL MyTEM U3MEPEHNST BEMUYMHDI
HanpsXKeHUs 1 3HaKa NPUMOXEHHOro HanpsxkeHus. Bennuuna
NPUINOXEHHOTO HanpshxeHust fomkHa 6biTe U > +2,3 B, ecnu 6ak coegunHeH
C MUHYCOBbIM BXOAOM Npubopa, a TUTAHOBbLIN aHOZ — C NIIOCOBLIM BXOAOM
n3mepuTensHoro npubopa.

MpoBepbTe KOHTPONbBHYIO NTaMMy Ha Kopryce LuTekepa.

Yka3zaHue: cuctema CORREX® MP 2.3-900 HauvMHaeT BbIMOMHSATH CBOO
PYHKLIMIO TOMbKO B 3anofIHEHHOM BOZOW BoAoHarpesaTerne.

BepxHsis KOHTpornbHas namna (15a) roput 3eneHbIM LIBETOM: CETEBOE
HanpskeHne nmeetcs n cuctema CORREX® MP 2.3-900 roTtosa k paborTe.
Ecnu Hu opgHa 13 ABYX KOHTPONbHbLIX NaMmn He FOPUT, TO BEPOSITHO
OTCYTCTBYET CETEBOE HanpsikeHue.
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Ecnun HMXHAS KOHTponbHas namna (15b) ropuT KpacHbIM LIBETOM, TO 3TO
yKa3blBaeT Ha Hanu4me HencrnpasHOCTW. B aTom cnyyae Heobxoammo
OCyLLECTBUTb NPOBEPKM, yKa3aHHble B pasaene 9.

YKasaHue: ecrivi KOHTPOmbHas lamna nocre HOBOroO MOHTaXa ropuUT KpacHbIM
LIBETOM, TO, MO BUAVMOMY, UMEETCS HEUCTPABHOCTb, CBSI3aHHAsA C MOHTaXOM.
MpoBepbTe 310, PYKOBOACTBYSCH PEKOMEHAALMSIMU, NPUBEAEHHBIMU B pasaene
9, ¥ yCTpaHWTEe HEUCNPaBHOCTb.

7.2.3.1 KomnnekT Ans AOOCHALLEeHUA U MOHTaXa B OTBEPCTUM C usonsuuen

160

WHCTpyKUMA No MOHTaXy TUTaHOBOro aHoaa

1. ObnacTb NpUMeHeHnst

KomnnekT ans goocHalleHnsi No3BONseT CMOHTUPOBATb CTEPXXHEBON
TUTaHOBbIN @aHOA N HEOOXOANMbIE KOMMOHEHTLI B COOTBETCTBUM C
TpeGoBaHNEeM MOHTaxa B OTBEPCTUM C U3ONSALMEN.

2. PucyHok

B MpunoxeHnn «KomnnekT Ans goocHaweHns» Ha puc. 4 (MOHTaXHBbIN
KOMMMEKT) nokasaHa nocrneaoBaTenbHOCTb MOHTaXa OTAEMNbHbIX AeTanewn
MOHTa)KHOTO KOMMMeKTa.

YkasaHwue: |-|OJ'Ib3yI7ITer PUCYHKOM O14 ny4yLlliero noHMMaHua npolecca MoHTaxa.

3. MoHTax
MoHTax Npon3BOANTCSt B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSAMU B NyHKTe 7.2.3
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YKka3aHuA no 3KkcniyaTauumn u TexobcnyxuBaHuio ans
nonwb3oBartens

MokpbITYE TUTAHOBOTO aHoAa MOYTU HE NMOABEPXKEHO U3HALLMBAHMIO.
HeobxoanmMo exemecsyHO NpoBepPATb KOHTPOMbHbIE Namnbl:

KoHTponbHasa namna roput 3eneHbIM LBETOM: CETEBOE HanpshkeHne MMeeTcs n
cuctema CORREX® MP 2.3-900 rotoBa k paborte.

Ecnu He ropuT HM oagHa 13 ABYX KOHTPOIbHbLIX Nlamm, To obpaTtuteck k Bawemy
MOHTepy unu B cnyx6y cepsuca.

Ecnu ropuT kpacHas KoHTponbHas namna: obpaTuTech kK MOHTEpPY Unm B
cnyx0y cepBuca Ans yCTpaHEeHUs1 HEMCMNPaBHOCTU.

[ina obecnevenns 6e3oTkasHon paboTbl cuctembl CORREX® MP 2.3-900
Heobxogumo cobniogathb cregyoLne ykasaHus no TexHuke besonacHocTu:

1. Hukorga He akcnnyaTupyiTe HakoNUTerbHbI BOAOHArpesatenb 6onee AByx
mecsLeB 6e3 oT6opa BoAbl U3 Hero. B npoTvBHOM criyyae MOXeT BO3HUKAaTb
BpeAHOEe CKOMIIeHne rasos.

2. He oTcoeamHsanTe perynmpyembiii No NpepbiBaHMio NOTEHLMOCTAT B
LLITEKKEPHOM KOpPMyCe OT CETU Ha HarnoMHEHHOM HaKOMUTENbHOM
BOfoOHarpesartene. B npotuBHoM crnyyae 3awmurta oT Kopposun GorbLue He
obecneynBaeTcs.

3. Mpv HanonHeHHOM BodoOHarpeBaTerie HU B KOEM Crlyvae He OTCoeauHsAnTe
COeAVHWTENbHbIE NPOBOAA. B NpoTnBHOM cryyae 3awmrta oT Koppo3um
6onblue He obecneynBaeTcs.

4. 3anpelyaetcs npekpaLlaTte akcnnyatauuo cuctembl CORREX® MP 2.3-900
[axe BO BpeMs NPOAOIKUTENbHBIX Nepuodos 6e3 otbopa BoAbl, Hanpumep,
BO BpeMms oTnycka. B npoTMBHOM criyvae 3alimTa oT Koppo3uu bonblue He
obecneynBaeTcs.

5. BblHUMMaWiTe perynmpyemsiii No NpepbIBaHMIO MOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
KOpryce Wnu BbITaCKMBanTe COeaMHUTENBHBIN MPOBOA 13 PO3ETKN TOMbKO
npu OMOPOXXHEHHOM BOJOHAarpesaTterne.

161



PykoBozacTBO no 3kcruyatauuy CORREX® MP 2.3-900

9.

9.1
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HencnpaBHOCTM Npu 3KkcnnyaTauum cuctTembl
CORREX® MP 2.3-900

O HencnpaBHOCTAX CUCTEMbI KaTOAHOW 3aLLMThl HaBeAEeHHbIMU TOKaMu
CORREX® MP 2.3-900 06bI14HO CUrHanmU3npyeT KpacHbI CBETOANOA, Ha
LUTEKEPHOM Koprnyce noTeHuuocTaTa.

YkasaHwue: [NpuymHbl MHOMMX HEMCNPABHOCTEN MOXHO YCTaHOBUTL MyTeM
N3MepPEHUst MOCTOSIHHOTO HAaMpPSHKEeHUs!, MOCTOSIHHOTO TOKa , NOMNAPHOCTK, a
TakKke COMPOTMBIIEHNS U3ONALMK 1 AMEKTPUYECKNX Lienen 1 3aTem

YCTPaHWTb MX Ha ycTaHoBKe. HeobxoaumMble NpoLecchl M3MepeHnst onucaHbl B
pasgene 9.2. [py HanNM4MM BCTPOEHHOrO TpyByaToro HarpeBaTenbLHOro
anemeHTa obectoybTe ero. OnncaHHbIe MPOBEPKN pa3peLLaeTcs BbINOMHATb
TOMBbKO MOHTEPY UM YNONHOMOYEHHO Ha 3To crybe cepsuca.

Hwxe onucaHbl coobLueHust o HEUCnpPaBHOCTAX, X BO3MOXHbI€ NMPUYUHbI N
COOTBETCTBYKOLLME crnocobbl yCTpaHeHuda HeI/ICI'IpaBHOCTeIZ.

Coo6uieHust o HeUucnpaBHOCTAX, BO3IMOXHble MPUYNHbI U cnoco6bl
ycTpaHeHuA HeucnpaBHocTeﬁ

CoobueHne o HencnpaBHOCTU: KOHTpOﬂbeIe namnbl He TOpPAT

BosmoxHas npu4vnHa: OTCYTCTBYET CETEBOE HanpsXeHune.

YCTpaHeHme HEeNCNpPaBHOCTU: OCYLLLECTBUTE NOCTOAHHOE MOAKITHYEHNE K CETU.

CoobLleHre 0 HeMCNPaBHOCTU: KOHTPOMbHAsA aMna ropuT KpacHbIM LIBETOM
BosBpatnTe noTeHumnocTaT B NpexHee NornoxeHue, OTKIIOYMB Npubop oT ceTn
npumepHo Ha 30 cekyHA Ans HACTPOWMKW ONpeAeneHHON NCXOQHOM CUTyaLMn.
Mocne aToro cHoBa BKMOYMTE NoOJaYy CETEBOrO HampsbkeHust Ha npubop. Ecnn
No-NpexXHeMy ropuT KpacHbIN CBETOANOA, TO HeobxoaMmMo NpoBepUThL
OMUCaHHble HMXEe BO3MOXHbIE MPUYNHBI HENCMPABHOCTEN U NMPUHATL
yKa3aHHble Mepbl ANt YCTPaHEeHUst HENCNPaBHOCTEN.

1. HakonuTenbHbI BOAOHarpeBaTenb He 3anonHeH BOAOW.
[MpoBepka: npoBepbTe, 3anofIHEH NN MOMHOCTLIO BOAOW HAKOMUTEMbHBbIN
BOJOHarpeBaTtenb.
YcTpaHeHne HencnpaBHOCTU: NpU HEOBXOAMMOCTH NOMHOCTbLIO 3aMoNHUTE
BOOOW HaKoMWTENbHbI BOAOHArpeBaTernb.

2. He npoxoaut SJ'IeKTpI/I“IeCKVIﬁ TOK Yepes COEAVHUTENbHbIV npoBoO4 Mexay
perynupyemMbiM MO NpepbiBaHUIO NOTEHLMOCTATOM B LUTEKKEPHOM KOopnyce u
KOHTaKTHbIM BbIBOAOM aHofa/ HaKonMTenbHOro BOAoOHarpesarTena.
I'IpOBepKa: npoBepbTe BCE NOAKITIOYEHUA U KOHTAKTbl U yﬁe,ElI/ITer B TOM,
4TO 0BecneyrBaeTCsl HAAEXHbIN KOHTaKT C NpOXOXAeHNeM 3NEeKTPUYEeCKOoro
TOKa.
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YcTpaHeHne HeMcnpaBHOCTU: NPU OTCYTCTBUM 3MEKTPUYECKOro KOHTaKTa
obecneybTe ero unu, Npu HeobxoaUMOCTH, UCMONb3YNTE HOBbLIN
BMNEeKTPUYECKMA NPOBOA.

3. MNMomMuMo cucTembl KaTOAHOW 3aLMThl HABEAEHHbIMU TOKamMu CMOHTUpOBaH
TakKe MarHMeBbI aHoA.
I'IpOBepKa: npoeepbTe, CMOHTUPOBAH N O4WH UM HECKONbKO
AONONMHUTENbHbIX MarHUeBbIX aHO4OB.
YCTpaHeHme HeucnpaBHOCTU: ,D,eMOHTI/IpyI7ITe MMEILLMIACA MarHeBblin aHop,

4. OTCyTCTByeT Ka4yeCTBEeHHasa n3onaumsa anekTpoaa OTHOCUTENbHO CTEHKU
Gaka nnn yCTpOVICTB, CMOHTUPOBAHHbLIX BHYTPU HAKOMUTENbHOIO
BOAOHarpesatens.

I'IpOBepKa: npoBepbTe N30NALUK0 ANeKTpoaa Ha ONOpPOXXHEHHOM
HaKonuTenbHOM BoOLOHarpesarene; nopaaok U3SMepeHusa CM. B NyHKTe 9.2.4.
YCTpaHeHme HeucnpaBHOCTU: NMpu HeoBXOAMMOCTUN M3MEHWTE NONOXEHNE
yCTpOVICTB, CMOHTUPOBaHHbLIX BHYTPU BOAOHArpeesaTend, n aHoaa.

YkaszaHue: Ha CYXOM HaKonuTenbHOM BOLOHarpeBaTtene anekTpn4eckoe
conpoTueBneHne Mmexay TMTaHoBbIM aHOAOM U mMaccon 6aka [OMmKHO ObITb
o4yeHb 6onbLKM, B naeansHOM BapuaHTe - 6eCKOHEYHbIM.

5. Meperpy3ka perynmpyemoro no npepbiBaHNIO NOTEHLMOCTaTa B LUTEKKEPHOM
Koprnyce BCeACTBME MMEIOLLMXCS, HE SManMpoBaHHbIX TeMNooOMEeHHNKOB
6e3 OCTaTOYHON AMEKTPUYECKON N30NALUM; HanpuMep, TpybyaTtoro
TennoobMeHHMKa ¢ MeaHbIMU Tpyb6amu ¢ opebpeHnem, TennoobmeHHrKa ¢
MeaHbIMKU TpyGamm 6e3 opebpeHns nnm KoXyxoTpyBHOro TennoobmMeHHrKa
13 HepxaBetoLLien ctanu ¢ Tpybamm 6e3 opebpeHus.

MpoBepka: NpoBepKy hakTU4ECKOro OTAAaBaeMOro 3alUTHOro Toka CM B M.
9.2.2; npoBepKy 3NeKTPUYECKON U30MALMM YCTAHOBMEHHbIX YCTPOWCTB Ha
OMOPOXHEHHOM HaKOMUTENbHOM BodoHarpesaTene cM. B n. 9.2.4
YcTpaHeHne HencnpaBHOCTU: obecneybTe SNeKTPUYHECKYHo N30NnALuto (Npu
ee OTCYTCTBMM), HaNpumep, UCMONb3yNTe N3ONUPYIOLLME MNb3bl 13
nnactmaccel. [MogymainTte o HeobxoarMOM pesncTope Ans BblpaBHUBAHUS
NnoTeHLUMarnos.

Heobxoaumoe 3HaveHve: Npu MCnonb3oBaHUM pe3ncTopa ANs BblpaBHUBAHNS
NOTEHLManoB CONpOTMBIIEHNE U30NALMKN TENMOOOMEHHUKA OTHOCUTENBHO
6aka cocTaBnsieT HECKOMbKO COTEH, @ NPU MOHTaXe C XOpoLLUeln nsonsumen
TennoobMeHHMKa OTHOCUTENBbHO 6aka ConpoTVBREHWE M3ONSALMN JOMKHO
6bITb O4eHb BoMbLLNM (TeopeTYeckn: 6eCKOHEYHbIM NPU NOSTHON
anekTpu4eckon nsonauum). Npm KOPOTKO3aMKHYTOM MOHTaxe
TennoobMeHHMKa OTHOCUTENIbHO 3ManMPOBaHHOWM YacTU HAKOMUTENbHOMO
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BOJOHarpeBaTernsl CONPOTUBIIEHWE N30NSALMW HaxoaMTcs BOGNu3n Hyns. B
TakoM criyyae TennoobMeHHWK 3abupaeT BeCb 3aLLUTHBINA TOK, YTO MOXET
BbI3BaTb Neperpysky npubopa.

MpyunHa: perynupyembiii No NpepbIBaHUI0 NOTEHLMOCTAT B LUTEKKEPHOM
Kopryce neperpyxaetcs npy noTpebneHnn 3alnTHbIX TOKOB nopsiaka 50
MA 1 Gonblue, Npy 3TOM hakTU4eckasi CTeneHb Neperpyaku 3aBucuT ot
COOTBETCTBYIOLLErO NMPUITIOXKEHHOTO HanpsbkeHus. MNeperpyaka BO3MoXHa, B
YacTHOCTU, MpY HANMYUM He U3OMMPOBAHHBIX UMK HELOCTATOYHO
3MNEKTPUYECKN N30IMPOBaHHBIX CMOHTUPOBAHHbLIX METANNYECKNX
Tennoo6MEHHUKOB, 3MEKTPUYECKUX TPyBUaTbIX HarpeBaTerbHbIX 3NIEMEHTOB
Unu aedeKkToB aMannpoBaHHON NMOBEPXHOCTU OYeHb GOMbLUMX Pa3MepoB,
HanpuMep, BO3HWKLLMX B peaynbTaTe KOppo3uy amMani.

6. HekayecTBEHHas M30MsLMS TUTAHOBOMO aHoda B pe3yrnsTaTe BO3HUKLLETO
NOBPEXAEHUS YNIIOTHEHNS!
MpoBepka: NpoBepsLTE U3OMNALMIO MyTEM U3MEPEHNSI €€ COMPOTUBIEHUS, CM.
n.9.2.4.
YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU: obecneysTe 4OCTaTOUHYIO U30NALMIO.
Mpu4mnHa: TUTAHOBbI aHOL CMOHTUPOBAH C HEAOCTATOYHON ANEKTPUYECKON
130nsLmuen, HanpumMep, BCNEACTBUE HEBEPHO CMOHTUPOBAHHOTO
YNIOTHEHUS (YCTaHaBNMBaWTE TOMbKO OpPUrMHanbHOe ynnoTHeHue!) unm
cTapeHvsi Matepuarna ynnoTHeHus. B pesynsrate MOXeT BO3HUKHYTb
KOpPOTKOE 3aMblkaHune Mexay aHo[4oM U Maccoli 6aka BogoHarpesarerns,
3aLUMTHBINA TOK CTAHOBUTCS PaBHBLIM HYTIHO.

7. HenpaBunbHas NonspHOCTb COeANHUTENbHBIX MPOBOAOB
MpoBepka: NpoBepkTe NONAPHOCTbL NyTeM U3MepeHus, cm. n. 9.2.3. Cm.
TaKxke yKkasaHusi B pasaerne 7, KacaroLmecs MOHTaxXa C NoMOLLbI0 MydTbl 1
MOHTaXa B OTBEPCTUM C U3ONSALMEN.
YcTpaHeHne HencnpaBHOCTU: OCYLLECTBUTE COEAUHEHNE C NPaBUIIbHON
NONAPHOCTbLIO.
MpwunHa: Mpu npaBunbHOM paboTe cMcTeMbl HA TUTAHOBOM aHOAE MMeeTCs
"nntoc (+)" a Ha BogoHarpesarene "MUHYC (-)".
8. O6pbIB COEAMHUTENBHOIO NPOBOAA
MpoBepka: NpoBepbTe COEAMHUTENbBHbBIN NPOBOA; OMNCAHNE U3MEPEHUI CM.
B NyHKTax 9.2.1 1 9.2.2.
YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTU: MOMEHSINTE MeCTamMy COeANHUTENbHbIE
nposoga, Npu 3TOM WCMOMb3yNTe TONbKO OPUTMHAMBHbIE COEANHUTESNbHbIE
nposofa ansi cuctembl CORREX® MP 2.3-900!
YKasaHue: ecrnv ykasaHHble Mepbl He MO3BONSAIT YCTPaHUTbL HEMCNPABHOCTD,
TO HEMEAJIEHHO CBSXXWUTECH C MOCTaBLLMKOM HaKOMUTENbHOrO BoAOHarpeBartens
unu ¢ npogasLom!
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OcyuiecTBneHne uamepeHun

AHanua HeucnpaBHOCTEN 0bneryalT U3MEPEHNS, ONUCaHHbIE HUXE.
OTKNOHEHWS OT ykasaHHbIX HEOBXOAUMbIX 3HAYEHWIN CBUAETENLCTBYHOT O
MOHTaXe, He COOTBETCTBYIOLLEM TpeGoBaHUSM.

YkazaHue: onsi NpoBeeHUsi M3MepeHuin HeobxoauM LMdpoBO BONBTMETP
unu npubop ansa nposepkn aHogos CorroScout® 500!

1. VIamepeHne npunoxeHHOro HanpsikeHns
MerTopa: nepekniounte n3MepuTEnbHbIA NPUOOP Ha AnanasoH M3MepeHns
«MocTosiHHOe HanpsbkeHwe 20 B». CoeauHWTe NNOCOBOW NOSOC
n3mepuTensHoro npmbopa ¢ aHOAOM M MUHYCOBOW MOMIOC Npubopa ¢ 6akom
BOJOHarpesaTens.
Heobxogvmoe 3HayeHne: MUHMMYM + 2,3 B NOCTOSIHHOTO HanpsixeHus. B
3aBVICMMOCTY OT 3MEKTPONPOBOAHOCTN BOAbI OObIYHBIMU ABMSIOTCA
NPUMOXEHHbIE HANPsPKeHWs1 B Npegenax ot 2,3 Ao npumepHo 5 B (atn
[aHHble ABMSATCS OPUEHTMPOBOYHBLIMK). ECrn Boga nmeeT o4eHb HU3Kyo
3MEeKTPONPOBOAHOCTb, TO BO3MOXHbI 60Mnee BblICOKME NMPUNOXEHHbIe
HanpsbKeHNst.
OTKnoHeHne OT HeobXoAMMOro 3HaveHns: Gornee BbICOKNE MPUIIOXKEHHbIe
HanpshkeHus (BO3MOXHbI HanpsbkeHns Ao 10 B) MoryT ykasbiBaTb Ha He
M30MMPOBaHHbIE MeTannn4eckne TennoobMeHHUKN. Ecnn npunoxeHHoe
HanpshkeHue Gnm3ko K Hymto, TO 9TO CBMAETENbCTBYET O TOM, YTO KaTogHas
3alumTa OT KOPPO3nK He AeNCTBYET. ATO MOXET MMETb MECTO, B YaCTHOCTH,
€ecnv TUTaHOBbIN aHoA 1 6ak BogoHarpeBaTensi 3aMKHYTbl HAKOPOTKO,
Hanpumep, BCIIEACTBME NMOBPEXAEHNS YNIOTHEHUS UMW NPUKOCHOBEHNS
aHoJa K 4acTsiM, CMOHTUPOBaHHbLIM BHYTpM Baka.

2. NlamepeHue 3almMTHOrO Toka
MerTopa: nepekniounte namepuTensHbIi Npubop B AnanasoH 200 MA unmn 20
MA 1 BKMIOYMTE NOCNeA0BaTENbHO B LieMb TOKa MeXAy perynmpyemMsim rno
npepbIBaHMIO NOTEHLMOCTATOM B LLITEKKEPHOM Kopryce 1 6akom
BOJOHarpeBaTens unm Ha BbIbop Mexay NMOTEHLMOCTAaTOM B LUTEKKEPHOM
Koprnyce 1 aHoAOM.
Heobxoavmoe 3HayeHne: B Cry4ae aManupoBaHHOTO MOKPbLITUS,
COOTBETCTBYIOLLIEro Tpe6OBaHMAM, OTCYTCTBUS AOMOMHUTENbHbIX
CMOHTUPOBaHHbIX B 6ake yCTPOWCTB 1 0ObIYHOWM NUTLEBOW BOALI TUMNYHBIMMN
SABMNAIOTCA HNU3KNE OOHO3HAYHble BENUYMHBI CUMbl TOKA B MUIIMMamnepax.
dakTnyeckne 3Ha4YeHNs 3aBUCAT Takke OT pasmepa baka.
OTKnoHeHne oT HeobXoAMMOro 3HaveHus: 6onbLune, B HaCTHOCTH,
[OBYX3Ha4Hble BEMUYMHBI CUMbl TOKa B MUIIMamnepax, MoryTt
CBMAETENbCTBOBAThL O AedeKkTax dManvpoBaHHOW NOBEPXHOCTM, MMEIOLLIMX
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6onbluve pasmepbl, UK O 3aMKHYTbIX HAKOPOTKO, He AOCTATOYHO
BMEKTPUYECKV U3ONMPOBAHHbBIX, HE 3MaNMPOBaHHbIX YCTPONCTBAX,
yCTaHOBIEHHbIX B 6ake. Ecnu e, HanpoTVB, 3alMUTHbLIN TOK PaBeH HyImo
(MA), To KaTogHas 3almMTa OT KOpPO3uK He AencTByeT. [poBepkTe
COEAVNHWTENbHbIV MPOBOA, U KOHTAKTHI.

. MpoBepka nonsipHocTU

MerTopa: coegnHMTe MOCOBOW MOMIOC M3MEPUTENLHOTO NpMbopa ¢ aHodOoM,
a MVHYCOBOW MOJOC N3MepUTenbLHOro Npnbopa - ¢ 6akom BogoHarpesaTens.
Heobxogvmoe 3HayeHne: NpunoXeHHoe HanpsbkeHne >/= + 2,3 B = (nntoc!).
Ha gucnnee nepen nsmepeHHoOWM BENUUMHOM AOMKEH CTOSATb 3HAK MIOC.
OTKrnoHeHne OT HeobX0AMMOro 3HaYeHNs: B CIly4ae oTpuLaTenbHbIX
3HayeHui (Hanpumep, - 2,5 B) nepenytaHa nonspHocTb. OnacHoCcTb
VNHTEHCUBHOW KOppo3un 6aka, HemeaneHHo Bbikmounte cuctemy CORREX®
MP 2.3-900 1 obpatutech 3a NOMOLLbI0 B CNy0y cepBuca U3roToBuTens
6aka.

. MpoBepka n3onsumm

a) CMOHTUpOBaHHbIE HE 3ManMpoBaHHbIE, ANeKTpuyeckme Tpybuatbie
HarpeBaTenu unu TennoobMeHHNKN

6) TuTaHOBLIV aHog

Mertopa;: nepekniounTe n3amepuTernbHbIN NPUGop Ha M3MepeHUe CONPOTUBIEHMS.

[anTe cTeyb Bofe ANst UCKMKOYEHUS1 KOCBEHHOTO 3IIEKTPUYECKOrO KOHTaKTa

yepes BoaHyto cpeay. CoeauHnTe NpoBoAa U3MepUTEnbHOro Npubopa c

Tpyb4aTbiM TEMIO0OMEHHNKOM M 3ManMpPoBaHHBIM GakoMm (a) unm xe ¢

TUTAHOBbLIM @aHOAOM U 3ManMpoBaHHbIM 6akom (b). N3mepbTe anekTpuyeckoe

COMpOTUBIEHUE.

Heobxogumoe 3HaveHue: BbICOKOOMHOE; Anana3oH kOm 1 yactnyHo MOm

ans (a) n (b). Ha TennoobmMeHHVKax ¢ pe3ncTopoM BblpaBHUBAHUS

noTeHumanos: BO3MOXxHo 600 Q.

OTKMOHeHWe OT Heo6XOAMMOro 3Ha4YeHUs: 3aMKHYTble HAaKOPOTKO

TEeNNoO6MEHHUKN NN KOPOTKO3aMKHYTbIN TUTAHOBbIA aHOA AAlOT BENMUYUNHY

conpotuenenns okoro 0 Q.
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TexHu4yeckue gaHHble cuctembl CORREX® MP 2.3-900

Perynupyembiii No npepbiBaHUIO MOTEHLMOCTAT ANS 3ManMpoBaHHbIX
HaKoNUTenbHbIX BOAOHarpeBaTenen

DyHKUMA

[MoTeHuMoCTaT B LUTEKKEPHOM KOpryce Ans UCNoNb30BaHUS B 9ManmpoBaHHbIX
HaKonuUTenNbHbIX BOAOHarpeBaTensix

(perynupyembliii No NpepbIBaHMIO NOTEHLMOCTAT C perynupoBaHnem
HanpsikeHWs1 3aLMUTHOrO ToKa) CO BCTPOEHHbIM KpaCHbIM/3eMNeHbIM
CBETOAMOAHbIM yKa3aTenem paboTbl.

OnekTponuTaHue oT ceTn
Hanpsixenne: 230 B + 10 %
Yacrora: 50/60 'y

MoTpebnsemas MowHOCTb: < 4 BA

XapakTepucTukm

Heobxogumbliii noteHyman: 2,3 B

HomMuHanbHbIA TOK (BTOPUYHBIN): 50 MA

MpunoxeHHoe HanpspkeHne (BTopuyHoe): makc. 10 B npu 50 MA

Ykazatenu

[1Ba cBeToAMoOaa B KpbILLKE KOprnyca

3eneHbli: CeTeBOe HanpsKeHne MMEeeTCsi, FOTOBHOCTb K paboTte
KpacHbIA: HEUCMNPaBHOCTb

Okcnnyatauus

[lnanasoH TemnepaTypbl (perynupyemsiii No NpepbiBaHUIO MOTEHUMOCTaT B
LuTekkepHom kopryce): 0 - 40 °C

Knacc sawmtbl: Il (akcnnyataums B 3aKpbITbIX MOMELLIEHUSAX)

Kopnyc

Pasmepb! (6e3 eBposunku): 80 x 50 x 45 mm ([ x LW x B)
Bec (6e3 kabensa aHopa) okono 160 r
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10.2 TwutaHoBble aHoabl CORREX®
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DyHKUMA

MuTalowmin aNeKTpoa 1 3NeKTpos CPaBHEHUS C NMOKPbITUEM CMELLaHHbIM
OKCMOOM [paroLeHHOro MeTanna; noyYTu He N3HaLLMBaloLLeecs ANeKTponuTaHme
BO BpeMs pasbl 3MeKTponuTaHus, 4EACTBUE B KAYECTBE 3MeKTpoaa CpaBHEHUS
Ons usmepeHust hakTuyeckoro noteHumnana B 6ake BogoHarpeBatens npu
npepbIBaHNM Toka

Wnunska M8 x 30

Pasmepb! anektpoga

[nameTp: 2 MM

OnuHa: 200 mm

[INvHa NOKpbITUSA: pa3nuyHas, B COOTBETCTBMU C KOHKPETHBIM Criyvaem
MCNonb30BaHUs

Bo3mMoxHOCTU MOHTaxa:
MoHTax ¢ nomoLLbio MydThI
MoHTax B OTBEPCTUM C U3onsaumen
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. CORREX® Unterbrecherpotenziostat
. CORREX® Unterbrecherpotenziostat,

Anschlusséffnung

. Anschlussleitung 'Potenziostat' mit

zweipoligem Stecker

. CORREX?® interrupter potentiostat
. CORREX® interrupter potentiostat,

connector

. Connecting cable 'Potentiostat' with

Potentiostat with two-pole plug.

. Potentiostat interrupteur CORREX®
. Potentiostat interrupteur CORREX®,

connecteur

. Potensiostat avec fiche bipolaire.

. Potenziostato elettronico di

interruzione CORREX®

. Potenziostato elettronico di

interruzione CORREX®, apertura per
collegamento

. Potenziostato con connettore

bipolare.

. Potenciostato interruptor CORREX®
. Potenciostato interruptor CORREX®,

orificio de conexion

. Potenciostato con enchufe de dos

polos.

. Potencjostat-przerywacz CORREX®
. Potencjostat-przerywacz CORREX®,

otwér przytaczeniowy

. Przewéd przytaczeniowy 'Potencjostat’

z wtyczka dwubiegunowa
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-

. Prerusujici potenciostat CORREX®

2. Prerusujici potenciostat CORREX®,
otvor pfipoje

3. Pripojné vedeni 'potenciostat' s

dvoupdlovou zastrékou

1. Perynupyembliii Mo npepbiBaHWIO
noTteHunoctat CORREX®

2. PerynupyeMblin Mo npepbiBaHuIO
noteHunoctat CORREX®,
coeauHUTEeNbHOE OTBEPCTHE

3. CoepMHUTENbHBIN NPOBOA,
'NMOTEHLMOCTAT' C ABYXMOJIOCHBIM
lTeKepom
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1. CORREX® Unterbrecherpotenziostat
Typenbezeichnung n

1. CORREX® interrupter potentiostat
Type description

1. Potentiostat interrupteur CORREX®
Désignation du type

1. Potenziostato electronico di MP 2026768
interruzione CORREX® CORREX WP 2300, CE
Indicazione del tipo v T51%% “Gd

P -Ialel- 9

1. Potenciostato interruptor CORREX®

Designacion del tipo

1. Potencjostat-przerywacz CORREX®
Oznaczenie typu

1. PreruSujici potenciostat CORREX®
Oznageni typu

1. Perynupyemsbiii No NpepbiBaHUIO

noteHunoctat CORREX®
Ob603HayeHue TUNA
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CORREX® Titananode (verkiirzt)
1. Verschlussschraube 3/4" II
2. Verschlussschraube 1"

3. Verschlussschraube 1 1/4"

CORREX® titanium anode (abbreviated)
1. Screw fitting 3/4"

2. Screw fitting 1"

3. Screw fitting 1 1/4"

Anode en titane CORREX® (abrégeé)
1. Vis de fermeture 3/4"

2. Vis de fermeture 1"

3. Vis de fermeture 1 1/4"

Anodo di titanio CORREX® (abbreviato)
1. Tappo 3/4"

2. Tappo 1"

3. Tappo 1 1/4"

Anodo de titanio CORREX® (abreviado)
1. Tornillo de cierre G 3/4"

2. Tornillo de cierre G 1"

3. Tornillo de cierre G 1 1/4"

Anoda tytanowa CORREX® (skrécona)
1. Korek zaslepiajacy 3/4"

2. Korek zaslepiajacy 1"

3. Korek zaslepiajacy 1 1/4"

Titanova anoda CORREX® (zkracena)
1. zavérny Sroub 3/4"

2. zavérny Sroub 1"

3. zavérny Sroub 1 1/4"4

TwuTtaHoBbI aHOa CORREX®
(yKOpOY€eHHbIN)

1. 3arnywka Ha pe3sbe 3/4"
2. 3arnylwkKa Ha pe3bbe 1"

3. 3arnywka Ha pessbe 1 1/4"
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CORREX® Titananode (verkiirzt)
4. M8 Gewindebolzen fir isolierte n
Lochmontage

CORREX® titanium anode (abbreviated)
4. M8 thread bolt for insulated-hole
mounting

Anode en titane CORREX® (abrégé)
4. Boulon fileté M8 pour montage au
boulon isolé

Anodo di titanio CORREX® (abbreviato)

4. Barra filettata M8 per montaggio
isolato in foro

Anodo de titanio CORREX® (abreviado)
4. Perno roscado M8 para montaje
aislado en agujero

Anoda tytanowa CORREX® (skrécona)
4. Kotek gwintowany M8 do montaz w
otworze z izolacja

Titanova anoda CORREX® (zkracena)
4. Sroub M8 pro montaz do izolaénich
otvorl

TutaHoBbIN aHog CORREX®

(yKOpOYeHHbI)

4. lWinunbka M8 ana MOHTaxa B
0TBEPCTUM C U3oasAumnen
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1. Anschlussleitung

2-adrig n

1. Connecting cable
2-wire

1. Cable de raccordement
Cable a 2 fils

1. Cavo di collegamento
A 2 fili

1. Cable de conexién
De dos hilos

1. Przewod przytaczeniowy
2-zytowy

1. ptipojné vedeni
2-zilové

1. CoeaAMHUTENbHLIN NPoBOA
JBYXKWbHbIN
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1. Anschlussleitung 'Anode’ n
mit Flachsteckhlse 6,3x0,8

2. Anschlussleitung 'Masse/Behilter'
mit isolierten Gabelschuh M5

1. Connecting cable 'Anode'
with receptacle 6.3x0.8

2. Connecting cable 'Ground/Tank'
with insulated forked fitting M5

1. Cable de raccordement 'Anode'
avec cosse femelle 6,3x0,8

2. Cable de raccordement 'M /
Préparateur' avec fiche a fourche M5

1. Cavo di collegamento 'Anodo’
con connettore piatto femmina 6,3x0,8
2. Cavo di collegamento 'Massa/
bollitore di acqua calda’
con terminale a forcella M5 isolato

1. Cable de conexién 'Anodo’
con terminal de enchufe plano 6,3x0,8
2. Cable de conexion 'Masa/depdsito’

con terminal horquilla aislado M5 el
1. Przewéd przylaczeniowy 'anoda’ 1. CoeauHUTENbHBLIN NPOBOA «aHOA»
z gniazdem ptaskim 6,3x0,8 C rHe30M AJ18 NJI0CKOro Wrekepa
2. Przewod przytaczeniowy 6,3x0,8
'masal/pojemnik’ z izolowang 2. CoeauHUTerNbHbIN NPoBOA
koricéwka widetkowa M5 «maccalbak»
C U30/IMPOBAHHbIM KabesibHbIM
1. pfipojné vedeni 'anody' s plochym HaKOHeYHUKOM M5

nastrénym pouzdrem 6,3x0,8

2. pfipojné vedeni 'hmota/zasobnik' s
izolovanym plochym konektorem
kabelu M5
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1. Zubehor / Isolierte Lochmontage

4 Dichtung (Viton) - 5 Isolierhiilse mit Bund
6 Unterlegscheibe - 7 Zahnscheibe M8

8 Sechskantmutter M8 - 9 Zahnscheibe
mit Flachstecker 6,3 x 0,8 mm

10 Sechskantmutter M8

1. Accessories / Insulated hole mounting
4 sealing (viton) - 5 insulation sleeve with
collar - 6 washer - 7 tooth lock washer M8
8 hexagonal nut M8 - 9 tooth lock washer
with tab connector 6,3 x 0,8 mm

10 hexagonal nut M8

1. Accessoires / Montage au boulon isolé
4 bague d’etancheité (viton) - 5 manchon
isolant - 6 rondelle plate - 7 rondelle a
dents - 8 écrou hexagonal M8 - 9 rondel-
le a dents avec cosse male 6,3 x 0,8 mm
10 écrou hexagonal M8

1. Accessori / Montaggio isolato in foro
4 guarnizione (viton) - 5 guaina isolante
con giunzione - 6 rondella - 7 rosetta
dentata - 8 dado esgonale M8 - 9 rosetta
dentata con connettore piatto maschio
6,3 x 0,8 mm - 10 dado esgonale M8

1. Accesorios / Montaje aislado en
agujero - 4 junta (vitén) - 5 manguito
aislante con collar - 6 arandela - 7 arandela
dentada 8 tuerca hexagonal M8

9 arandela dentada con enchufe plano
6,3 x 0,8 mm - 10 tuerca hexagonal M8

1. Wyposazenie / montaz w otworze z
izolacja - 4 uszczelka (Viton) - 5 tuleja
izolacyjna z pierscieniem oporowym

6 podkfadka - 7 podktadka zgbata M8

8 nakretka szesciokatna M8 - 9 podktadka
zebata z wtyczka ptaska 6,3 x 0,8 mm

10 nakretka szesciokatna M8

1. pfislusenstvi / montaz do izola¢nich
otvor( - 4 tésnéni (Viton) - 5 izolaéni
pouzdro se svazkem - 6 podlozka

7 ozubend podlozka (M8 - 8 Sestihranna
matice M8 - 9 ozubena podlozka s
plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm - 10
$estihranna matice M8

1. MpuHagnexHocTn / MOHTaxX B
OTBEPCTUM C n3onsaumnen - 4 YnnotHeHne
(BuTOH). - 5 N3onupytowwas runb3a c
6ypTukom - 6 MoaknapgHas wanba - 7
3y6uartas ynpyras wainba M8 - 8
LecturpanHas ravika M8 - 9 3ybyatas
ynpyras waiba ¢ nnockvum wrekepom 6,3
x 0,8 mm - 10 LecTturpaHHas ranka M8
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1. Montageset fiir die Nachriistung
Ubersicht / Bestandteile n

1. Mounting kit for retrofitting
Overview / Parts

1. Kit de montage sav
Contenu / Piéces

1. Kit per montaggio successivo
Visione d'insieme / Componenti

1. Kit de montaje SAT
Vista general / Componentes

1. Komplet montazowy wyposazenia
dodatkowego Przeglad / sktadniki

1. Montazni souprava pro dovybaveni
Prehled / slozky

1. MOHTaXHbIA KOMMJEKT Ana
[ 00CHALUEeHUA
0630p / KOMMOHEHTBI
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1. Nachristset n [
Reihenfolge Montageteile fiir /
Muffenmontage bei Verschluss 3/4" [

$ L9
1. Mounting kit for retrofitting

Arrangement of parts for sleeve
mounting with fitting 3/4"

1. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour

montage sur manchon avec vis 3/4" ~__J
e
1. Kit per il montaggio successivo ""x-,,.,\f.f::.‘ 5

Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 3/4"

1. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 3/4"

1. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnosé czesci montazowych do
montazu za pomoca mufy przy
zamknieciu 3/4"

1. Souprava k dovybaveni
Pofadi montaznich prvki pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 3/4"

1. KomnnekT ans goocHalleHust
MocnepoBaTenbHOCTb YCTaHOBKM
MOHTa)XHbIX AeTanei Npyu MOHTaXKe C
noMoLLbo MydTbl U 3aryLLKU Ha
pe3bbe 3/4"
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2. Nachriistset
Reihenfolge Montageteile fur
Muffenmontage bei Verschluss 1"

2. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve
mounting with fitting 1"

2. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour
montage sur manchon avec vis 1"

2. Kit per il montaggio successivo
Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 1"

2. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 1"

2. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnos¢ czesci montazowych do
montazu za pomocg mufy przy
zamknigciu 1"

2. Souprava k dovybaveni
Poradi montéznich prvk( pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 1"

2. KoMmnneKkT Ansa AoocCHalleHuUs
MNocnenoBaTenbHOCTb YCTAHOBKM
MOHTAXHbIX p,eTaneﬁ npn MOHTaxe
C NoMouLbio MydTbl U 3aFTyLWKN Ha
pe3bbe 1"
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3. Nachriistset
Reihenfolge Montageteile fur n
Muffenmontage bei Verschluss 1 1/4"

3. Mounting kit for retrofitting
Arrangement of parts for sleeve X & 8
mounting with fitting 1 1/4"

3. Kit de montage sav
Agencement des piéces pour
montage sur manchon avec vis 1 1/4"

3. Kit per il montaggio successivo
Sequenza per montaggio in
manicotto con tappo 1 1/4"

3. Kit de montaje SAT
Secuencia de piezas de montaje para
montaje en manguito para cierre 1 1/4"

3. Komplet wyposazenia dodatkowego
Kolejnos¢ czesci montazowych do 3a
montazu za pomoca mufy przy
zamknigciu 1 1/4"

3. Souprava k dovybaveni
Poradi montaznich prvkd pro montaz
na natrubek pfi uzavéru 1 1/4"

3. KomnnekT ansa goocHalleHus
MNocnepoBaTenbHOCTb YCTAHOBKM
MOHTaXXHbIX u,eTaneﬁ npu MOHTaxe
C NMOMOLLbI0 MY(dTbl U 3arNyLLIKK HA
pe3bbe 1 1/4"
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4. Montageset
Reihenfolge Montageteile n
fur isolierte Lochmontage

4. Mounting kit
Arrangement of parts for sleeve
insulated-hole mounting

4. Kit de montage
Agencement des piéces pour
montage au boulon isolé

4. Kit per il montaggio
Sequenza per montaggio isolato in
foro

4. Kit de montaje
Secuencia de piezas de montaje para w 8
montaje aislado en agujero ]

4. Komplet montazowy

Kolejnos¢ czesci montazowych do
montazu izolowanego w otworze

4. Montazni souprava
Poradi montéznich prvk( pro montaz
do izolagnich otvorQ

5
4. MoOHTaXHbI KOMNNEKT
MNocnenoBaTenbHOCTb YCTAHOBKM -~
- -
Aetanen npu MOHTa)e B OTBEPCTUN -y -y
C usonauuen [
4

182



CORREX® MP 2.3-900

11.2 Lieferumfang * Scope of supply * Fourniture* Fornitura * Volumen de
suministro * Zakres dostawy* Rozsah dodavky® O6beM nocraBku

_ B e
&
4]

(1) Titananode ¢ Titanium anode < Anode en titane * Anodo di titanio
Anodo de titanio * Anoda tytanowa * Titanova anoda
TWTaHOBbIN aHOA,

(2

-

Steckerpotenziostat « Plug-in potentiosta * Potentiostat enfichable
Potenziostato a spina * Potenciostato de enchufe

Potencjostat zasilajacy ¢ Zastrckovy potenciostat

Perynupyemsbiii No npepbIBaHUIO MOTEHLMOCTAT B

LUTEKKEPHOM Kopnyce

3

=

Anschlussleitung « Connecting cable < Cable de liaison
Cavo di collegamento  Cable de alimentacion
Przewdd przytaczeniowy © PFipojné vedeni
CoefMHUTENbHbIN MPOBOA,

Zubehor « Accessories * Accessoires * Accessori * accesorios
Wyposazenie ¢ Prislusenstvi * MpuHaanexHocTu

(4]

=

5

-

Bedienungsanleitung ¢ Operating Instructions « Notice d‘utilisation
Istruzioni per l‘uso / Instrucciones de uso * Instrukcja obstugi
Navod k obsluze ¢ MHCTpyKLMA NO 3KCnayaTauum
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11. Isolierte Lochmontage - Insulated hole mounting
Montage au boulon isolé - Montaggio isolato in foro
Montaje aislado en agujero - Montaz w otworze z izolacja
Montaz do izola¢nich otvorui + MOHTaX B OTBEPCTUU C
nsonauunen

11.1 Einbauskizze (schematische Darstellung) * Installation drawing (schematic)

* Croquis de montage (schéma) * Schema di montaggio) * (rappresentazione
schematica) * Dibujo de montaje (representacion esquematica) *

Szkic montazowy (przedstawienie schematyczne) * Montazni nacrtek
(schematické znazornéni) * Dcku3 MOHTaxka (cxemaTuyeckoe usobpaxkeHue)

A B
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12 Urheberschutz - Copyright - Tutela dei diritti d’autore -
Proteccion de la propiedad intelectual - Ochrona
autorska - Upozornéni na ochranu autorskych prav -
ABTOpCKMe npaBa

CORREX® und CorroScout® sind eingetragene
Warenzeichen von Magontec.
Stand: 18.2.2008

CORREX® and CorroScout® 500 are registered
trademarks of Magontec.
Position: 18.2.2008

CORREX® et CorroScout® sont des marques
déposées de Magontec.
Etat: 18.2.2008

CORREX® e CorroScout® sono marchi registrati
della Magontec.
Data: 18.2.2008

CORREX® y CorroScout® son marcas registradas
de Magontec.
Edicion: 18.2.2008

CORREX® i CorroScout® sa zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy Magontec.
Stan: 18.02.2008

CORREX® a CorroScout® jsou registrované
obchodni znacky fy Magontec.
Stav: 18.2.2008

CORREX® n CorroScout® aBnatoTCs 3aperncTpMpoBaHHbIMU

TOProBbIMU Mapkamu dupmsl Magontec.
CocTosHue: 18.2.2008
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